| Beschreibung
%f Manuelle Maschine zur Kantenbearbeitung gerader Plaften mit
.’ vorgeklebten Kanten. Justiert bei 0,6 mm Kantenstérke: 30 mm.
Kantenstreifen mit automatischer Beschickung {a.W.auch das
Magazin for aufgerollie Bander mit Rollenteller und Kantensch-
neider. Unter dem Arbeitstisch Klebebehdl-
ter zum Ricklauf des Leims ohne Verbrennen.
Anwérmsystem zum sofortigen Gebrauch. Lei-
mauftragung mit angetriebener Walze.
Méglichkeit zur Bandanbringung an zugeschnittenen oder

]
i geformten Platten. Plattvorschub durch Getriebemotor mit 2 Ge-
. * schwindigkeiten (kw 0,37 - Hp 0,50) CE Normen Maschine
®1m - [}
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- ol i} Sonderzubehér
—_— 3T R / Bestell-Nr Name Preis €
|$ 3 e | o=zl i | 801E821 Andere Spohnnunq olﬁ 2b30v/5o Fiz 556
7/ Fommad ol A 02E04  Automatisches Vorschubaggregat mit 2
041 | 12-6012060°C 133 K '_(,w lMLU Geschwindigkeiten 4 / 8 m/min. 336
e , | > ||13LKs O10E04 _Version fur geformte Werkstiicke 336
4,1 Kw | 10,185 Kw é 6 b 3 i Eﬁ Preis SP TM  7100,00 €  Sonderpreis 6300,00 €

Beschreibung

Bearbeitung auch fir gerade Platten, mit Platteneinfihrungs-
Gleitschiene. Arbeitsaggregat: Es besteht aus 2 x0,50 KW An-
triebsmotoren mit Gleitlager auf geschliffenen FGhrungen mit
Kugelumlaufbuchsen. Besdumer: 60 mm. Frequenzwandler

» for Bundigfraser mit elektronischer Bremse. Zwei senkrechte
Kopiervorrichtungen fir den optimalen Maschinengebrauch
bei geraden und geformten

Platten. Die senkrechten Kopiervorrichtungen sind drehbar, da-
mit die Plattenoberfléche nicht beschadigt wird. Vorderer Ko-
pierer mit gehdrteten, geschliffenen Berthrungsfldchen.
Waagrecht- und Senkrechteinstellung des oberen Mo-
tors zum Besdumen von Plaften mit schrdger Kante

mechanischen Anzeige).

stisches. Fraserpaar mit 15-Grad-Neigung.

und Einstellen der Position je nach Plattenstéarke (mit

Abzugshaube zum standigen Sauberhalten des Arbeit-

Sonderzubehor
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‘ 3| = estell-Nr Name reis
/i E'.ﬁ §i % il *@@ = } 001E19 _Andere Spannung als 400v/50 Hz 273
0,51 10,525 " 105-3 7, | max 3 | [min 50 Q02E19  Kappaggregat mit Hochfrequenzmotor 0,50 KW kann den
”, \ | 140 Kg| Uberschissigen fleil der angebrachten Kante abschneiden. Steuerung
/ : . !‘ .;m_a des Schneidezyklus mit Pedal, geschiizt durch Sicherheitssystem, mit
min200|| 1 Kw || 6 bar || L Blatt und Abzugsdffnung 60 mm. 2152

003E19 Pneumatische Vorrichtung zur Senkrechtétinung der zwei
Motoren, die die EinfGhrung von Platten mit geschlossenem Umriss in

die Maschine 273
004E19 Fraser fur Ablingeinheit {r = 1,5 mm) 150
006E19  Fraser fur Ablingeinheit (r = 3 mm) 150
007E19  Fraser Schnitt mit 15°-Schrégstellung ] 150
O10E19  Paar Fréiser fur Besdumer mit 1,5 mm Radius 250
OT1E19 Paar Fraser for Besdumer mit 2 mm Radius 250
012E19  Paar Fraser fur Besdumer mit 3 mm Radius 250

Preis SR TM 6100 € Sonderpreis 5092 €
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