SQUADRATRICE TENONATRICE DOPPIA AUTOMATICA
FACONNEUSE - TENNONEUSE DOUBLE AUTOMATIQUE
AUTOMATIC DOUBLE END SQUARING AND TENONING MACHINE
DOPPELENDPROFIL - UND ZAPFENSCHNEIDMASCHINE
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CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

a) BASAMENTO: mollo robusto & strutturale in modo da garantire
I& massima stabilita. Le basl di scorrimento con superlicl dl
scorrimento moito larghs 8ssicUrano una bassa pressions specifica
@ un movimento del laio mobile senza strappi

Il comando di spostamento in posizione centrale assicura la pld
elovata precisions.

b) CINGOLO INFERIORE: costruilo sempre in ghisa ad alia
resistenza e con struttura a anido d'apes & sostenulo in piu punti per
la-massima rigidild. La calena & in lega ad elevalissima resistenza
con biella. di snodo & rovimenti su. cuscinetti & mullini. Assicura 1a
rassima precisiong ed aliming ogni prablerma di usars

¢) AVANZAMENTO: di nuove tipo assicura grande duraia nel tempao
e tiduce al minimo k2 manulenzione.

d) GRUPPI OPERATORL di nuova struttura migliorano ulfenonmen-
e la lorg precisions. ed:efficenza. Gostruiti nella: versione ad alla
frequenza senza o con convertitore (3000 o 6000 rpm) e in versions
speciale per serrameantisia a doppia velocita (3500/7000 rpm)

e} ACCESS0ORE un'ampla gamma dl accessor e sulomazioni
consenions i risolvere i phl svariall problemi

STDL - STD

&) BED: very sturdy and: struclured (oo ed
Slide beds with exira-wide sliding surfag
ure-and joli-iree movemenl of the !
The centrally posifioned movemen “ 00

precision: -

b) LOWER TRACK: also mad .\?':E-ETFBF'IQM cast-iron, with 3
ahoneycombs siruciure, sibo ng veral points for maEximum
rigidity. The chain is madeafan extrmely high strength atioy, with
connection rod joind” s I bearing movements. Guaraniess
maximum precision ahd elifgindtes all probiems with wear

¢} FEED: a new typa of fead sysiem ensures long durability and
reduces mainienance 10-a minimuy.

d) WORK UNITS: a new structure further increases precision and
efficiency. Manulactured In the high frequency version wilh or
without comverter (3000 or 6000 RPM) and in a special two-speed
version for windowlrame manufacturers (3500/7000 RPM)

e) ACCESSORIES: an ample range of accessorles and automatic
companents. el the maching solve widely dilfaring woodworking
protems

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION

8) SOUBASSEMENT: 1rés solide el slrucluré pour assurer la plus
grande stabilité. Les glissigres avec des surfaces de glissement tres
larges donnent une pression spécifique basse el un mouvement du
chté mobile sans secousses

La commande de déplacement placée au centre offre la plus grande
préciston.

b) CHENILLE INFERIEURE: clle est construlle loujours an fonte a
haute résistance et avec une struclure wen nid d'abeess. Elle &5t
supporiée en plusieurs poinls pour &tre plus rigi :
alliage & irés haute resislance avec une bislledd'a
mouvements sur paligrs a roulaments. Elle-
précision el &imine n'importe quel proble

¢} ENTRAINEMENT: un nouvesu lyry
longue durée dans le temps el reduﬂ

d) GROUPES OPERATEURS: nnuv\ﬁ ruciure ameliore davan-
lage laur précision et efl|aacine= s@iaﬂriqua'ﬂ dans la version &

haijte fréquence aved.og A6 G rlisseur (3000 ou 6000 ours!
frin} et en wersion, leNpoUT menuiserie, & double vilasse

(35007000 rpm). &

) ACCESSOIRES™ le eventail d'accessolies el d'aulomatis
mes par 2y dra les probiemeas les plus divers

KONSTRUKTIONSMERKMALE

a) UNTERGESTELL: sehr slark und derartig gebaul, dass die
hochsie Stablital garantiert wird. Die sehr breit bemessenen Gleit-
flachen garanfiersn einen niedrigen spezifischen Druck und eine
nicklose Bewegung des mobilen Tails

Die Verschubschallung in antraler Position garantiert die nochste
Prazizion

b) UNTERE RAUPENKETTE: aus hoth widerslanastanigem Guss-
gisen In sHanigwabenstrukiure;, die Raupenkelle wird in mehreren
Puniten abgestltzt, um hierdurch die hichste Starrheit zu erhalten.
Die Kette aus hichst widerstandsldhiger Legierung besitzt ein
Gelenkpleus!, und dia Beweagungen erfolgen Gber Hollenlager. Es
wird die hochste Prézision garantier), und [edes Verschlaissprablam
wird ausgeschiossen

c) VORSCHUB: &in nevartiger Typ garantiert gine lange Lebensdau-
ar und setrt die Wartung auls Geringste herzb.

d) ARBEITSGRUPPEN: in ihrer neuan Struktur verbassern diese
noch weiter e Prazizion und Leistungsihigkeit. Sie werden in dar
Hochfreguengvarsion mit oder ohne Umwandier (3000 oder G000
LipM) und in Speziatversion fir Tir- und Fensterbauer mit Doppelge-
schwindigkeit (35007000 UpM) gebaut

&) SONDERZUBEHORTEILE: gine grosse Auswanhlreine an Zube-
hartaten und Automationen konnan die unterschiedlichsten Proble-
e losen.

MAGCHINE ED IMPIANTI PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNOD
MACHINES ET INSTALLATIONS POUR LE TRAVAIL DU BOIS SEA

ACIMALL MACHIMNES AND PLANTS FOR THE WOODWORKING INDUSTRY
MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE HOLZBEARBEITUNG
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DIMENSIONS HORS-TOUT
OVERALL DIMENSIONS
GESAMTABMESSUNGEN

DATI TECHICI 'DONNEES TECHNIQUES T AT AIS EIS uis2
Largharza ulile di FEvore min Largaur utile de travall min w1800 180 (150} 220 (200) 220 (200)
Larghezza wlile di lavoro max, standand Largaur wlile de travall max, fmm, SO0 200 a200 53040
Larghazia o i@vard minima 54 un cingoio Largeur de travail minimum sur une chenile mm, 75 75 10 100
Altazza massima di kvoro ' Hauleur maximale de travall ' mm, 120 120 150 150
Drhistanza 155 § pistoneini Ecartement antra les pistons
[fascinetori dientraingrment fTHT: 340 340 420 420
Velocild di avanzamenio slandard Vitesse denfrainemaent standard 25+23 2524 25—23 25293
Polénza motore incisore standard Pulssance moteur graveur standard
a S)Hz a 50 Hz | HP(KW) 1.5(1.1) 1.5(1.1) 15011} 1.5(1.1}
O 1|:r:-::| Hz . a 100 Hz HFtK‘M 518 2 h 2 1.5} 2 [15)
a 50Hz options: a 50 Hz | HP(KW) 5 130 5 .18 2 @ 5 (a7
g 100 Hz 4100 Hz HF']_,‘K\"ﬂ 7 .15) Fe 715 7 {5
Poléenza moedori-alla frecuanza Pulssance moleurs haule fréquence =
slandard standard _
s Sl Hz 4 S0Hz| HR(HW) | 5 @7 5 (3.7 & (4.4) & (44)
optionais #1001 Hz 4100 Hz | HE(KW) | 7 (5) 7 (5 8,5 (5 5,51(6.2)
A R options* & S50Hz | HP(KW) | & (4.4) & (4.4) 8_ 055 8 458
a 100 Hz 4100 Hz | HP (KW) B.5{6.2) 85 (6.2) 11 &
Potenza gruppd serramentisia Puissance Qroupes pour menulsarie
stamdarnd standard | il
a 3500 rpm & 3500 toursimn, | HP(KW) | 8 {59 ] B {59
optionals  a 7000 spm & 7000 toursimn. | HP (KW) T.5{5.5) E[t 5) 15,5) 7.5{0.3)
a 3500 mpm oplicns & 3500 toursimn. | HE(KW) | 12 (8.8) 15 {11) 15 {1)
Diamstro alberl porfautensili standard con Diamstre arbre:s, porle-0utils slandard avec f“&/\ -
chiavella UNI 1D claveitz UNI 10 ' i 35 45 D a5 5
Biamstrg aspirarions greppd alia Hamélre sUccion groupes haufe ! ; ‘4&:&»\'
frequenza {réguence : i %V 120 120 140
= 3
Diamelro aspirazions Grepp Criarnatre sucoion Qroupes poue
sREramentista meneiseria 150 150 160
Pezo delia macchina Paoida e la machine plat A & o5 294 35 478
A0S0 4250 | L3000 &000 BEOD T200
| [ - I
MISURE D'INGOMBRO




TECHNISCHE DATEN 2R e s uls2
i Bl irheeie T 1@{;&'}1 TED-£1800 25030 iﬁ?éﬂﬂﬂé
MR TN, Aopmisadrheiie mim. feir i I =2 ke
Sl e iy, Afeistesde gob diberfiagpatikete §  mm el T W ol
'ﬁ@" ! T A e M. 15 520 158 A5
e pisians : AR g i nen. den Minehmeskolbar mm & 348 345 =z o]
StandariRmsshibosscnRindighah 25 2525 B5= 3 2593
st gt MatEishang Stenased-Seteide: =5 , :
& S0-HE hil G@Hz: HP (KW 15{1.1) LR : E*H-.‘{' 12004
el WEHE o WlHe] HPEW) | 2 LH b A i3 2 {15
e Bt S5 Hz opfionsls B S| HPGRW | 5 43 5 3.7 5 an C
4 Wi H gei WRH2 g HE(W) | 7 & 7o 7 i) 7T &
StandardBiih-teaaenny oaiter powes Listuhg der &maﬁ Haefilequenzmete- -
el s
Hi SOH2 bei SDHz] HEMHWY | 5 &7 - B
s B 100 H2 vehyElHs T-HP OW) | T (& ESEH
ol &t S0Hz B hei Gz £ HP (KW) 6§ B4 5 &
araeg He f-ﬁlifH:': HF (K] BEES 17 5
AW EETE UST Sowery Leigting 99 Fesstn- und THgripe Shan- “’-““" =
m"ﬁ IF |< ‘1-\. = E;: i "
&1 5500 DPRL Bel fNRO UM | AP EOM) | 2 (A 8 54
mEfonas &t TEGE B el G R HP{!W.I’] TEEE TS5
a1 JH0E FENF ooy e 3000 LUpkd | '-HF 12 B ¥ 1)
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Digister of tandard toslbaating shatls Durciradsssn g Wenmeughaisnislen F‘*ﬁﬁ :':
' 18 kays Sasndsrd =t e UtE 18 Eﬁﬁ‘m;: 5 o
e
Siichion diarmster the Bohdratusney Ansapaduchesner doer Hochinsuine.
i Graphag 5 128 120
g raﬂ dizmaiir lor windawiartia AngaugEuhines el el Fantien
Tapgruppes 150 150
rslf'rl ol wachine Gmichi tet Sasrine 252 23 33 378
. 5 800G | 5800 FHUD
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Eqm:ﬁram;l Iem-ﬂatr ad we FHDGANEUSES 8 un
L R spalis SpaukamEn
SRRt gelommElEes - — Sdouluridres Automatiques -
F Fighatfigs Corroyeusss
Fe- [mpian® per Gamuet — Machines en ligne pour
== Imipianti st per parguat
- Tinedre — Machings en lgne polr
- |mpiznii SURMSto per fenétres
~ mpbiEen - — Machines en ligne pour

fabricanis de meoubles

— Double aguarng machimes

— Single-shoulder
sSgQuaring-18noning machings

— Automalic moukding
fachines - Planers

— Machings fer woad-tiock
fkooring

— Autorndlic windowirame
SYEISMS

— Automalic Turmtuse
manufaciuting systems

— Doppelendorefimaschinen

— Doppelendprafil und
Zspfenschnsidmasshinen
ginseltig

— Kehlailgmsatan -
Haobalmaschinen

— Anlagen mur Hersiellung von

FParked

— Aufomszlizchs Anfzgen zur
Hetstellung von Fenstern

— Automatische Anlagen zur
Herstellung von Mobel




