Der Spanex-Konzentor, ein filternder Abscheider in
Elementbauweise, konzentriert das Absauggut, reinigt
die Abluft, ermoglicht die Luftriickfiihrung, reduziert
Investitionen, Energiebedarf und Betriebskosten.




Der Immissionsschutz setzt neue
MaBstabe.
Nachstehende gesetzliche Vorschriften,

" behdrdliche Auflagen, Normen und Richt-
linien beeinflussen in starkem MaBe die
Arbeit des Anlagenbauers und Betreibers:

MAK-Werte 1975: Maximale Arbeitsplatz-
konzentrationen e VDI-Richtl. 2262: Staub-
bekampfung am Arbeitsplatz ¢ VDI-Richtl.
2263: Verhutung von Staubbrénden und

Der trichterférmige Raum
unterhalb der Schlauchfilter nimmt das
eingeblasene Absauggut auf.

Die Materialférderung in die Zellrad-
schleuse
ist somit einfach und nicht stéranfallig.

Die Leistung der Zellradschleuse

|&Bt sich den individuellen Erfordernissen
anpassen. Sie stellt das Verbindungsglied
und den VerschluB zu einer weiterflih-
renden Rohrleitung oder einem Sammel-
raum dar.

Die in den Schlauchfiltern gereinigte Luft
entweicht ins Freie oder liber Rickluft-
kanale in die Betriebsraume.

Die Luftriickfiihrung

bewirkt den erforderlichen Druckausgleich
in den Arbeitsraumen und vermindert den
Wérmeverlust.

Ca. 80% Energieersparnis

1aBt sich beim Weitertransport des kon-
zentrierten Absauggutes erzielen. Gleich-
glltig, ob das Material weiter verarbeitet,

gelagert, brikettiert oder verbrannt werden
soll.

Vollkommen ohne Warmeverluste

ist der Transport mit AuBenluft oderin
einem geschlossenen Rundlaufsystem
durchfihrbar. -

Die hochwirksame Riittelvorrichtung

fur die Schlauchfilter wird den technischen
und betrieblichen Anforderungen ange-
paBt. Die Reinigung kann auch automa-
tisch Gber eine entsprechende Steuerung
erfolgen.

Unterschiedliche Filtermedien
werden dem jeweiligen Einsatzzweck an-
gepaBt.

Ohne Verkleidung

lassen sich erhebliche Einsparungen bei
Aufstellung innerhalb von Geb&uden
ermdglichen.

Die dezentrale Anordnung von Norm-
elementen

reduziert den Energiebedarf und erzielt
Raumvorteile, wenn die Aufstellung in der
Néhe des Spéneanfalls moglich ist.

Absaugen, fordern, filtern,
lagern, verwerten
mit dem Spénex-System

Staubexplosionen e VDI-Richtl. 3462: Aus- Die Erfiillung des Immissionsschutzgesetzes
wurfbegrenzung Holzbe- und Holzverarbei-  steht heute gegeniiber dem Warmegewinn
tung e DIN 1946: Liftungstechnische An- durch die Luftrickfiihrung im Vordergrund.
lagen e TA-Luft: Technische Anleitung zur Zyklonabscheidungen kénnen in der Regel
Reinhaltung der Luft e TA-Larm: Technische die hohen Forderungen an den Reinheits-

Anleitung zum Schutz gegen Ldrm e grad der Fortluft (Reststaubgehalte 20—50
8. BImSchV: Achte Verordnung zur Durch- mg/m?3) nicht mehr erfiillen.

flihrung des Bundes-Immissionsschutz- Der Spanex-Konzentor bietet den besseren
gesetzes (in Bearbeitung) e SR-Holz: Sicher-  Umweltschutz, wenn die vorhandenen
heitstechnische Richtlinien fiir Holzspane- Losungen den behdrdlichen Forderungen

und Holzstaubfeuerungen an Dampfkesseln.  nicht mehr entsprechen oder fiir Neubau-

Konzentor-Filterabscheider anstelle von Zyklonen zur Erfiillung der Immissionsschutz-
forderungen; insbesondere bei Abscheidung von Stéduben bzw. staubartigen Materialien.
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Direkteinblasung mit Filteraufsatz oder Silofilter. Das wirtschaftlichste System bei
geringen Entfernungen zwischen Spane/Staubentstehungsstelle und Silo.
Alternativ mit Riickluft-, Mischluft- oder Fortluftbetrieb.

Fortluftgitter
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Rickluftleitung

Feuerschutzklappe

Centex-Industrieventilatoren
entsprechen den Gesichtspunkten
und Ergebnissen neuzeitlicher
Stromungstechnik. lhre robuste
Ausfiihrung garantiert Betriebs-
sicherheit auch bei hoher Belastung.

Additor — Preiswertes Spéne- und
Staubabsackgerat im Baukasten-
system. Filterflache bis zu 66 m2.
Manuelle und automatische
Rittelung moéglich.




Papier, Textilien, Kunststoffen usw., aber
auch Granulate, Nahrungsmittel und
andere hochwertige Stoffe, werden im
Konzentor abgeschieden und konzentriert
weitergefiihrt.

Einsparungen an Energiekosten, hohe
Betriebssicherheit und lange Lebensdauer
machen dieses kostengiinstige Gerat
rationell und erleichtern die Investitions-
entscheidung. GroBe Filterflachen bei
minimalen GrundmaBen erméglichen den

planungen lukrative Moglichkeiten gesucht
werden. Dieser Filterabscheider in Ele-
mentbauweise erfiillt die Auflagen des
Umweltschutzes mit geringstem Aufwand
an Investitions-, Montage- und Betriebs-
kosten.

Die Luftrickfiihrung wird lukrativer, weil
sich der Warmeverlust durch kirzere Rohr-
leitungen reduzieren 1aBt. Alle Materialien,
die flr pneumatische Férderung geeignet
sind wie Spéne und Staub von Holz, Leder,

Alternativ mit Rickluft-, Mischluft- oder
Fortluftbetrieb. Transportanlage zum
Hauptsilo mit Abscheidung tber einen
Konzentor.

Zentrale Zwischenabscheidung —
Energieeinsparung bei groBen Entfernun-
gen zwischen Maschinenstandort und
Hauptsilo. Je nach Bedarf Erweiterung
durch Parallel- bzw. Reihenschaltung
moglich. Anordnung auf dem Dach,
aufdem Bunker, im oder neben dem
Gebéude.

Konzentor-Batterieschaltung Abluftleitung_

Einsatz groBer Leistungsbereiche auch bei
schwierigen Raumverhéltnissen. Durch
seine vorzlgliche Anpassungsfahigkeit
verwirklicht der Konzentor alle Vorteile der
Elementbauweise.
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Zentrale Zwischenabscheidung

mit Transportanlage zur Pressen-, Kessel-
bzw. Containerbeschickung im geschlos-
senen System (sonst wie oben).
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Dezentrale Zwischenabscheidung

bei gréBeren Entfernungen zwischen den
einzelnen Maschinengruppen

(sonst wie oben).
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Filteranlage, fiir jede BetriebsgroBe
die maBgeschneiderte Losung.

Im Baukastensystem bis tber

1000 m2 Filterflache erweiterungs-
fahig. Hier mit Zyklonvorab-
scheidung.

Nivomat, autom. Kesselbeschickung
mit geschlossenem Transportluft-
system. Fir alle Heizsysteme ver-
wendbar. Hier am Duplo — kom-
binierte Festbrennstoff-Olheizung.

Die Spanex-Brikettpresse reduziert
das Abfallvolumen bis.auf /10,
produziert wertvolles Brennmaterial. }
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Technische Daten Spéanex-Konzentor

MaBe in mm *5
A|B|C|D|E|F |G|H
475 560 [1560
34 150613453 1875 220 |690
56 4425
500

84 [2206|1930|5010(2575| 760 355 |805

Typ

Filterfl. | Luftmenge| Ruttler | Gewicht
*Im2 | m3/h max. kW *2 kg
34 6.800 550

0,1
56 11.200 670

84 16.800 0,2 900

*1 Belastbarkeit der Filterflache siehe unten

*2 mit Verkleidung

* 3 entféllt bei Abluft ins Freie

* 4 entféllt bei Rickluftfiihrung

*5 bei gréBerem Durchmesser erhohte Bodenfreiheit (MaB H)
erforderlich

Die Geréte sind mit und ohne Verkleidung lieferbar.

Belastbarkeit der Filterflache:

Feinststaub 100-120 m*/m?h
Staub-Spanegemisch '140-160 m®/m?h

Spéne 180-200 m*/m?h

Flr den pneumatischen Weitertransport
sind je nach Materialart 10—15% der Ge-
samtluftmenge erforderlich.

Bei direkter Austragung auf Lkw oder
Container Zellenradschleuse einsetzen!

Anderungen vorbehalten!
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