Kreuzsprossen Frasen/Kontern
Cross bar milling/coping
Mortaisage/contre-profilage des croisées




KSF-2 - Das moderne, praxisgerechte
Maschinenkonzept fiir die rationelle
Kreuzsprossenfertigung

Unser langjahriges Know-how und die Basis ausgereifter, 1000-fach
bewdhrier Maschinen im weltweiten Einsatz garantieren [hnen Prizision
Zu einem optimalen Preis-Leistungs-Verhaitnis.

Besonderen Wert legen wir auf problemiose Bedienbarkeit und Flexihi-
litat unserer Maschinen,

Unser Maschinenkonzept:

KSF-2: 3 Frdsaggregate
Frasaggregat AT obere 90° Einfrisung
Frasaggregat A2 untere 90° Einfrasung
Frasaggregat A3 hintere Ausplattung

Fir das Gegenstick muf das Werkstick gewendet werden.

Ausbaustute KSF-2/4

Frasaggregate A1, A2, A3 wie bel KSF-2

+ Frasagaregat A4, Bearbeitung des Gegenstiickes ohne Wenden,
Ansichtseite absolut ausrififrei

Aushaustule KSF-2/4K

Frasagoregate A1, AZ, A3, Ad wie bei KSF-2/4

+ Vertikalhub der Aggregate A3 und A4

Dadurch automatisches Ankontern der Werkstickenden. Zusatzlich ist
Anfrasung einer Bund- brw, Schattenkants auf beiden Seiten méglich.

“Weitere Anschlag-fAusbaustulen:

KSF-2, KSF-2/4 und KSF-2/4K

1) Standardanschiag (Frazisionstineal, 2 Schwenkanschldge)

2] Digitalanschlag (Verschiebeschlitten, sichere und schnelle Ablesbar-
keit auf 1710 mm)

*Weitere Steuerungs-Ausbaustufen:

3) Version A: Vollautornatische Positionierung und Bearbeitung g
der Werkstiicke, max. 200 Pragramme Sﬂﬂlrshﬂ/thgr
Display-Anzeige, nicht "online™-{ahig

4) Version E: Wie KSF-2/A, jedoch "onling"-fahig, 157
max. 1000 Arbeitsprogramme, ?'# : I}Jr Lgr:

KSF-2 - The modern, practical machine
concept for the efficient manufacturing of
closed halving joints.

Stegherr's established know-how and perfected machine designs, have
een proven thousands of imes. These Stegherr machines are in use all
over the world with guaranteed precision at an optimum cost-perfor-
mance ratio. Stegherr designs incorporate the high value of Ease of
Operation and Flexibility.

The KSF-2 design concept:

KSF-2- 3 milling units

Millirng enit A1 80 milling cn top

Milling unit A2 80 milling on bottom

Milling unit A3 Back notch

To produce the counterpart, the substrate muost he fed\tb
machine rotated 180°.

Version KSF-2/4: “‘“w
Milling units A1, AZ and A3 as base rnur}ei
With the addition of a fourth unit-far mjt
produced withaut Werning the EUHS’[FE[’[EI"'QN{I
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Version KSF-2/4C: N ™
Milling units A1, A2, A he same as model KSF-274

The addition of a yeri nkexol units A3 and A4, allows for automatic
coping of the 5“@% nd for cutting of a radius on either side.
% {.\"-\.

Options: 'fE'I al’ options:
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E nnuntprpar’[ IS
Iﬂl‘l Absolutely no tear-

KSF-2, KSR/ SF-2/4C
1) iogce precision graduation, two swiveling stops)
Ge Igital dispiay (pushing carriage, raliable and rapd read

'*‘\14 mated Production options:

Alersion A:  Fully automatic workpiace positioning and processing,
maximur 200 programs, twa-line display,

not suited for downloading aperatian

4) Version E:  Like KSF-2/4 but suited for downloading operation,
maximum 1000 programs, 157 color monitar,

3" floppy disk drive
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KSF-2 - Le concept moderne et éprouvé
en pratique pour la fabrication rationnelle
de raccords de croisées de fenétres.

de fa précision & un rapport priz-rendement aptimal,
Mous tenons beaucoup a une manipulation facile et & la flexibilité de nos
machines.

Nolre concept;

HSF-2: 3 agreqgats de mortaisage
Agrégal de mortaisage A1 fraisage supérisur 90°
Agregat de mortaisage AZ - fraisage inférieur 80° KSE-2 Arbei :

: ! : e : . -2 Arbeitshereich
Agregat de morlaisage A3 dvidement 4 plat & 'arritre KSF-2 machining range
Pour fraiser le pendant la piece 4 usiner doit 8tre tournée, KSF-2 capacité d'usinage
Muﬂéle KSF-2/4 f?ﬂm ndi Haontarn der Werkstickenden rur bei
Agregats de mortaisage A1, A2 et A3 comme aw mocdéle de base KSF-2. Prafilen ohne Steq maglich
En plus: agrégat de mortaisage Ad pour 'usinage du pendant sans ':La""‘]ﬁ'ﬂ Werkslickabmessungan
tourner la piéce. Aucun deéchirement des bards a la face frantale. A I

5 , End coping 15 passible ondy an profiles \
Mﬂl!EIE KSF-2/4C .{E grandi) without wed, Max, workpiece dimanns: ™
Agrégats de mortaisage A1, A2, A3 et Ad comme au modéle KSF-2/4, 33 % 40 mi 2% ()
En plus: levée verticale des agrégats A3 et Ad pour le contre-profilage Le cantre-peatitage des sliingest Y
automatique des extramités el le fraisage des bords arrondis sur les possible que sur des piom

deux cotés, Dimensions max. de Tralsce 3 u
35 x40 tnm o

Options: * Butées manuelles:

Versions KSF-2, KSF-2/4 el KSF-2/4C:

1) Butée standard (régle de précision, 2 butées de pivotement)

2) Butée numérique {chariot de déplacement, indication sire et rapide
dvec une précision de 1/10 mm)

* Machines a commande automatique: ;
3) Version A; Fositionnement et usinage des pidces compléte- sy
ment automatigue 4 8
Mémpire: max. 200 programmes
Aftichage numérique
Fas apte a connexion en ligne

4) Version E: Comme le modéle KSF-2/4,
mais apte a connexion en
ligne, &cran couleur 15",

miax. 1000 programmeg,
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Stegherr
Maschinenbau

GmbH & Co. KG

FabrikstraBe 2- 4
D-93128 Regenstauf

Tel. (09402) 501-0
Fax: (09402) 501-49

Technische Daten:

Technical characteristics:
Caracteristiques technigues:

KSF-2

KSF-2/4

KSF-2/4(A,E)

2%71,1KW {22 kW)

6 bar

3% 1,1 kW (3.3 kW)

3x 1,1 kW (3.3 kW)
+1x 0,0 KW

6 bar

& bar

2% 0130 mm
Tx @160 (180) mm

(a0Hz)

6600 min’

2 x @ 130 mm
2 x B 160 (180) mm

6600 min

2% 8130 r"if‘ﬂ_
2x 8160 (180) mm

(BOHz) 7800 min”

6600 min
7900 min~ i

Vertiaihl hanforar Nuter (k)

Jertsnal strokes back grigve cutles (G

40 mm

Levas yarticale fraise 3 raimar arriere (D)

Wierhkakhad himberes Nuer (K): Veriikalhyt hatare Hider (i)
‘erticahal widdeqar Muber k) Verlikedhih it (K]
Verfical stroke back groove culter (B iom) ove carster (Gl

. -
Verbice! shoks fromt grooes caster (G5 it groove cutier (C)

-

40 mm M

56 %80 mm
8x6mm

Mdx.
min

56x80 mm Z& 35 x 80 mm
gx6mm < N 2 8x6mm

Vierlicals
iz ¢ !
Leves vericale fratse 3 raimer amiere (B ?% 25 3 rainer arriéns G
Lewes veriiceie frasse a rasner avant-Eors e mangrigale s 3 rainer avant (G
i _
\ 34

2150 mm

MaBzeichnungen:
Measure diagram:
Plan cote:
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Kreazsarossenirise KSF-mini
Clozed halving joirt gutter KSF-mini

Fracsause pour crodsillans KSF-minl

Kretzsprossenirise KSF-R
Claged lxalving joint cutter KSF-R
Frameuse pour crosilions K5F-A
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MG Bonwr- Dipel-Basohianinds-
penttrum St Titen und Fenster BBF

il

CNC-Machming Center for Dnlling,
Dvrwrpdimg 2 Catting for mptal
Wyas o Windows and Dow's BEF

Fenster- and Toren-gohr-
diinmat FO-E
Wiridowr and dooe
machine FO-E
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wETh0n & commande numerique par
talc s poar le p2rcage, chewillage  Percruss siomatigus pour les
el & det arrnatungs a posles brows:de cheylies os fahlras o
g fenctres BAF de povrtes FO-E

elail:
Internet: www.stegherr.net

stegherr-maschinenbau@i-online.de
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