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STAUBFREIES
ARBEITEN

FUR JEDE ANWENDUNG
DIE PASSENDE LOSUNG

DEDUST PRO MIT PRESSE

TYPE NW

Motorleistung [kW]

Nennvolumenstrom
bei 20 m/s [m3/h]

Unterdruck bei Nennvolu-
menstrom [Pa]?

Maximaler Volumenstrom® | 4.500 5.500 7.000 | 7.500 | 9.000 | 9.500 | 10.200

3.600 4.580 5.740 7230

2.000 2.350 2400 | 2.900 | 2.400 | 3.000 | 3.600

Impuls-Onlineabreinigung

(= Dauerbetrieb) s s N s
Schalldruck max. <70 <70 <70 <70

Presse A (5,5 kW) - . i i .
Leistungsbereich [kg/h] 25-50 kg | 25-50 kg 25-50 kg 25-50 kg
Presse B (7,5 kW) - - - - -
Leistungsbereich [kg/h] 50-80 kg | 50-80 kg 50-80 kg 50-80 kg
Abmessungen L [mm)] 3100 3100 3100 3100

Gewicht [kg]¥ 1.980 2000 | 2020 | 2040 | 2150 ‘ 2.180 ‘ 2.200

DEDUST PRO MIT CONTAINER

TYPE NW

Motorleistung [kW]

Nennvolumenstrom
bei 20 m/s [m*/h]

Unterdruck bei Nennvolu-
menstrom [Pa]?

Maximaler Volumenstrom® |  4.500 5.500 7.000 | 7.500 | 9.000 | 9.500 |10.200

3.600 4.580 5.740 7.230

2.000 2.350 2400 | 2900 | 2.400 | 3.000 | 3.600

Impuls-Onlineabreinigung

(= Eignung Dauerbetrieb) s s s °

Schalldruck max. [dB(A)]* <70 <70 <70 <70
Behaltervolumen [Ltr] 800 800 800 800
Abmessungen [L/mm] 3.100 3.100 3.100 3.565

Gewicht [kg]* 1.440 1.460 1480 | 1500 | 1.620 ‘ 1.650 ‘ 1.680




iono DeDust™

DEDUST PRO MIT TONNEN

TYPE NW

Motorleistung [kW]

Nennvolumenstrom

bei 20 m/s [m3/h] 1460 | 2.880 | 3.600 | 4.580 5.740 7.230

Unterdruck bei Nennvolu-
menstrom [Pa]? 2.300 | 2200 | 2.000 | 2.350 | 2.400 | 2.900 | 2.400 | 3.000 | 3.600

Maximaler Volumenstrom® | 2.000 | 3.500 | 4.500 | 5500 | 7.000 | 7.500 | 9.000 | 9.500 | 10.200

Impuls-Onlineabreinigung

(= Dauerbetrieb) s s N s s s
Schalldruck max.” <70 | <70 | <70 | <70 <70 <70
Behaltervolumen [Ltr.] 1x165 | 1x165 | 2x165 | 2x165 2x165 3x165
Abmessungen [L/mm] 1700 | 2.805 | 3100 | 3100 3.100 3.565

Gewicht [kg]? 950 960 | 1130 | 1150 | 1170 | 1190 | 1.350 ‘ 1.380 ‘ 1400

DEDUST PRO MIT WANNE

TYPE NW

Motorleistung [kW]

Nennvolumenstrom
bei 20 m/s [m¥/h] 3.600 4.580 5.740 7.230

Unterdruck bei Nennvolu-
menstrom [Pal? 2.000 2.350 2.400 | 2900 | 2.400 | 3.000 | 3.600

Maximaler Volumenstrom® |  4.500 5.500 7.000 | 7.500 | 9.000 | 9.500 |10.200

Impuls-Onlineabreinigung S S S S

(= Eignung Dauerbetrieb)

Schalldruck max. [dB(A)]Y <70 <70 <70 <70
Schnecke @250 mit S S S S

Schleuse — Antrieb 1,5 kW

Austragleistung Standard

(Optional) [mé/h] 48 (6,0) | 48(6,0) 4,8 (6,0) 4,8 (6,0)
Abmessungen [L/mm] 3.285 3.285 3.285 3.565
Gewicht [kg]? 1.240 1.260 1280 | 1.300 | 1420 ‘ 1.450 ‘ 1.470

I Larmwert gemaf3 Maschinenrichtlinie im Freifeld mit einem Abstand von 1,0 m in Héhe von 1,6 m. Messung
nach EN-ISO 11201, gemessen bei Nennvolumenstrom ohne Materialtransport. Messunsicherheit K=+- 4dB.

2 in unbestaubtem Zustand

9 Abh&ngig vom notwendigen Unterdruck bzw. Materialmenge/Beschaffenheit

“ gesamt (Oberteil & Unterteil)

s serienmaflig



| OSCHUNG DURCH
SAUERSTOFFENTZUG

WENIGER AUFWAND
MEHR SICHERHEIT

Die Zukunft der Léschung im Brandfall liegt im Prinzip des Entzugs von Sauerstoff.
Diese richtungsweisende Technologie von Scheuch LIGNO ost die Anwendung von
handelsUblichen Feuerldscheinrichtungen ab und &ffnet die Tire fiir ein enorm
hohes Einsparungspotenzial.

Mit dem innovativen Brandschutzsystem flr den Entstauber lignoDeDust schlagt
die Scheuch LIGNO ein neues Kapitel im Brandschutz auf. Diese erstmals an-
gewandte und modernste Technologie wirkt effektiv, sicher und dauerhaft. Vor
allem rechnet sie sich aber wirtschaftlich, da sich der Betreiber mit der Léschung
durch Sauerstoffentzug die immer wiederkehrenden Wartungs- und Prifkosten
fr Léschmittel einsparen kann.

FUNKTIONSWEISE

Das Ldschprinzip basiert auf dem Entzug des Sauerstoffs, die fiir die Verbren-
nungsreaktion notwendig ist. Hierfiir werden beim Absauggerét bei allen Ein-und
Austritten brandschutztechnisch klassifizierte EW120 Abschliisse eingebaut.
Diese schlief3en sich im Stillstand bzw. bei Aktivierung der Not-Aus-Funktion
- Keine wiederkehrenden Wartungs- und mittels Schwerkraft oder mittels Federrticklaufmotor automatisch und loschen

EiEs R i Lisehmlie. das Brandereignis durch Sauerstoffentzug. Die Verbrennung kommt aufgrund des
- Keine Gefahr der Fehlbedienung: Ab- kleinen Geratevolumens innerhalb kiirzester Zeit bei einer Sauerstoffkonzentration
von 14 Prozent zum Erliegen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

schaltung im Brandfall ist ausreichend
+ Im Stillstand sicherer, da das Geréat
an allen Offnungen verschlossen ist
+ Im Brandfall kann das Gerat von auf3en
mit Léschmittel versorgt werden
+ Gerat kann ohne Brand- und Explosi-
onsgefahr geoffnet werden

Durch den zusatzlichen Einbau einer Trockenldschleitung kann im Brandfall das
Gerat von auf3en mit Loschmittel versorgt werden. Dadurch wird der Staub im
Gerat gebunden, im Sammelbehalter mit Wasser (berzogen und durchnasst.
Das Gerat kann ohne Brand- und Explosionsgefahr gedffnet, der Staubsammel-
behélter entfernt sowie entleert werden. H3- und GS-Prifzeichen bestétigen
die Betriebssicherheit dieser Anwendung - dies gilt fiir alle Gerate ab NW 250.

MODERNSTE STEUERUNG FUR DEN DEDUST PRO

Wha scHnaralalon

Einfache und Ubersichtliche Bedienung tber ein farbiges 7*-Touch Panel. Eine zuverl&ssige, moderne SPS-Steuerung ist serienmaf3ig bei allen ligno DeDust’™® Entstaubern ab NW 250 eingebaut.
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LEISTUNGSSTARK,
EFFIZIENT & ZUVERLASSIG

Rohgaseintritt

Die konstruktive Gestaltung des
Rohgaseintritts erfolgt mittels Stro-
mungssimulation. Die eingebaute Luft-
verteileinrichtung und die bewé&hrte
Scheuch-Ruckschlagklappe ermoglicht
eine effiziente Vorabscheidung.

Abreinigung

Innenliegende Membranventile erhéhen
die Effizienz der Abreinigung bei gleich-
zeitiger Reduktion der Schallemissionen.

Filterpatronen

Die speziell entwickelte Filterpatrone
ist das Fundament fiir auf3ergewthn-
liche Leistungen. Ein Reststaubgehalt
von < 0,1 mg/Nm? ist bei allen Geraten
Standard.

Lagerung

Die Standardtonnen sind einfach und si-
cher zu bedienen. Dartiber hinaus stehen
eine Vielzahl weiterer Moglichkeiten zur
Verfligung: Brikettierpresse, Container
sowie die pneumatische Forderung in
Container und Silo.

Ventilator

Eingebaut ist ein in der Industrie be-
wahrter Reinluft-Radialventilator mit
hochstem Wirkungsgrad ausgelegt fir
ein Maximum an Absaugleistung.

Schalldampfer

Standardmaf3igist eine Abluftschalldédm-
mung integriert, die den lionoDeDust in
die Riege der leisesten Entstauber am
Markt bringt.

GERINGE BETRIEBSKOSTEN -
HOHE STANDZEITEN

Neben der effizienten Abreinigung ist vor allem der Druckverlust der Filteran-
lage und der Filterpatrone ausschlaggebend fiir die Betriebskosten. Im Zuge
der Entwicklung der Baureihe ist das Filtergehduse mittels CFD-Simulationen
strémungstechnisch optimiert worden.

Die von Scheuch entwickelte Filterpatrone LIGNO-01 gewahrleistet bei hohen
Standzeiten einen sehr geringen Filterwiderstand, da aufgrund des oberflachen-
orientierten Filtrationsverhaltens die Staubeindringtiefe gering ist und so die
Luftdurchlassigkeit erhalten bleibt.

Eine spezielle Verteileinrichtung im Rohgaseintritt bewirkt die Vorabscheidung
eines Grof3teils der Spéne- und Staubfracht und erzeugt eine Querstrémung tber
dem Staubsammelbehéalter. Ein Wiederaufwirbeln von bereits abgeschiedenen
Spanen und Staub wird dadurch verhindert. Der TOP-DOWN-Effekt unterstitzt
die Abwértshewegung der abgereinigten Staubteilchen.
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Scheuch LIGNO GmbH
Mehrnbach 116

4941 Mehrnbach
Austria

Phone +43 /7752 / 905 - 8000
Fax +43 /7752 /905 -68000
E-Mail office@scheuch-ligno.com
Web  www.scheuch-ligno.com

KOMPROMISSLOS
BESSER

WWW.SCHEUCH-LIGNO.COM




