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Motorische Abrittlung
Trockene Ldschleitung
(L&dschdlisen im Filterraum)

Transportventilator




Die entscheidenden Vorteile einer Zwischenfilteranlage von Schuko!
Baureihe ZF 14 mit Kettenférderer

1. Der Expansionsraum (Spaneeinblasraum) wird dem stens verdoppelt. Die Dichtigkeit der Schleuse ist
abzuscheidenden Material angepaBt. Verschiedene durch die Umschaltbarkeit der Drehrichtung wesent-
Bauhohen stehen zur Auswahl. lich langer gegeben.

1.1 Die Einblasrohrleitungen kdnnen schon vor dem Ein- 5. Filterseitig kann die Anlage mit den verschiedensten
tritt des Luftsiromes in den Filter stromungstechnisch Filtlermedien ausgertistet werden. Je nach abzuschei-
glinstig aufgeteilt werden. Unnétige Turbulenzen und dendem Material sind Filtertuche aus Baumwollgewe-
hohe _F|Iterschlaucljbelastungen mit eingeblasenem ben mit glatter oder angerauhter Oberflache mit den
Material kommen nicht vor. unterschiedlichsten Luftdurchlassigkeiten lieferbar.

2. Das Kettenférdersystem beruht auf einer ,Monoket- Selbstverstandlich kénnen auch Kunstfasertuche
te® und ist somit besonders laufruhig und stérungsfrei. oder filzartige Gewebe eingesetzt werden.

21 Kettenfuhrungsprobleme und Schwierigkeiten mit der 6. Die Filterflichen sind dank der bewahrten System-
Kettenspannung sind bei dem ,Mono-Kettensystem* bauweise jederzeit nachristbar. Sowohl in der Filter-
ausgeschlossen. Die Kette hat durch ihre besondere hohe als auch im Durchmesser der Filterschlduche
Anordnung selbstspannende Eigenschaften und sorgt kann jede Anlage allen Anforderungen der Filtertech-
fir einen lastarmen Lauf von Zug- und Leertrumm. nik angepaBt werden. Eine Verlangerung der Gesamt-

25 Der Antrieb des Kettenforderers erfolgt tiber einen anlage ist selbstverstandlich auch noch nachtréglich
starken Getriebemotor. Getriebe und Kette sind durch ohne Probleme machbar. Schuko-Zwischenfilterania-
eine Hochleistungskupplung formschlissig verbun- gen kénnen dem jeweiligen Bedarf an Filterfléche an-
den. Klima- oder Schmierprobleme gibt es bei diesem gepaBtwerden und sind dadurch besonders zukunfts-
System nicht, da stdr- und verschleiBanfallige Zahnra- sicher.
der und Ketten nicht vorhanden sind. 7. Brandschutz wird bei allen Schuko-Filteranlagen

3. Die vollstindige und sichere Entleerung des Expan- gl".oBgeschrle"ben. . .
sionsraumes ist dadurch gewahrleistet, daB der Ket- | 71 EUf feuergefiihrdete Anlagen koénnen alle Filter von
tenforderer nicht quer, sondern langs zur Zellenrad- Schuko mitbesonders imprégnierten und somit feuer-
schleuse wirksam ist. hemmenden Filtermedien ausgeristet werden.

31 Ein Stau des auszutragenden Materials am Filterende 7.2 Der Einbau von Léschleitungen und Loschdsen ist
und die gefarchteten Briickenbildungen Uber der Zel- bei allen Filtersystemen maglich.
lenradschleuse sind bei dem Schuko ,Mono-Ketten- 7.3 Feuerschutzklappen liefern wir sowohl fir die Mate-
system* ausgeschlossen. riaitransportleitungen als auch fiir die Ruckluftsyste-

. me.

4. Die Zellenradschleuse kann in den Abmessungen so- . L . . .
auszutragende Material angepaBt werden. Alle Zellen senkt die Heizkosten enorm. Mit Schuko-Kanalsyste-
der Schleuse sind spiralfdrmig gezogen und sorgen men, die zu allen lfllter__anlagen passen, nutzen Sie den
dadurch fur einen gleichmaBigen Materialauswurf. Vorteil einer Luftriickfuhrung. Alle Anlagen sind so ge-
Das Spanematerial wird kontinuierlich dem Transport- baut, daB sie spéter auf Ruckluft umgestelit werden
luftstrom beigemischt und so energiesparend weiter- kénnen.
transportiert. 9. Die elektrische Steuerung aller Funktionen einer mo-

4.1 Der Antrieb der Zellenradschleuse erfolgt auch tber dernen Entsorgungs- und Filteranlage liefern wir nach
einen direkt gekuppelten Getriebemotor. Diese An- Absprache mit dem Betreiber, passend zu jeder An-
triebsart hat die gleichen Vorteile wie der oben be- lage.
schriebene Antrieb der ,Monokette. Ein weiterer, we- | zusammenfassend kann gesagt werden, daB mit dem
sentlicher Vorteil dieses direkten Antriebes ist die | Schuko-Filtersystem der Baureihe ZF 14 die Summe lang-
leichte Anderung der Drehrichtung des Zellenrades. | jshriger Erfahrung im Filterbau verwirklicht wurde. Dank

4.2 Die Lebensdauer der Dichtlippen in der Zellenrad- modernster Fertigungsmethoden und sorgféitiger Mate-
schleuse wird durch reversierbaren Antrieb minde- rialauswahl wird hichste Betriebssicherheit garantiert.

T . T **‘_Gev;icht. ~— " [ 1 e | Hohe
l Fitor- Gesamt-|  [kal | ‘?lf"‘]"cm | Zellenrag- | EMOM@er™ | zgjjen- |
| Filter- | chII auch-| H1 Filter- | Anfriebs- | .. Er%vei- schleuse Decken- rad- |
Typ flache |74 hohe | element mit| 1 GroBe schleuse

2 lange | [mm] ; - terungs- durchbruch | 373

[m?] H 2% |Verkleidung , [mm]

[mm] (mm] |und Zellen- 3Ieme(g it | [mm] {mm]
erkleidun e i

— S R E— — radschieuse| ™"} [ TgG0%P00 | 800X 180 | 260 |

]ZF 1420/35 | 51 2000 | 2265 | 3976 | ca. 690 ca. 490 l | 1400%200 | 1400X180 260

| ZF1425/35| 63 2500 | 2765 | 4475 ca. 745 ca.545 | |2800x200 | 2800x180 260 —_l

]£F 1430/35 | 76 3000 | 8265 | 4975 ca. 800 ca. BOO_E | 800350 8QO><230 405

|ZF 1435/35 | 89 3500 | 3765 | 5475 | ca.855 ca. 655 D 1400X 350 | _‘15{303@30-: 405 |

* Die gesamte Hohe setzt sich zusammen aus H 2 plus H 3 plus Hohe der evitl. Expan-
sionsraumvergréBerung H 4.
#* Dje angegebenen Gewichte beziehen sich pro Element komplett mit Fi

und beinhalten Wetterschutz-Verkleidung,
struktion. Das Gewicht der Anlage erhdht sich durc

motorische A

lterschlauchen

brittelung und die FuBBkon-
h Materialablagerungen. Die Ge-

wichtzunahme kann nach unseren Erfahrungen 150 kg pro Element betragen. .

ExpansionsraumvergréBerung

| Hohe H 4 [mm]

526

1,8

~ Volumen [m3]

1153

3,2

|
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Zwischenfilter Typ Z2F 14
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