absaugen - fiitern - férdern - brikettieren - heizen
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Zwischenfilter Typ ZF 14

in Elementbauweise mit Kettenforderer und Zellenradschleuse
zur Container- oder Silobeschickung
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Abluftstutzen mit Jalousie
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Gewicht der Anlage erhoht sich durch Materialablagerungen. Die Gewichtzunahme kann

beinhalten Wetterschutz-Verkleidung, motorische Abrittelung und die FuBkonstruktion. Das
nach unseren Erfahrungen 150 kg pro Element betragen.
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Zwischenfilter Typ ZF 14
in Elementbauweise mit Kettenférderer
Die angegebenen Gewichte beziehen sich pro Element komplett mit Filterschlauchen und

und Zellenradschleuse
zur Container- oder Silobeschickung
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Die entscheidenden Vorteile einer
Zwischenfilteranlage von Schuko!
Baureihe ZF 14 mit Kettenforderer

1. Der Expansionsraum (Spaneeinblasraum) wird dem
abzuscheidenden Material angepaBt. Verschiedene Bau-
hoéhen stehen zur Auswahl.

Die Einblasrohrleitungen kdnnen schon vor dem Eintritt des
Luftstromes in den Filter stromungstechnisch gunstig auf-
geteilt werden. Unnétige Turbulenzen und hohe Filter-
schlauchbelastungen mit eingeblasenem Material kom-
men nicht vor.

2. Das Kettenfordersystem beruht auf einer ,Mono-
kette® und ist somit besonders laufruhig und stérungsfrei.

Kettenfiihrungsprobleme und Schwierigkeiten mit der Ket-
tenspannung sind bei dem ,Mono-Kettensystem® aus-
geschlossen. Die Kette hat durch ihre besondere Anord-
nung selbstspannende Eigenschaften und sorgt fir einen
lastarmen Lauf von Zug- und Leertrumm.

Der Antrieb des Kettenfdrderers erfolgt Uber einen starken
Getriebemotor. Getriebe und Kette sind durch eine Hoch-
leistungskupplung formschlissig verbunden. Klima- oder
Schmierprobleme gibt es bei diesem System nicht, da stor- 6
und verschleiBanféllige Zahnrader und Ketten nicht vor-
handen sind.

3. Die volistindige und sichere Entleerung des
Expansionsraumes ist dadurch gewahrleistet, daB der Ket-
tenforderer nicht quer, sondern langs zur Zellenrad-
schleuse wirksam ist.
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5.2
2.1

2.2

3.1
die geflrchteten Briickenbildungen Utber der Zellenrad-
schleuse sind bei dem Schuko ,,Mono-Kettensystem*® aus-
geschlossen.

4. Die Zellenradschleuse kann in den Abmessungen
sowohl in der Lange als auch in der Breite optimal an das
auszutragende Material angepaBt werden. Alle Zellen der
Schleuse sind spiralférmig gezogen und sorgen dadurch
flr einen gleichméBigen Materialauswurf. Das Spanemate-
rial wird kontinuierlich dem Transportluftstrom beigemischt

7.1

7.2

7.3

und so energiesparend weitertransportiert. 8.

4.1 Der Antrieb der Zellenradschleuse erfolgt Uber einen direkt
gekuppelten Getriebemotor. Diese Antriebsart hat die glei-
chen Vorteile wie der oben beschriebene Antrieb der
»Monokette". Ein weiterer, wesentlicher Vorteil dieses direk-
ten Antriebes ist die leichte Anderung der Drehrichtung des 9

Zellenrades.

Die Lebensdauer der Dichtlippen in der Zellenradschleuse
wird durch reversierbaren Antrieb mindestens verdoppelt.
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Ein Stau des auszutragenden Materials am Filterende und 7.

Die Dichtigkeit der Schleuse ist durch die Umschaltbarkeit
der Drehrichtung wesentlich langer gegeben.

. Filtertuche bieten wir in den unterschiedlichsten Sorten

an. In jedem Fall wird das geeignete Filtermedium ausge-
sucht und eingesetzt. Die Tuche kénnen auch in antistati-
scher Ausriistung mit eingewebten Metallfaden geliefert
werden.

Reststaubwerte, wie sie von der Holz-Berufsgenos-
senschaft und den Gewerbeaufsichtsamtern gefordert
werden, halten wir sicher und dauerhaft ein. Fiir die ver-
schiedensten Filtermedien liegen Priifzeugnisse vor.
Die Verwendungskategorien entsprechen den Klassen
U, S und G.

Fiir die Filterregeneration kann jeder Filter mit
einer motorischen Abrittelung geliefert werden. An
einem schwingenden Rttelrahmen wird dann ein nach
CEE-Norm und VDE Ex-geschutzter Rittelmotor ange-
bracht.

Die Steuerung der Filterregeneration kann Uber einen
Handschalter oder automatisch erfolgen. Bei einer Auto-
matik wird nach Stillstand des Absaugventilators die Rutte-
lung selbsttatig eingeschaltet und nach der programmier-
ten Zeit stillgesetzt.

. Die Filterflachen sind dank der Systembauweise nach-

rUstbar. In der Filterhdhe kann jede Anlage allen Anforde-
rungen der Filtertechnik angepaBt werden. Eine Verlange-
rung der Gesamtanlage ist auch noch nachtraglich mach-
bar. Schuko-Zwischenfilteranlagen kdnnen dem jeweiligen
Bedarf an Filterflache angepaBt werden und sind dadurch
besonders zukunftssicher.

Brandschutz wird bei allen Schuko-Filteranlagen groB-
geschrieben.

Furfeuergefahrdete Anlagen kénnen alle Filter von Schuko
mit besonders impragnierten und somit feuerhemmenden
Filtermedien ausgerustet werden.

Der Einbau von Loschleitungen und Loéschdisen ist bei
allen Filtersystemen moglich.

Feuerschutzklappen liefern wir sowohl fur die Material-
transportleitungen als auch flr die Ruckluftsysteme.

Luftriickfiihrung ist in vielen Féllen wirtschaftlich und
senkt die Heizkosten. Mit Schuko-Kanalsystemen, die zu
allen Filteranlagen passen, nutzen Sie den Vorteil einer Luft-
rlckfiihrung. Alle Anlagen sind so gebaut, daB sie spater
auf Ruckluft umgestellt werden konnen.

. Die elektrische Steuerung aller Funktionen einer

modernen Entsorgungs- und Filteranlage liefern wir nach
Absprache mit dem Betreiber gegen Mehrpreis passend
zu jeder Anlage.

*Gewicht Hoéhe Berech-
[kg] *Gewicht Erforder- Zellen- nungstafel
Antriebs- lkal Zellenrad- licher rad- fiir Gesamt-
Filter- element mit | je Erwei- schleuse Decken- |schleuse filterh6he
Filter- | schlauch- Verkleidung | terungs- GréBe | durchbruch | H3 Hges
fliche | lange H1 | und Zellen- | element mit [mm] [mm] [mm] [mm]
Typ [m?] [mm] [mm] | radschleuse | Verkleidung 800X 200 | 800%180 260
A 420/851 Sbil 2000 |[2265 ca. 690 ca. 490 1400X200 | 1400X180 260 L
ZF 1425/35| 63 2500 |[2765 ca. 745 ca. 545 2800200 | 2800X% 180 260 +H2
A48 0/85) 6 3000 |3265 ca. 800 ca. 600 800X 350 | 800X%230 405
ZF 1435/35 | 89 3500 |[3765| ca.855 ca. 655 1400X 350 | 1400X230 | 405 t 1470
Bauhohe Absaugrinne H4 [mm] ExpansionsraumvergroBerung il
bei verschiedenen Absaugdurchmessern Hohe H2 [mm] Volumen [m?] +H4
@ 180 @ 200 @ 250 @ 300 @ 350 @ 400 526 15
130 130 200 240 320 450 1153 3,2 =Hges
Schuke
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