CENTRO DI LAVORO A CNC
CNC MACHINING CENTRE
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B\ Yiectorda

esegue in automatico le
lavorazioni pin difficili:
Foratura su tufta Uarea del pannello, in
fronte ¢ Sui quattro bt

Squadranirs dei pannell com bordo csenmgs

ad angolo oppure concavd & convesse

Fresature longitudinali e ad:arwa con
interpolazione depli as X -Y - &

S Lictorda

carries out even the most
difficult machining

automatically:

Bering over the entire panel area (face and
all four edges)

fiuhrt automatisch die

schwierigsten Arbeiten
dl5: Y

Boshirugag
werksl

N

Acoirate panel stzing ar right angles or with <X nalerung von Werkstiichen nit eckigem
coneave and convex edges = profillertem AuBenrand

4

Longitudinal and curved :1‘@

and Z-axes interpolation | )
P

Exvonmone completa dells porma _
Fresatire laterali per sedi i sesature € cernierns

Compiete door machining
Side routing for lock and hinge cut-outs

Rompileétte Torenbearbelung
stitlche Frisungen fir Schlosskasten- und Bander

Lings- und Bogenfriasungen mit

Interpelation der Achsen X -Y - Z
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@ VERegono posizionati su hatute a scomparsa e teattenuti dal sooth per mezzo di venitose
it !

‘\ ,?’ | . i d‘-‘ﬁ.' LlderEssione con posizanamenio mpido e repolabile sull'intera ares o bvor

¥ 23 rare i s R I 2
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+# nichiestz. il cambio dell'utensile pud essere auomatico con magazzing latemle 3 8 posziond
‘\\ Workpreces dre positoned ug

m : ,/ ) suction cups, enzbling rapidiy adstable positioning over die. enfine work anea, The vacoum &5 oontnolled
J ?;’_"ﬁ-”'f}}f[{{{ bya 100 me'h pump

is pfﬂﬁiﬂ&h Tools can be changed very rapidly. thanks to the quick preumatic toolholder release

20 vequest, the tool change cn be aulomanc with 5 positions side tool-rodr

i GCHNNE eSS0l

[3ig zu- bearbeitenden Werkssiicke werden aul absenkbaren Anschligen positionien: und von Saugnapien

; it doppelier Vakuumspannung sehalten, schnelle und repelbare Positontening aul der pesamien Arbeirdflache
] f= : : =

e i : - .
‘ e [er Unrerctmck - wird von emer Pumpe mit 100-m3h bésorgt
2 AE | o -’rﬁ { {}.r"'ﬂf{?’
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[Per Werkzeupwechsel aof der Frasspndel erfolgt in kimzester Zeit mit poeumatscher Ausldsung. Als
sonderzubehir kinn such ein amomatischer Werkzeugwechsel geliefert sverden mit seiticher Werkzeugiusgabe

(R Werkreuge)

ist praktisch:
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Il gruppo di foratura e costitnin da 15 mandrind
g tlisoess mchipendente conesso 32 mm, ulilizzdbili
sia-per le toramure foniah che per quelle Jae I.I:L

una segd circoldre parantisce 1 tagl Irm..uudw\

5{"\\
o -2
The boring group comprises '\_Ugvprr.n;hrm

horing spindles with 32 mm piciv-Ssed for face
bonng and for side bonng; a saw blade-cutter can

ENSCULE rear panel grooving

s Bohrgeregat besteht aus 15 unabhiingip
absenkbaren Spindeln im Abstand von 32 mm,
verwendbar e Oberseiten- und seitliche
Hohrungen; uwnd. aus einer Kreissige fir
Litrigsschnite

Py L,
4 %’[ 1 Ha uma potenza o 7 Kw e put vanane la
T
vigfocith i romaone di (b a 24000 g al minuto

pelictert. Er hat eine Leistung von 7 &% ound kann
die Brrehzahl von 0 bis 24000 Umdrehungen pro

Gli spostament! det grappi operatorl sugl assl X

‘\ y) “'ai::"'f{,?f“f’ﬂ”'

¢ precisa ed affidabile:

¥ - 4 avvengono su-puide linean prismatiche
o T TRt [ H I'II:"'.I'IZZIf"_..-I'l I.J'. :'inlf.'ll:"' ':'“IC':'I'I'IiI'IIIZIi-E".'l (L r5'l-l.|rl'.ll'i

brushless e lubrificate automaticamente

E I::a- H . The head L||'.-£l.~§. miove dlong the X Y, and & axes
2 Lictorda

is precise and reliable:

e {‘il.mli‘i'

af ball f-u.ﬁ;'-.ﬁ

I1|Iﬁltchg‘l ]

:'i;:'}f:i-n?w-'_":.:ul‘:f.: der Arbeitsageregare auf den

ALt prismatic guides by medans

71 by brushless motors and

‘ Achsen X - Y - Z eriolgt auf inearen, prismatischen

—_— =
= —,

Fithrangen mit Hille von Kagelumlaafspindeln

die von BrushlesssMotoren pgestetuert und
ist prazis und io: e B
- \\ ') automatisch geschmmien wenddn
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The strong ¥ Kw mouter mator allows hiting of

toals with I50- 3 cone. The rotation speed-can
be varked from O to 24,000 rpm

Brer Frsmorae wird mit Konusanschlu®y 150 30

ninute vaneren
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BN TESIA A FORATE

Mandsint vernicali asse X
mandsnd verticali asse Y
Mandsink onzioncli asseX
Mandrink onizzontai gsaey
Dizrmetro ldma

Hotenat modone

S5 BOING HEAD

B BOHIKODE

Noaxisvertical spindies Boh=mindeln verikal OERichiuse) b 3
Noaxisesbeal saindles Bobrspindeln veikal OY-Richidne) M |
Xoaxis hoetzoanil spimdles Bohespindeln bosizonial OCRichmng) | M | 2+2

N asiz hosiontal spindies
Saw-hlzde dizmetes
Motor paTwer

Bohmpindein horizonial (V-Richming
Poutsi e Dorchimesser

Lertung Bohrapindabmosios

M
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W\ Yietorca
¢ intelligente:

Le funzioni Ot controllo sonag gestie direizmente
cal PC {con schermo da 157), instalato a bordo
macehina.

IF sottware & di facile apprendimento & nolto
versalie

Le peogeammazioni & effettuanc in Windows,
COn Ao suppoto di visiilisszions grafic,

L'operatore pul eseguirg ed imimagazzinens un
numero ilimitae di progesmmi

La funzionalbith dells macchina pud essers
controliata in lempo reale direttamente sul
minantor del PC

e A richiesta

Il PC & hordo macchina pud essere collegato al
PC dell'ufficio

Sipossono mnporking ¢ psformare, per siooessive
esecuziont gon ki macching, Files in DAF costruig
con sistenma CAD

L'operatore pud accedere al sérvizio di

Tele-Assistenza messo a disposizione ddl
costruttore

ctorea
is intelligent:
The contrel fanctions are handled irectly: rom
the PC (with 157 monitor) installed on Board
the: machine
The sofiware i wasy w learn and very versatite
The progeams run uicler Windows with a wu{i_z

support of graphic displays

Thee wser ¢an nin and store an unlimited number
o progrims

The machine's function can be checked in real-
tirme divectly from the menitor of the FC

* On request

Theon bosed PC can be'linked ta the office PC

The: user can import and transform for successive
exacutions with: e machine fles in DXF fomsat
designed with a CAD system

Theuser can aceess the Tele Assistance Service
aperated by the suachine’s manofaciurer

W G ororia

ist intelligent:

e Steverung erfolgt dber den PG (mit 157 -
Bildsehirm)d unmiteelbar an der Maschine

Dias Software 8t leicht erlembar und Guierst
vielseitig

Die Programmiening wird auf der Windows-
Oberfliche vorgenommen und detailien mit
graphischen: Dapstellungen angezeiat

Der Maschinenbediener hat die Maglichkeis, eing

unht_grenme Anzahl von Programmen
-:lun_hi_ufilhu rund 2 speichem

JJ'IE_ Funksicnstiic hngt-::_*:r der Mase hine i st ¢hirekt

‘am Bildschirn des PC in Realzeit (herwachhar

e Zusatzausrustung

Der PCoan der Maschine kann an den PC im
Biiro angeschilossen werden

Es kénnen im CAD-Systém uufgebaute
DXE-Files importiernt und fir weitere
Ausfihrungen umgewandelt werden

Drer Maschinenbediener kann sich Zugang zum
Fernkundendicnst verschaffen, den «der
Hersteller zur Verliigung stellt
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Corsa utife usse ¥

Cirsa uhibeasse Y

Corsa wtile asse-d

Brimensiond max pannello vorabile
Veloots asse X

Velocity asse ¥

Yelootls assesd

Velocita retazione mandnno fresatore

Velnoma ratasione punle & fomn
Fatenzm motore mandrino frestone

Fatenz o illIHrL! ik |Ir:IﬁII'I..'

Patenmi meatone Bishioss asse X
Pederza motome brushicss isse Y
Potenza motore brushless asse 7

W mndring o fotare

Diapnetro: sega taglio longinglinale
I"LJI]'llZ"H VAT

Dlirensioni ventsse siandard (o /)
Protenea elertricn max. fnstallig

[ramein Ao uscia. aspinione

T
T
LN
0T

1T Tihic
e/ Thin
111/ ki
[iakiAdle}
_g-z'l].ill
kW
kW

M
Him
Kem

fmm
m3'h
TTHTI

kW

mm

Dhzension imbaila macching (o= Lr-A) mm

Mese neto macehing

Crrooving saw ditmerer

X axis siroke g
Y ixis stioke 1]
£oms stroke 501}
Max dimensions of panel 10 be protessed  im
Xoaxis speed m/min
¥ axis spevd TR

£UNES S M/ i

Aouting malktr rotation speed Ffam
Bonng spiredies ratmnen speed
Roniling molor power kW

Honng meor povwer W

X axis brushiess motor powe N
Y axds hnshiess miotor [xwer Nfm
- axis bruskless motor power Wi

e of boring spindles

Vacuum: pumnip
stanclird suction cups dimensions{ No, &)
Max-electrical power msealled

Suctscn ourlet dipmeter

1 mm
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TECHICA di Tamburini Guido & C. sne - Woadwerking Machinery
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Arbsinslereich ¥ - Achsge

Via Csear Romers, 21/a -
Tel, DOA%-D541-657417 - Fox 0039-0541 -458008
E-mall: fechlco@-tacnica.com/famnictecBomniatec: net
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| Arbeitsbereich Y- Achse
- Arbeitshergich 7 - Achse 130
- M Weetkstickmabe min | 3000%1 300100
| Geschwindighei X - Achse LT 25
| Geschwindighedt Y - Achise T/ i 5
Greschwindigkeit Z - Achse i 20
Divefizalil Frisspmdel L min (1= 240003
Direhzahl Bohrspindel 1/ min 3400
i Leistung Frisspindelmonor ke 7
Leistung Bohrspindelmetor LA 2.2
| Lesistung Breshlessmowr % - Achse N i 5,39
Lelstung Brashlessmotpg ' - l:|'l;‘.f:' N 239
Lestung Brishiess s N/ 239
Anzahl Bohirzsing 1 15
$ '
- NupiseNurchymesser i 120
- X X[ [ipe m&h | 100
sl standard (Nr. 8 mm | 14070
o A, installierte elektnsche Leistung k| 15 l
- Absavgansehlu® Dschmesser i 1 120
| |
Abmesssnpen der Maschine (L - B = H) mrm | 45002000x2500 !
Maschinengewichi kg 240 |
L — e —_I
2100 mm maz)
35/50
I_H—-|

ATRES Conans (RN) - aly

wiatw e nico. com - www omniciec net
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