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‘D TECNOMA’

Sencillez y tecnologia, cuentan con
una 6ptima relacién precio-
prestaciones, conjugando al mismo
tiempo tecnologia moderna y fiable,
compactabilidad y rendimiento
econdémico.

TECNOMA esta especializada en la produccion
de chapadoras automaticas; las caracteristicas
técnicas, la tecnologia y las secuencias de los
grupos operadores han sido estudiadas teniendo
siempre en cuenta las necesidades de la empresa
para la madera.

Todas |las chapadoras TECNOMA son
rigurosamente controladas en los diferentes niveles
de la produccitn y rigurosamente probadas con
todos los cantos que la maquina puede encolar,
La chapadora automatica NT5 es versatil ya que
permite el chapado de precisién con cantos en
tiras y cante en rollo.

Simplicidade e tecnologia.

As orladoras TECNOMA possuem
uma optima relagdo entre preco e
desempenhos, combinando, ao
mesmo tempo, tecnologia moderna
e fiavel, compacidade e rendimento
economico.

A TECNOMA é especialista na producao de orladoras
automdticas; as caracteristicas técnicas, a
tecnofogia, as sequéricias dos grupos operadores
sao estudadas tendo sempre presente as exigéncias
da industria da madeira.
Todas as orladoras TECNOMA sao minuciosamente
controladas em todos os nivels da producao e
rigorasamerte testadas com todas as orlas que a
maquina pode colar.
A orladora automatica NT5 é versatil, permite a
aplicacdo precisa de orlas em tiras e orlas em rolo.

Moderna y facil de usar

Moderna e facil de usar

Cantos en rollo Orla em rolo
Melamina, Chapa, PVC fino, Melamina, Folha de madeira,
PVC/ABS hasta 3 mm de PVC fino, PVC/ABS até 3 mm
espesor. de espessura.
Cantos en tiras Orla em tiras
Laminados, Formica, Liston Laminados, Férmica, Massigo
hasta 5 mm de espesor até 5 mm de espessura.

Controlo con microprocesador electrénico
Controlo com microprocessador electrénico

COMPACTA COMPACTA
VERSATIL VERSATIL

FIABLE FIAVEL
PRECISA PRECISA

Algunos ejemplos de chapado
Alguns exemplos de orlagen

NT5.4 RRS




Costruida en serie con materiales de alta calidad
Costruida em série com material de alta qualidade
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Topejador e
S

Precisi6n y agilidad garantizada por el deslizamiento sobre
una guia prismatica THK, 2 motores inclinables de O a 15
grades, 12.000 r.p.m.

Copiadores regulables

Componentes neumaticos protegidos del polvo.

Precisan e agilidade garantidas pelo deslizamento sebre guia
prismatica THK, 2 motores inclinaveis de 0 a 15 graus,
12.000 r.p,m.

Copiadares regulaveis

Componentes pneumaticos protegidos contra o po.

Refilador

Grupo afagamento

Grupo colocacion canto
Grupo de posicionamento da orla

Matorizado, completamente neumatico: no precisa
regulacion cambiando el espesor del canto

Matorizado, completamente pneumatico: ndo
necessita de regulacdo ao mudar a espessura da

orla.

con husiilos a recirculacion de bolas que garantiza una alta precision
de trabajo.
con copiadores horizontales y verticales.

Deslizamento sobre guias arredondadas em aco temperado e rectificado,
com chumaceiras de recirculacéo de esferas para garantir uma elevada
precisao de trabalho.

Completo com capiadores horizontals e verticais.

|
Raspador R
Y

Fara el acabado, redondeado, del canto PYC/ABS de 2-3
mm de espesar.

Grupo de fundicion para eliminar vibraciones.

Exclusion rapida de la linea de trabajo

Con copiadores, regulables, horizontales y verticales

Fara o acabamente, arredondado, da orla em FVC/ABS com
espessura de 2-3 mm.

Grupo em ferro fundido para eliminar vibragaes,

Exclusao rapida da linha de trabalho

Completo com copiadores horizontais e verticals, regulavels.

Grupo cepillos

Grupo limpeza

Grupo encolado/Carga eantos

Grupo de colagem/Carregamento das orlas

Aplicacion de la cola con rodillo
Sistema de precalentamiento de la cola 5‘:\\\

Descenso automatico de |a temperatura de la

cola cuando no se usa la maquina temporalmente.

Carga automatica de los cantos en rollos y manual

de los cantos en tiras.

2 rodillos de presion cante: el primero motorizado y friccionado.
Guillotina para cantos en rollo hasta 3 mm de espesor, de
serfe.

Aplicagdo da cola com rolo

Sisterma de pré-aguecimento da cola.

Abaixamento automatico da temperatura da cola em caso de
nao utilizacao temporaria da maquina.

Carregarnento automatico das orlas em rolos e manual das
arlas em tiras.

2 rolos de pressao da orla: o primeiro motorizado é friceionado.
Guilhotina para orla em rolo até a 3 mm de espessura, de
sérig,

Para el limpiadoy la pulimentacion del canto; 2 motares
regulahles, 12 capas de algodén A10.

Para a limpeza e o polimenta da orla; 2 motores regulavers,
ma com 12 estratos de algodao A10.

Rascacola
Raspador de cola

Para el acabado del canto en material plastico
Con 2 cuchillos reversibles y deshechables
Copiadores verlicales girevoles

Sopladores para |a limpieza de los ufiles
Completo de exclusion neumatica

Para o acabamento dos rebordos em material plastico
Com duas laminas descartaveis

Copiadores rotativas verlicais

Sopradores para a limpeza dos instrumentos
Equipado com exlusao preumatica




Tecnologia moderna
lecnologia moderna

Sobre pedido
A pedido

Control l6gico programable a PLC con Interfaz operador con monitor "touch
screen”.

Elimina relés y microinterruptores

Permite la execucidn sin errores y en manera simple y rapida de programas de
trabajo personalizados '
Dirige los posiciénamentos neumaticos de los grupos

mando de los grupos y pone en marcha automaticamente los motores
Comanda la lampara gue avisa el introduccion del panel

Diagnostica gujada para resolver los eventuales errores

Datos estadisticos de trabajo

Mensajes para el mantenimiento

Fresas con cuchillas de
carburo de tungsteno
reversibles y intercambiables:
para un corte seguroy

Convertidor estético de
frequencia de 50 Hz a 200
Kw, electrénico: para obtener
un buen acabado de corte.

Termorregulador digital
electrénico con temporizador
incorporado: para evitar que la
cola se queme.

Guias prismaticas THK, con patines
de recirculacién de esferas previamente
cargados y doble proteccion contra el
polvo en jos patines de la gufas del

Controlo ldgico programavel com PLC com interface operador com monitor
"fouch screen”.

Elimina relés e microinferruptores

Permite a execugao de modo simples rapido e sem erros de trabalho personalizados

grupo retestador: para garantizar una
buena precisién de corte.

Guias prismaticas THK, com cursores
de recirculagdo de esferas pré-
carregados e protecgdo dupla contra o
po sobre os cursores das gufas do grupo
topejador: para garantir uma alta
precisdo do corte.

Patines de la cadena de arrastre panel
de nailon grafitado y sustituibles:
para el deslizamiento sin problemas
del panel.

Cursores da corrente de arrasto do
painel em nylon grafitado e
substituiveis: para o deslizamento do
painel sem problemas.

Termorregulador digital
electrénico com temporizador
incorporado: para evitar
queimaduras da cola.

Conversor estético de
frecuéncia de 50 Hz a 200
Hz, electrénico: para obter
um alto acabamento do
corte.

duradero con el conseguiente
ahorro de la afiladura.

Fresas com facas em widia
reversiveis e intercambiaveis:
para um corte seguro e
duradouro, poupando na

Ruedas de goma rectificada para el
compresor del panel: para la presion
costante en el panel en toda la longitud
de la maquina.

Rodas em borracha rectificada para o
pressor do painel: para uma pressdo
costante sobre o painel por todo o
comprimento da maquina.

afiacdo.

Revestimiento antiadhesivo en
el interior del tanque de la
cola: para facilitar la eventual
limpieza del tanque cola

Revestimento anti-adesivante
no interior o recipiente da cola:
para facilitar possiveis

limpezas do recipiente da cola.

Gere o posicionamento pneumatico dos grupos

Comando dos grupos e arranque dos motores

Comanda a lampada gue avisa a insercdo do painel a orlar
Diagnostico guiado para resolver eventuals erros

Dados estaticos da produgdo

Mensagens para a manutencao

Inclinacion rapida, neumatica de |os motores Exclusion rapida, neumnéatica de los grupos operadores gestionada por un tablero de mandos.
del grupo retestador, gestionada por un tablera

prledanr Exclusao rapida, pneumatica, dos grupos operadores gerida pelo quadro de comandos, |

Completa en su dotacion de serie
Inclinacion rapida, pneumatica, dos motores
do grupo fopejador gerida pelo quadro de
comandos.

Completa no seu equipamento de série

- 2 sistemas de soplado, regulables, para el enfriamiento
de cantos delicados para arrefecimento de orlas delicadas

- Palpador de apoyo/proteccion delantera del rodillo de - Ponte de apoio/proteccédo a frente do rolo da cola
la cola - Seguranca em caso de abaixamento da presséo

- Seguridad en caso de descenso de la presion neumatica pneumdtica

Aspiracion centralizada - Aspiracdo centralizada

- Normas de seguridad CE - Normas de Seguranca CE

- Aplicagdo de 2 sistemas de sopradores com regulagéo




Robusta
Robusta

Sistema de transporte panel con catena industrial
de 1 pulgada. Patin de transporte panel de
grandes dimensiones: 70 mm.

Sistema de transporte do painel com corrente
industrial de 1 polegada, Curser de transporte
do painel de grandes dimensces: 70 mm.

Estructuras tubulares altamente resistenies a flexiones y
torsiones para: base , vigueta de apoyo grupos operadores y

alojamiento cadena de arrastre.

Estruturas tubulares altamente resistentes a flexaes e torcdes
para: base, superficie de apojo dos grupos operadores e

alojamento da corrente de arrasto.

Estabilidad del panel durante el trabajo
Estabilidade do painel durante a maquinagéo

Para obtener la maxima estabilidad de los paneles durante su movimiento, especialmente para paneles de pequefias dimensiones:

Para obter a maxima estabilidade dos painéis durante o seu movimento, sobretudo para painéis de pequenas dimensoes:

Doble fila de ruedas de presion
descentradas.

Fila dupla de ruedas de
pressdo assimétricas.

De facil mantenimiento

Ruedas de presion de goma de gran
didgmetro (60 mm), montadas sobre
cojinetes para absorber sin problemas,
minimas diferencias de espesor del
panel.

Rodas de pressdo em borracha de grande
didmetro (60mm), montadas sobre uma
rolamento, para absorver, sem
problemas, diferencas de espessura
minimas do painel.

Facil na sua manutengao

Doble guia redonda para los patines
de la oruga de transporte para

garantizar durante mucho tiempo la
perfecta resistencia lateral del panel.

Guia dupla arredondada para 0s
cursores do tapete transportador para
garantir, ao longo do tempo, a perfeita
vedacdo do painel.

- Grupo filtrado y lubricacién aire comprimido

- Limpieza e lubricacién centralizada de |la cadena

de fransporte
- Predisposicion para empalme pistola de aire
comprimido para la limpieza de la méaguina

grupo retestador

- Grupo de fiftragdo e lubrificagéo do ar comprimido

- Limpeza e lubrificagao do tapete de fransporte

- Predisposicao para engate de pistola de ar
comprimideo para a limpeza da magquina

- Transportador para a descarga das aparas do grupo

- Transportador para la descarga de los desechos del topejador

Pratica y rapida en la puesta a punto
Pratica e rapida na regulagao

Desenganche rapido de los grupos
operadores para agilizar la
sustitucion de las fresa y del
cambio de trabajo.

Desengate rapido dos grupos
operadores para agilizar a
substitugdo das fresas e a
mudanca de maquinacao.

Con fresa radiada: 2 posiciones.
de trabajo de regulacion manual,
para un cambio rapido de trabajo
de canto fino al canto de 2-3 mm
de espesor.

Com fresa radiada: 2 posicoes de
trabalho com regulacdo manual,
para uma mudanga répida de:
maquinagao de otla fina para orla
de espessura 2-3 mm.

Indicadores digitales en las
principales regulaciénes:
espesor panel, espesor
canto, refiladores,
rascacanto.

Indicadares digitais das
principais regulagoes;
espessura do painel,
espessura da orla,
afagamento, raspadores.

Guia en entrada de grandes
dimensiones, para una referencia
segura de la carga de paneles de
cualguier dimension.

Guia na entrada de grandes
dimensoes, para uma referéncia
segura da carga de painéis de
gualquer dimensao.

Selector rapido presion guillotina: canto
fino - canto de 2-3 mm de espesot.
Regulaciones y controles de los
dispositivos independientes.

Selector rapido da pressao da guithotina:
orla fina - orla de espessura 2-3 mim.
Regulacoes-e controlos em dispositivos
independentes.

Grupo de rodillos de sujecion
para paneles de grandes
dimensiones, en toda la
longitud de la maguina.

Rolos de apvio para painéis de
grandes dimensges, por todo
o comprimerto da maguina.




TECNOMA pone a disposicion una amplia

gama de modelos para todas las
Datos Técnicos NTH
Dados Técnicos NT5
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Anchura minima del panel mm 60
Largura minima do painel
| Longitud minima del panel mm 150/200
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.g_ Potencia de los motores del grupo retestador kw 0,35
= — . o Poténcia dos motores do topejamento
Velocidad de rotacién del grupo retestador revoluciones/min 12.000
Velocidade de rotagdo dos motores de topejamento voltas/min
Potencia de los motores del grupo refilador kw 0,50+0,35
Poténcia dos motores do afagamento I
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| ol | % P t { Velocidad de rotacion del grupo refilador revoluciones/min 12.000
= QAL S Velocidade de rotagdo dos motores do afagamento voltas/min
Potencia de los motores del grupo cepillos kw 0,13
Poténcia dos motores de limpeza
Velocidad de rotacion del grupo cepillos revoluciones/min 2.750
Velocidade rotagdo dos motores de limpeza voltas/min
i
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NT5.2 R 3500 1200 400 1370 6,5 680 i ol ¥ |
e g
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@ NT5.3 RR 3500 1200 400 1370 6,5 720
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Ruido - Barulho

Modelo ISO/DIS 7960 (F}
Modelo Lugar operativo- maquina en fase de trabajo
Posto do operador-mdquina em trabalho

Entrada pieza - Entrada da peca Salida pieza - Saida da peca
bt NT5 80,5 dB (A) 79,4 dB (A)




