Datos Técnicos XT10L
Dados Técnicos XT10L
Altura de trabajo mm 10-45 '
Altura de trabalho
sobre pedido - a pedido 10-60

Chapado hasta 60 mm de altura

Espesor del canto en rollo mm D,4-3
Espesstra de arlas em rolo.

w
Essgesor max. del -ca;to en tiras mm 10 q o
Espessura maxima da orla em tiras B t 60
oo e B omon T _ . : Orlagen até mm de altura
Anchura minima del panel (con cantos en rollo) mm 60 g
Largura minima do painel {com orlas em rolo) ’ﬁ
)
Longitud minima de| panel (con cantos en rollo) mm 140/200 ..
Comprimento minime.do painel (com orlas em rolo)
2 Velocidades de avance m/min 8-13
2 Velocidades de avango
Diametro orificios de aspiracion mm 2x80
Diametro das bocas de aspiracdo 2x90
Potencia de los motores del grupo rectificador Kw 1,5
Poténcia daos motores do grupo pré-rectificacdo
Potencla de los motores de| grupo retestador kw ‘0,35
Paténcia dos motores do lopejamento
con tanque de cola de 60 mm - com recipiente da cola de 60 mm 0,50
Velocidad de rotacion del grupoe retestador revoluciones/min 12.000
Velocidade de rotacao dos motores de topejamento wvoltas/min
Potencia de los motores del grupo refilador kw 0,55
Poténcia dos motores do afagamento
Velocidad de rotacion del grupo refilador revoluciones/min 12.000
Velocidade de rotacdo dos moatores do afagarmento voltas/min
Potencia de los motores del grupo cepillos kw 0,13
Poténcia dos motores de limpeza
Velocidad de rotacion del nga.-ztfapj{ llos revoluciones/min 2,750
Velocidade rotagdo dos motores de limpeza voltas/min
e — 5G S— _—
= 9 e '& A B C Altura  Potencia instalada  Peso neto
' SN mm mm mm  Altura Poléncia instalada  Peso liquido
T —— i B mm Kw Ke |
i "/ XT10LA 5202 1270 400 1603 10 1680
XTF10L.5 RRCS 5202 1270 400 1603 12 1700
XTFIO0L.52RRS 5202 1270 400 1603 15 1750
XTF10L.A 5202 1270 400 1603 13 1750

Ruido - Barulho

Modelo ISO/DIS 7960 (F)

Maodelo Lugar operativo- maguina en fase de trabajo

Posto do operador-maquina em trabalfio

Entrada pieza - Entrada da peca | Salida pieza - Salda da peca
XTF10L.5 2RRS (80,1 dB A) 79 dB (A)
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Las illustraciones y los dates del presente catéalogo
no comprometen a TECNOMA la cual se reserva
e| detecho de aportar modificaciones por
exigencias de caracter técnjco, comercial y
organizativa, sin aviso previo.
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modificagbes de caractéer técnico, comercial e Tel. 439 0541 750006 - Fax +39 0541 750081
‘organizativo, sem nenhum aviso prévio. www.tecnomawoad.cam - tecnoma@tecnomaweb.com

Simplemente fiable
Simplesmente Fiavel




‘D TECNOMA

Sencillez y tecnologia, cuentan con
una 6ptima relacién precio-
prestaciones, conjugando al mismo
tiempo tecnologia moderna y fiable,
compactabilidad y rendimiento
economico.

TECNOMA esté especializada en la produccion
de chapadoras automaticas; las caracteristicas
técnicas, la tecnologia y las secuencias de |os
grupos operadores han sido estudiadas teniendo
siempre en cuenta las necesidades de la empresa
para la madera.

Todas las chapadoras TECNOMA son
rigurosamente controladas en los diferentes niveles
de la produccién y rigurosamente probadas con
todos los cantos que la maquina puede encolar,
La chapadora automatica XT10L es versétil ya
que permite el chapado de precisién con cantos
en tiras y canto en rollo,

Simplicidade e tecnologia.

As orladoras TECNOMA possuem
uma éptima relagado entre preco e
desempenhos, combinando, ao
mesmo tempo, tecnologia moderna
e fidvel, compacidade e rendimento
economico.

A TECNOMA é especialista na producéo de orladoras
automaticas; as caracteristicas técnicas, a
tecnologia, as sequéncias dos grupos operadores
séo estudadas tendo sempre presente as exigéncias
da industria da madeira.
Todas as orladoras TECNOMA sao minuciosamente
controladas em todos os niveis da producgao e
rigorosamente testadas com todas as orlas que a
méquina pode colar.
A orladora automatica XT10L é versatil, permite a
aplicacdo precisa de oflas em tiras e orlas em rolo.
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Controlo con microprocesador electrénico
‘t Controlo com microprocessador electronico

XTF10L.5 2RRS

Cantos en rollo Orlas em rolo
Melamina, Chapa, PVC fino, Melamina, Folha de madeira,
PVC/ABS hasta 3 mm de PVC fino, PYC/ABS até 3 mm
espesor. de espessura.
Cantos en tiras Orlas em tiras
Laminados, Formica, Listdn Laminados, Férmica, Massico
hasta 10 mm de espesor até 10 mm de espessura.

Algunos ejemplos de chapado
Alguns exemplos de orlagen




Maximas prestaciones con una elevada calidad de acabado

Eficiéncia maxima com elevada qualidade de acabamento

G Rectificad
Grupo pré-rectificacao

Grupo Encolado
Grupo de colagem

Grupo carga canto
Grupo carregamento das orlas

Retestador .
Topejador ~J ¢
~d

Refilador
Grupo afagamento

Rascacanto
Raspador

Rascacola
Raspador de cola

=
Grupo limpeza @\




Grupos operadores versatiles y precisos
Grupos operadores versatiles e precisos

Grupo pré-rectificagao

- Rectifica la superficie del panel para quitar las
eventuales imperfecciones como el astillado.

- Dos motores con entrada a tiempo y patin copiador asegurando
un acabado 6ptimo

- Dos fresas de diamante para una larga vida de la herramienta

- Rectifica a superficie do painel para eliminar as eventuais
imperfeicOes, fragmentos e bolhas

- 2 motores com infervencdo a tempo e patim de copiador
garantem um acabamento excelente

- 2 fresas de diamante para uma longa duragéo no tempo

Grupo Encolado

Grupo de colagem

- Placa calefactora para preparar la superficie del tablero a encolar
a la temperatura de la cola y obtener un encolado de calidad (de
serie con el grupo rectificador)

- Capacidad de encolar cantos hasta 10 mm de espesor canto y 60
mm de espesor panel.

- Calderin extremadamente robusto, con torre de bronze, para una
alimentacion constante de la cola y con las maximas prestaciones.

- Sistema de precalentamiento de la cola

- Descenso automaético de la temperatura de la cola al transcurrir un
tiempo seleccionado sin usar la chapeadora.

- Placa aquecedora para preparar a superficie do painel na temperatura
da cola e obter uma colagem de qualidade (de série com grupo
pré-rectificacéo)

- Capacidade de encolar orlas até 10 mm de espessura orla e 60
mm de espessura painel.

- Recipiente da cola extremamente robusto, com torre de bronze,
para uma alimentacdo constante de cola também com maxima
eficiéncia.

- Sistema de pré-acquecimento da cola

- Abaixamento automatico da temperatura da cola em caso de néo
utilizagdo tempordria da méaquina.

Termorregulador digital
electrénico con temporizador
incorporado: para evitar que la
cola se queme. )

Gulas prismaticas THK, con patines de
recirculacién de esferas previamente
cargados y doble proteccion contra el
polvo en los patines de la gufas del
grupo retestador: para garantizar una

buena precision de corte. Termorregulador digital

electrénico com tempaorizador
incorporado: para evitar
queimaduras da cola.

Guias prismaticas THK, com cursores

de racirculagéo de esferas pré-carregados
e protecgdo dupla contra o po sobre 05
cursores das guias do grupo topejador:
para garantir uma alta precisdo do corte.

Grupo carga canto
Grupo carregamento das orlas

- Carga automatica de los cantos en rollos y de los cantos en tiras

- 3 rodillos de presion de canto: el primero de gran diametro,
motorizado y friccionado.

- Guillotina para cantos en rollo hasta 3 mm de espesor

- Carregamento automatico das orlas em rolos e das orlas em tiras

- 3 rolos de pressdo da orla: o primeiro de grande didmetro,
motorizado e friccionado.

- Guilhotina para orla em rolo até a 3 mm de espessura

Retestador
Topejador

- Precisién y agilidad garantizada por el deslizamiento sobre
una guia prismatica THK, 2 motores inclinables de O a 15
grados, 12.000 r.p.m.

- Copiadores regulables

- Componentes neumaticos protegidos del polvo.

- Precisdo e agilidade garantidas pelo deslizamento sobre guia
prismatica THK, 2 motores inclindveis de O a 15 graus,
12.000 r.p.m.

- Copiadores reguléveis

- Componentes pneumaéticos protegidos contra o po.

Refilador
Grupo afagamento

- Destizamiento sobre guias redondas de acero templado y
rectificado con husillos a recirculacion de bolas que garantiza
una alta precisién de trabajo.

- Con copiadores horizontales y verticales.

- Deslizamento sobre guias arredondadas em ago temperado e
rectificado, com chumaceiras de recirculagdo de esferas para
garantir uma elevada precisdo de trabalho.

- Completo com copiadores horizontais e verticais.

Tecnologia moderna
Tecnologia moderna

Convertidor estatico de.
frequencia de 50 Hz a 200
Hz, electronico: para obtener
un buen acabado de corte.

Conversor estatico dé
frecuéncia de 50 Hz a 200
Hz, electrdnico: para obter
um alte acabamento do
corte.

Fresas con cuchillas de
carburo de tungsteno
reversibles y intercambiables:
para un corte seguro y
duradero con el conseguiente
ahorra de |a afiladura.

Fresas com facas em widia
reversiveis e intercambiaveis:
para um corte seguro e
duradouro, poupando na
afiacdo.

Grupo arredondador

\

- Grupo redondeador compacto, i f
innovador y sencillo, dirigido por control
l6gico programable a PLC .

- 1 motor de 0,35 Kw, 12.000 r.p.m.

- Para redondear de cabeza cantos de
PVC/ABS en una {nica pasada.

- De serie, fresa con cuchillas al
diamante.

- Grupo arredondador compacto,
inovador e simple, comandado por
controlo logico programavel PLC

- 1 motor de 0,35 Kw, 12.000 r.p.m.

- Para arredondar a cabega das orlas em
PVYC/ABS numa tnica passagem.

- De série, fresa com facas ao diamante.

Raspador A

\
- Para el acabado, redondeado, del canto PVC/ABS de 2-3 mm
de espesor.
- Grupo de fundicién para eliminar vibraciones.
- Exclusién rapida de la linea de trabajo
- Con copiadores, regulables, horizontales y verticales

e

- Para o acabamento, arredondado, da orla em PVC/ABS com
espessura de 2-3 mm.

- Grupo em ferro fundido para eliminar vibragdes.

- Excluséo rapida da linha de trabalho

- Completo com copiadores horizontais e verticais, regulaveis.

Patines de la cadena de arrastre panel
de nailon grafitado y sostituibles:
para el deslizamiento sin problemas
“del panel.

Cursores da corrente de arrasto do
painel em nylon grafitado e
substitulveis: para o deslizamento do

painel sem problemas, comprimento da maguina.

Ruedas de goma rectificada para el
compresor del panel; para la presion
costante en el panel en toda la longitud
de la maquina.

Rodas em borracha rectificada para o
pressor do painel; para uma pressao
costante sobre o painel por fodo o

Raspador de cola

- Para el acabado del canto en material plastico
- Con 2 cuchillas reversibles y deshechables

- Copiadores verticales giratorios

- Sopladores para la limpeza de los Utiles

- Completo de exclusién neumatica

- Para o acabamento dos rebordos em material plastico
- Com duas ldminas descartaveis

- Copiadores rotativos verticais

- Sopradores para a limpeza dos instrumentos

- Equipado com exlusdo pneumaética

Grupo cepillos

Grupo limpeza

- Para el limpiado y la pulimentacién del canto; 2 motores
regulables, 12 capas de algodén A10.

- Para a limpeza e o polimento da orla; 2 motores reguldveis,
mé com 12 estratos de algoddo A10.

Revestimiento antiadhesivo en
el interior del tanque de la
cola: para facilitar la eventual
limpieza del tanque cola

Revestimento anti-adesivante
no interior do recipiente da
cola: para facilitar possiveis
limpezas do recipiente da cofa.




XT1OL cuenta con soluciones de gran calidad y practicidad

XT10L possue solucées muito praticas e de grande qualidade

Carga automatica y segura de cualquier tipo y espesor de canto
Carregamento automatico, seguro, de qualquer tipo e espessura de orla

En rollo, hasta 3 mm de espesor
Em rolo, até 3 mm de espessura

En tiras, hasta 10 mm de espesor.
Em tiras, até 10 mm de espessura

Carga con. rodlllo de agujas o rodillo de:.goma para cantos
finos con regulacién del empuje mecénico.

Carregamento com rolo de roletes ou rolo em borracha
para orlas delgadas, com regulagae do impulso mecanico.

pida da orla

8rueso espesor

fina / grossa

‘Grupo con 3 radilles de presién del canto con:

unpa cémoda lectura del espesor del canto en

el lector digital decimal.

El 1° rodillo:
- con presion neumatica independiente
regulable: para obtener la presion exacta
sea cual sea el tipoy el espesor del canto

- de gran didmetro (160 mm): para el rapido

enfriamiento de| canto

- esta motorizado y tiene friccion regulable
sobre discos "Ferodo": para evitar el
deslizamiento del canto

- se regula a 360° sobre su eje: para que el
grupo presién canto funcione siempre bien

- movimiento, al paso del panel, a favor del
avance: para un encolado sin "traumas’ del
cantoen el panel

' Los otros 2 rodillos locos:

| - con presion neumatica independiente
regulable: para obtener la presion exacta
sea cual sea el tipo y el espesor del canto

- con conicidad contrapuesta: para asegurar
un chapado perfecto en la linea de la cola

- movimiento, al paso del panel, a favor del
avance: para un encolado sin "traumas’ del
canto en el panel

Un sencilloy répido cambio del canto
Troca facil e ra

1 Regulacién de la altura con una sola mano del guiaborde

2 Contracompresor a presion neumadtica regulable

3 Exclusién rapida, mecanica y eléctrica de la guillotina

4 Selector guillotina para la seleccion rapida de la presién de corte: canto fino/ canto

5 Movimiento horizontal de la cuchilla de la guilictina: para la maxima eficacia de corte

1 Regulacdo na altura da guia da orla com uma mao sé

2 Contrapressor de pressdo pneumadtica regulavel

3 Excluséo rdpida, mecénica e eléctrica, da guilhotina

4 Selector da guilhotina, para a escolha rdpida da pressdo de corte: orla espessura

5 Movimento horizontal da faca da guilhotina: para a méxima eficiéncia do corte

Para el buen encolado de tiras de madera de gran espesor, es necesario un robusto grupo de presién del canto.
Para uma boa colagem das tiras em madeira de espessura grossa, € indispensavel um soélido grupo de pressao da orla.

Grupo com 3 rolos de pressdo da orla com

\comoda leitura da espessura da berda em

leifor digital decimal,
0 I° rolo:

— Com pressdo pneumdtica independente

reguldvel: para ter a pressao certa para cada
tipo & espessura de orla

— de grande diametro (160 mm): para um

arrefecrmmta rapide da orla

- € motorizado e com embraiagem reguld vel
sobre discos "Ferodo™ para evitar o
deslizamento da orla

— é regulavel em 360° ao redor do seu eixo:

para ter o grupo de pressao da offa sempre
eficiente ao longo do tempo

- movimento, na passagem do painel, a favor
do avango: para uma colagem sem 'traumas"
da orfa no painel

Os outros 2 rolos intermediarios:

~ Com pressdo pneumatica independente

reguldvel: para ter a pressio certa para cada
tipo e espessura de orla

- com conicidade contraposta: para garantir
uma aplicacdo perfeita das orlas sobre a
linha da cola

- movimento, na passagem do painel, a favor
do avango: para uma colagem sem "traumas"
\da orla no painel

Completa en su dotacion de serie
Completa no seu equipamento de série

- Aplicagéo de 2 sistemas de sopradores com regulagédo

- 2 sistemas de soplado, regulables, para el enfriamiento
de cantos delicados para arrefecimento de orlas delicadas

Palpador de apoyo/proteccién defantera del rodillo de - Ponte de apoio/proteccéo a frente do rolo da cola
la cola - Seguranga em caso de abaixamento da press&o
Seguridad en caso de descenso de la presion neumética pneumética

Aspiracion centralizada - Aspiragéo centralizada

- Normas de seguridad CE - Normas de Seguranga CE

Robusta
Robusta

[}

Sistema de transporte panel con cadena industrial de 1 pulgada.  Estructuras tubulares altamente resistentes a flexjones y

- Patin de transporte panel de grandes dimensiones: 70 mm. torsiones para: base, vigueta de apoyo grupos operadores y

: A alojamiento cadena de arrastre.

- Sistema de transporte do painel com cotrente industrial de _ _ -
1 polegada. Estruturas tubulares altamente resistentes a flexdes e torgoes

- Cursor de transporte do painel de grandes dimensdes: 70 mm.  para: base, superficie de apoio dos grupos operadores e

‘alofamento da corrente de arrasto.

Estabilidad del panel durante el trabajo
Estabilidade do painel durante a maquinacao

Para obtener la maxima estabilidad de los paneles durante su movimiento, especialmente para paneles de pequefias dimensiones:
Para obter a maxima estabilidade dos painéis durante o seu moi wmento, sobretudo para painéis de pequenas dimensoes:

Doble guia redonda para los patines
de la oruga de transporte para

garantizar durante mucho tiempo la
perfecta resistencia lateral del panel.

Ruedas de presién de goma de gran
didmetro (60 mm), montadas sobre
cojinetes para absorber sin problemas,

Fila dupla de ruedas de minimas diferencias de espesor del
press&o assimétricas. panel.

Doble fila de ruedas de presién
descentradas.

Guia dupla arredondada para os
cursores do tapete transportador para
garantir, ao longo do tempo, a perfeita
vedacdo do painel.

Rodas de pressdo em borracha de grande
didmetro (60mm), montadas sobre uma
rolamento, para absorver, sem
problemas, diferengas de espessura
minimas do painel.




De facil mantenimiento

Facil na sua manutencao

- Grupo filtrado y lubricacién aire comprimido - Grupo de filtracdo e lubrificagéo do ar comprimido
- Limpieza centralizada de la cadena de transporte - Limpeza centralizada do tapete de transporte
- Lubricacién centralizada de la cadena de transporte - Lubrificagdo centralizada do tapete de transporte
- Predisposicién para empalme pistola de aire - Predisposicdo para engate de pistola de ar
comprimido para la limpieza de la maquina comprimido para a limpeza da maquina TECNOMA R Sl irac)
_pone a disposicién una amplia gama de modelos para todas las necesidades
- Transportador para la descarga de los desechos del - Transportador para a descarga das aparas do grupo pone A 2 EAT IS
grupo retestador topejador A TECNOMA poe a disposicao uma vasta gama de modelos para todas as exigéncias

Practica y rapida en la puesta a punto
Pratica e rapida na regula

Indicadores digitales en las
principales regulaciones:
‘espesor panel, espesor
canto, refiladores,
rascacanto.

Desenganche réapido de los grupos
operadores para agilizar |a
sustitucion de las fresas y del
cambio de trabajo.

‘Desengate rapide dos grupos
operadores para agilizar a
substitugdo das fresas e a
mudanca de maguinacao.

Indicadores digitais das

principais regulacoes:
espessura do painel,

espessura da orla,

afagamento, raspadores. |

Con fresa radiada: 2 posiciones

de trabajo de regulacién manual,
para un cambio rapido de trabajo
! de canto fine al canto de 2-3 mm
de espesor,

‘Guia en entrada de grandes ‘
‘dimensiones, para una referencia
segura de |a carga de paneles de
cualquier dimensién.

Guia na entrada de grandes
dimensées, para uma referéncia J
segura da carga de painéis de
qualquer dimensdao.

Com fresa radiada; 2 posicoes de
trabalho com regulacdo manual,
para uma mudanga rapida de
maquinagao de orla fina para orla
de espesstira 2-3 mm.
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- Selector rapide presién guillotina: canto
fino - canto de 2-3 mm de espesor.
- Regulaciones y contrales de los
dispositivos independientes. |

- Selector rapido da pressao da guilhotina:
orla fina - orfa de espessura 2-3 mm.

- Regulagdes e controlos em dispositivos |
independentes.

e FSmIE T

Grupo de rodillos de sujecion
para paneles de grandes
dimensiones, en toda la
longitud de la maquina.

e

Rolos de apoio para painéis de
grandes dimensdes, por todo
o0 comprimento da maquina.
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