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Doppelendprofiler Sonderlésungen -
Formatieren, Profilieren und Sonderbearbeitung

Die qualitativ hochwertigen Doppelendprofiler von TORWEGGE bieten innovative Losungen fiir die flexible und
effiziente Bearbeitung unterschiedlichster Materialien.

Die Aggregatebestiickung dieser "Alleskénner" erfolgt individuell angepasst an die Kundenbediirfnisse und
Materialanforderungen. Hierbei greift TORWEGGE auf die mehr als 50-jdhrige Erfahrung im Bau von
Doppelendprofilern zuriick — wobei die Maschinen stets nach dem neuesten Stand der Technik in Bezug auf

Elektronik, Mechanik und Steuerung weiterentwickelt werden.

DOPPELENDPROFILER zum Profilieren und Formatieren von Holz- und Nicht-Holzplatten

e Span-, MDF- und OSB-Platten e | aminate

¢ Gips-, Gipsfaserplatten e Schalungstrager

e Zement-, Zementfaserplatten ® Massivholz

e Sperrholzplatten e Kunststoffe

e Dammplatten e Hartschaumplatten
e Sandwichplatten

Konturfrasen CNC
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Die gewlinschten Arbeitsschritte kdnnen in Langs- und Quer-
bearbeitung ausgefihrt werden. Mit einer kundenspezifischen
Automatisierung der Fertigung sind weitere Produktivitatsstei-
gerungen moglich: bis hin zur HochleistungsstraBe mit konti-

nuierlichem Materialfluss, inklusive Beschicken und Abstapeln.

Bild oben: Schalungstrager
Bild unten: Mustermaterial Non-Wood

Mit den TORWEGGE Doppelendprofilern kénnen Sie plat-
tenférmige Werkstiicke auf vielféltige Weise bearbeiten:

e Parallelschnitt

e Schréagschnitt

e Profilieren

e Nuten

e Bohren

e Winkelschnitt

e Formatieren

e Falzen

e Ecken- und Konturbearbeiten
e Schéften

-

Bild oben: Massivholzmuster
Bild unten: Zementplatten
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Besaum- und Aufteilanlagen

Die TORWEGGE Besdaum- und Aufteilanlagen kénnen sowohl als Insellésung installiert wie auch in komplette

Produktionslinien integriert werden. Beim Formatieren und Aufteilen von diinnen Laminaten bis hin zu dicken

Dammplatten kénnen Materialien im Langs- und Querdurchlauf kundenspezifisch bearbeitet werden.

Doppelendprofiler fiir die Plattenindustrie

Fir eine wirtschaftliche Plattenbearbeitung der verschiedendsten Materialien bietet TORWEGGE:

e Maschinenkonzepte fur L&ngs- und
Querbearbeitung

e Formatschnitt auch mit Sdumlings-
schnitt und automatischem Abtrans-
port

e Verstellbare Mittelschnitteinrichtung
von unten oder oben, abhangig von
min. MaBen und Bearbeitungen

Doppelendprofiler zur Bearbeitung von OSB-Platten
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e Zusétzliche Transportketten bei
Trennschnitten

¢ Automatische Ubergabesysteme
fur Magazin- oder Einzelbetrieb

¢ \ollautomatische SPS-Steuerung
fur die Anlage

e Vielfaltige Aufstellungsvarianten und
Ausfiihrungen

Beschleunigungskette Mittelschnittsédge von unten

Doppelendprofiler in schwerer, industrieller Ausfihrung fiir
hohe Qualitatsanspriiche und Genauigkeit.

Individuell nach Kundenwunsch und Material sind folgende
WerkstickgréoBen maoglich:

Technische Daten

Dicke min. 0,6 - max. 300 mm
Lange min. 800 - max. 6.000 mm
Breite min. 400 - max. 3.000 mm

Taktleistungen von bis zu 35 Teilen/min.
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Doppelendprofiler zur Bearbeitung von Massivholz

Massivholzbearbeitung ist eine der Starken der TORWEGGE Baureihe FPL 600. Ob Rahmenteile, Fiillungen,
Konstruktionsholzer oder Sonderteile jeglicher Art. Durch intelligente Steuerungstechnologie und achsgesteuerte
Bearbeitungsaggregate sind groBe Stiickzahlen sowie auch LosgréBe 1 effizient und wirtschaftlich produzierbar.
Die Vielféltigkeit der Endenbearbeitung von Massivholz ist fast unbegrenzt. Profil- und Eckverbindungsfrasungen
im Gleich- und Gegenlauf sowie mitfahrende NC-gesteuerte Bohraggregate und achsgesteuerte Mittelschnitt-

aggregate erlauben eine hochflexible Bearbeitung von Sonderwerkstiicken.

Vertikales Kurvenfrasaggregat Mitfahrendes, vertikales NC-Bohraggregat

Doppelendprofiler zur Bearbeitung von Schalungstrégern

Individuell nach Kundenwunsch und Material werden die
WerkstlckgroBen festgelegt. Hierbei sind Arbeitsbreiten
von 6.000 mm und mehr keine Seltenheit und kénnen
problemlos realisiert werden.

Automatisierte NC-gesteuerte Werkstlickzuflihrungen und
Vereinzelungen sowie Roboterlésungen gehéren zum
kundenbezogenen Lieferprogramm.

Doppelendprofiler 07
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Doppelendprofiler Random Length

Zur Querbearbeitung von Mehrschicht- oder Massivholzlamellen, wie z. B. Wand- und Deckenpaneelen oder
Parkettdielen, bietet TORWEGGE die spezielle Doppelendprofiler-Linie Random Length. Alle Werkstiicke kon-
nen unterschiedliche Langen aufweisen. Auch kleinere Lieferanten profitieren so von einer kostengiinstigen
Herstellung mit fallenden Léngen und einer optimalen Holzausnutzung.

Die Auflage erlaubt eine Bearbeitung von bis zu 100 Werkstiicken pro Minute mit bis zu 8 Motoreinheiten - da-
bei entstehen durch das einseitige Konzept mit integrierter Versetzstation keinerlei Riistverluste bei Abmes-

sungswechseln.

Random Length Ubersetzer Frasaggregate

Doppelendprofiler Random Length

Diese kompakte Maschine in raumsparender Bauweise
zeichnet sich durch ein optimales Preis-Leistungsverhéltnis
aus.

Durch die Tandembauweise und eine kundenspezifische
Bestlickung mit bis zu 8 Arbeitsmotoren ist eine hohe
Flexibilitdt gegeben. Zum exakten Teiletransport werden pro
Seite 2 Kettenbahnen eingesetzt.

Technische Daten Standard-Doppelkette
Vorschub 15 - 40 m/min.

Anzahl Motoren 6 (8%

Werkstickdicke 7,5-25mm
Werkstlckbreite (LegemaB) 57 - 250 mm

Profiltiefe max. 5/7/12 mm
Werkstlcklange 280 - 2.440 mm
Werksttickoberflache unbearbeitet oder lackiert
Verstellwinkel der Motoren -90° - +90°

Max. Taktzahl 100 Teile/min.
Werkzeugdurchmesser 220 - 250 mm
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TORWEGGE bietet individuelle Maschinen flr
individuelle Endprodukte

Fur jeden Kundenbedarf stehen vielféltige Aggregate zur Ver-  werden. Standige Weiterentwicklungen fir maBgeschneider-
fugung. Angefangen vom mitfahrenden Bohraggregat, Uber te Bearbeitungsabldufe sind fir TORWEGGE eine Selbstver-
CNC-gesteuertes Konturenfrdsen vertikal und horizontal bis  standlichkeit. Hierbei stehen eine erstklassige Qualitdt des
hin zu Schnellspannsystemen fir Werkzeuge zur Reduzierung  Endproduktes sowie hohe Kapazitaten im Vordergrund.

der Rustzeiten kénnen die Maschinen individuell ausgestattet
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Doppelendprofiler zur Bearbeitung von Dadmmplatten Mitfahrendes Bohraggregat Bild oben: Winkellibergabe fiir wechselnde Materialdicken
Bild unten: Kundenspezifische Nocken

10 | Doppelendprofiler Doppelendprofiler | 11



