TECHNISCHE DATEN

1. Arbeitsharaich

a) Standard-Arbeitsbraiten TBOG, Z200, 2600, 2000 maw
Bl dindoest-Schnittbraits

auf beiden Ketten 7 mm

bai Arsbeitas ouf T Kefte 5 mm
<) Schrittiefs unbegrenzt
o) Ankirziiata vom  Beslummatar

bi: Hocpistinde: 700 mm

e} DorchlaBhahg D e
fl Kleinste Schiitzbraite.

ewischen den Schultarn 1% mm
ol DurchlaBbreiie asbeitphreite 4+ 30 mm
ki Abstand

der Ketflenanschliage 04 mm

i} Zopfeniange
bei Eingatz von Kreissdo. 175 mm men
bizi Einaatz wom Messerk. 145 mem migix,
it Schlitztiefe bai
o Werkzougen 350 mm & T3 mem
1, Elekirlsche Awsrdstung
Druckknopfsteverung mit therm. Mesorsenutzrelais,
schwenkbores Kommandogult

. 3 Yarschublelstung: 3+ 1B mjmin,,
Seitenansicht automatische Mehrzweckmaschine H 88 stufenios regelbar

e arbeifsseife einsetzbors ¢, Matorenausstottung:
1 Bitzinotor 2 FS
1 BesBummotor 5 P3
iz | Frésmeter 5PS on der Haepistander-Vordarseite
cben vnd unten .
1 Frgsminrichtung 3 PSS Howptsinderrickssila
Die Meteres kSnnen mit den im Frospekt beschriebenen Zusotzgerdien

A, Avtamatische FormaorsBge H 514
Yarschubs 2 PE
Breitenverstellung eq. T PS5
‘2x5 PS BesBummotoren 000 Ui,

120" sehwenkbor

SagebliGHer 350 x 60 x 26 mm
ausgerustet werden. Flﬁl'ﬂthdun;hmes::r T3 mm

Aufspennbreite 45 rram

Motarwelle 5 mm & mit

Mg men Keil
Spfzponnbreite S0 men

L:'Im - .. "
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X £ Avtomatischa Mehrzweckmoschine H 2B
2usdizhich zu A
= Iy = == 1= 5P5 Frésmaotaran
techruzche Doten wie Besdummmaloren, jedoch
Stgablaler 0w 80 x A mm

5. Sonstige Awselstung

Yersteilborer. Seifenonschlog, won Hond nach  Maflineal
einstellbay; Mallineal fir Brsileaverstellung mit  belewch-
tetem, opfisch vesgroBeciem Enstellboreich,
Seitenansicht automatische Mehrzweekmaschine H 881
it Arbeifzzeite einsetzbor:
T Ritmmvolae 2 P50
1 Besdummator 5 PS
12 1 Froamstor 3PS5 on der Houptstander:Bockssive
chen wnd unién
ie 1 Frasmotor 3PS on der Houptsténder-Wordersaite
aben uhd unten



AUTOMATISCHE MEHRZWECK
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Besdumimalor

Eitzgerdt

1 Sedenanichlog
Fichilingde!

Kontiruktiosicaderung verbehaltan

Arbeitshreite Flatzbedarf Sehiffsraum m* SeekistenmoBe FHéhe ohne Trager 1500 Gewicht
mm riim mit Trager | ohne Trager mm Hohe mit Trager 7240 kg netio
H E& 18l KR 2.4 18,4 Z4B0 % 3700 ca. 300
0 30w 4073 a8 203 T80 w4300 oo, 3300
250 T 4475 241 2,2 J4E0 x 470D ca. 200
2000 3730 x 4BY5 28.3 Mo 280 x 5100 co 3880
e —_— ——w
H 881 180 4070 x 3675 :8 253 P50 = 2700
2200 4070 x £075 3.4 24,1 W5 x &30
2600 4070 x 4475 31,0 45,3 IS0 2 AT .
00 4070 x 4B7S AT P 50« 5100




MASCHINE MODELL H 881

Das Modell H 88 entspricht in der Vorderansicht dem Modall H 881

Diuckbahn
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ditrel sehnitbsdigen

ver und bister dem Obortrdoer

AR N

Cherlriger

b

Yettenhohn

MNettogewichte der Zusatzgerdte

1, Eitzgerat A
23, Avksotzoeteiche il Avshebevarrichiung  ea. 34
4, Mirtelbeock ca, 33
Absaughaben
und  CGegenscknjiihaly  daeu ee 10
5 Mittclschniltidige won wntan co. 132
& o Eekonsbrundverrichtung
mit  Schoblonenschiitian o0, A5
b Yerdrgerler Scheblonenschiitfen dazy es, 273
JoB Cronrtrager o 538
B MiHelichnittsbige wan obern
it Aushebevarrichtung ca, 113
Crruckiollenwarrichiung dozu ca.
L Dberfrdse 2 P53 mit Aushebeverrichiung ca, W
Winkelgetrizhe  dosy mil Hauvbe oz 10

Schwienkverrichiyng
[ar Cowsr tréiger

Waohlscholler

Haispdschol ber

Schnitschron

Maoschingahe|!

Lupe For Sreitenivnd

i "-l"i::F|-ﬁr'|-;;ElrLll1g=~F|-:||1:i:h

i

I8
11,
(FA
13;

14,
is5,

Schaittheldlegerung daze
Abzaughaolie dazu

Zinkhiichna '

Absauphonha  dazu
Spariclanschlng

Zusblzlicher Ssidenonseilan

5 '3 Besdummaotor mit Suppotlen
5 F% Frésmotor

il
Zungenanschlog

seitencnschlag

Aomschiogsehiene it Raollen dery

Svppacien  wnd  Abioughouke

B8 3 PS5 Fraseinrichtung

I7.
15,
22,
3,
4

Absooghoube fir 2 Meiserkapfe
Cruckluftreglar
Karlenegolisiergerdr
Chergobevortichtong I
Lameiie:Schaltgaral

l'n

ca. 5 kg
e F kg
co. 0 Bookg
ed;  dokq
ca. & ky
s 1 kg
co. 4 kg
en: 2% kg
can W15 kg
ca DL ko
ca. W kg
ca: 11 kg
e 132 kg
ea. b kg
e (R R
e, T kg
o 250 kg
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Wichtige Malle

an den Besaum- und Frasmotoren
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Die automatischen Mehrzwedkmaschinen H 88 und H 881
sind Prdzisionsmaschinen

Als Konstruktionsprinzip wurde ein Bauk astensy s | em gewdhlt, dos es erméglicht, dis Maschine
zunochist als Grundmodell mit 2 x 5 PS5 Besdummotoren einzuseizen. Samiliche Bauteile und olle Zusatzge-
rate sind genormt, so dofi sie chne wesenlliche Nacharbeit spSter angebout werden kdnnen.

Diz Vorschubketten, mit denen dis Werkstiicke transportisrt werden, sind als Plattenbandkeiten cusoabildes
und loufen in einer exokien Fihrung. Die Sperialteilung der Keitenglieder sichert eine schmiegsame  Ab-
wicklung ouf dem Kettenrad.

Jedes dritte Glied nimmt einen versenkbaren Anschlag ouf, an denen dis Werksticke varn und hinfen an-
gelegt werden konpen, Die AbsiGnde zwischen den Anschiagen befragen 3046 mm, so dall Schmaiteile in
dichier Folge oufgelegt werden kdnnen.

Um den Winkelschnitt sicherzusiellen, sind beide Ketten zusinonder einstellbar,

Die obere Tronsporteinrichtung drickt die Werkstiicke beim Durchiouf rauf die Kette. Durch wahlweisen Vor-
oder Nachlauf wird dos Werkstick an den Anschldgen gehalten, Vorschubausgleich erfolgt Gber eine Rutseh-
kupplung.

Als Vorschubelerment dient ein profilierter Speziclkeilriemen, der Uber sinzeln federnd aufgenangten Druck-
rollen gefihrt wird. Er kann nachgesponnt werden,

Das Maschinenbett ist in solidester Bouweise cusgefibrt und wird on den Aullenseiten won einem fesi
stehenden Houptstinder und dem Schaltschrank begrenzt.

Der bewegliche Hauptsténder konn ouf einer kombinierfen Rund- und Flachbghnfihring  seitlich verstelld
werden, von der quf dem Maschinenbetf im Prisma liagenden, geschliffenen, oauswechselbaren Sighlwelle
prazise gefihrt,

Soubere Arbeitsergebnisse

Durch im Gleichlauf arbeitende Ritzgergte, die von unfen die Werkstiicke vorritzan, wird die Sauberkeit der
unteren 3chnittkante cuch bei furnierten Teilen sichergastelli.

Alle onderen Werkzeugwellen sind waohlweise auf Gleich- oder Gegenlauf schaltbar, s6 dofl immer An-
passung on die Foserrichiung des Holzes und saubere Arbeitsergebnisse méglich sind.

Bie Verwendung geeigneter, einwendfrei ausgewuchfefer und geschiiffener Werkzeuge ist Voroussetzung. Es
sollten nur Widia-Werkzeuge, die gegeniiber Chromvanadivm- und H35-Werkzeugen die vielfache Siondzeit
besitzen, zum Einsatz kommen. Wir empfehlen dringend mit &30 U/min. zv arbeiten und dafir einen Fre.
guenzumformer 507100 Hartz einzuseizen.

selbsiversiandlich  erfordern Hochleistungsmaschinen wie die H 88 sorgfaltigste Pflege und Wartung., Unerléfi-
lich ist die Bereitstellung einer einwandfrei arbeitenden Absaugungsanlage mit mindestens 28 m cec. Wind-
geschwindigkeit.

Breitenverstellung

Dos genave Breifenmaf ist aus dem Stond von eihem  beleuchisien und opfizch  vergréfierten Linedl
ablesbor. Der bewegliche Houpistander wird outormatisch durch Druckknopfsteuerung auf die Arbeitshraite
eingesiellt, Feineinstellung erfolgt miitels Handrod.

Werkzeuvgeinstellung

Alle. Houptmotoren sind wm 180° schwenkbar, Fir jeden Einstellungsbereich ist ein MoBlinea!l wnd eine
Grodeinteilung mit Skalenring (et Sirich. = 0,2 mm} vorhanden.

Die Motoren sind gut zuglngg, so dal ein schneller Werkzeugwechsel maglich ist und nur kurze Rusizeiten
benofigt werden,

Arboifoweise

Die Bedienung der auternatischen Mehrzweckmaschine st unkomgliziert, so dofi ein Maschinenfihrer, .der
technisches Einflhlungsvermdgen besitzt, schon nach kurzer Zeit die Maschine beherrscht. Zum Abnehmen
wird zusatzlich eine Hilfskraft benaiigh.

Die Werksticke werden auf diz Auflegehslme, die sich voar den Transportketten befinden, gegen die ver-
senxbaren Anschltge der Kette gelegi. Seitlich werden sie an dem links angebrachlen Anschioglines! ous-
gerichiet, das in der Hohe werstelibor ist und mit der Anschlogleiste zwischen die Furnieribersiande grelfi
sobaold sich das Werksiiick zwischen der oheren und unteren Transporteinrichtung befinde!, erfo’gt der Ar-
beitsoolauf auvtomotisch.

Der Vorschub ist von 3 — 18 mimin. stufenlos regelbar, wodurch immer die maxiriale Yarschubgeschwindig-
keit gefohren werden kann,

Fiir di= Montagen stehen immer unsere erfahrenen Fachleute zur Verfiigung, die Sie iiber den Einsatz unserer
Maschine beraten und lhr Personal einarbeiten.



| TORWE GG FERTIGUNGSSTRASSEN

Ubergabevorrichtung Z 107

Burch  dissa Varrignteng  konnen ¥ putomas
lische  Mebrzweckmaschinen zu giner  Far-
tigungsatealio vl_.-r:;Jl.lrlcen warden, 53 doil in
ginem  Duwrehgang dies automabische, wigr-
seitige. Bearbeileng von Werkstiizken méglich
izt

Die Werkshicke worden selbstbdbig ven der
ersfen G die Tweite Mosching befdrdert:
Beida Moschinen stehen — wic die Skizre
reigt — im orechtan Winkel zueinonder Die
Werketlicke warden  hinter der ersten Mee
schine nach links trosspeorhierl,

WnmrilEelar hinker der 1, Moschiae stahl ein
Rollentisch, dior cued  elnen oigenan  An-
triel  erboben kann, Mosmaierseize werdsa
die vnieren Antrickswozen wvan dar  orsten
flazchine angefrichen, Der Balfenbiven fronss
portiert die Weackstlicks ool den Ubergabe-
Fisch, wo  wa auviomolisgh seitlizsh  susge-
sichtet werden,

Ein Yorschubwogen fihrt dos unlers Werk.
stiek in dig wweits Masching, Dober  wird
dwrch  gine Stevervorrichtung  sichesgeshallt,
dafi [edes Workstick  die  Kettenonschline
dar zweiten Mesching erarcht.

Die Ubergobevorrichtung T10T wird 0 wwel Grafen pelieferd;

T V&I w 24080 mam
20 1300 & 5500 mm

Llamnste Maolis Capbfite . Mot
FA mim o aui siner Eotte 300 120 mm uf Deiden Ketten
1l
blu\g R mm aut beiden Relsen S 2800 mm

Sonder-Austithrong bis 3900 mm
Helzshirken:
dhox. &1 e
thin. Tl mm
Trermschmitte &&enen euf der 1. Maichine hur bedingt wusgoflihrt werdan



Bie Ubergabevorrichtung T1 und T15

ist fir die Pletrenindustrie bestimmt vnd fordert — wie aus der Skizze ersichtlich — das Werkstick hinter der ersten
putematischen Mehrzweckmaschine noch rechts [ber T15 noch links) in die zweite, Maox, Plettenmalia 24600 s 5200 mm.

Unsere autamatische Mehrzweckmasching H83 kenn for diese Fertigungsstrofle als 2. Mosching mil 5200mm Arbeits-
breite gebaut werden.

br den Einsolz ven Fertigungsstrofien ist die technischa Beralung und die Prifung der Einsatzhbedingungsn durch unsare
Spezialisten erforderlich.



5 Mittelschnittsdige 7 458
von unten arbettend mit Werkstickauflage, ausge-
ristet mit 3 PS Motor, seitlich und in der Hhe
verstellbor fir Kreissageblatter 320 x 80 x 2.4 mm

MindastzchniHbraite ncch links HER . 150 mym
H 281 2490 fam
nach fachts HEE wie HEST 100 men

Schoblonenschiitten der Eckencbrend-Yerrichipng

&b Zusatziich kann auch ein
verldngerter Schablonenschlitten
Z 101 links, Z 102 rechis
gingesetzt werden, um ouller dem Eckenabrunden Kopierfrésarbeiten auszufilhren.
Max, Frastiefe %0 mm Mox. Fraslange H 82 1700 mm, H 881 1250 mm
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7 B mittelschnittsige

L 44 links, £ 45 rechis

won oben orbeitend, 3 P53 Malar,
7000 Wenin,  auweh wait Scheiben-
friser einsefcboar. Sageblal
200 e (2, Woarkzeugwenlle A0 i 2
Aufspannweite W mm, Heb, mosz.
d5mm eder S0mmm,

Gegen  Mehrpreis ouch mit & F5
Motor  lieferbar, um  Lichtalinun-
gen in Taren einzuschineiden. Fir
ain- und ouspesetzte Folze ader
Muten ist pine Ausheheworrichiung
notwendig Druckluftregler Pos 18
erfardarlich).

L e Mibrieren des Werksidk-
ket 2o wermeidan, sind aine Drock-
rallanvarrichiung £ ¥8 ongd  ain
raittelboek (Pes, 4) erfarderlich;

8 Varl@ngerungsflansch 747 tinks, Z42 rechts

vnd  Fras-
|'Wark-
dean  Trapsportarnchlungen)

dum o Aufsetzen oubF dies Besfume.
maloren, v owl  Eper a‘:e_|1l:r||'.'|1:||1r|
zeug  fwischen
orbzilen zu kdnnen,

tindestschmitibrette Y5 mm

Gréfte Scharttbraite zwischen dem  Basdum:

L mm

Fior savbere  Schoibikanben st eine Schnits-

uvrd Prosmotbar

holzlagerung mit Absaughavbe erforderlich,

Obertrigar 7 71

auf der Vorder- und  Elicksesda mil

Prismalinrung ousgestabied, wmo ouf
GorBie einsetzen xu
Mittels Horndkorbel schwenk-

Anschle? Ober en-

beiden  Seiten
kanner,

bar; elektrischer

‘gelpssena  Sleckdasen,

7o

Dio Oberfrdsa & %2 links, & 71 rechis

izt mit -einer ,&u:hebewqrrE:hfung n:usg&ri;l:e‘l‘, Maotaor
2 PS, 17000 Wimin, Hub 28 mm

fur Grii:air--:'lls;:u:crtn:'u-r'rpr Elzo & Hess, Erstevsrizrung
'Ep-;;an'nfmrﬂr FMeo 3 ghne Frdser;

Finergtr konn ouf der Vorders ader ‘Biicksaiie des

Dbedrdgers effoloen, do dal die Werkzouge hinhaz-

sinoadar arbeilen kKannen,

Findestschnitthreite zwischen den Oberfrisen  aut

jeder Trogersede 0 men, FingerfrSses  sablbes  fos

eh & mm Verwendung Finden,

Miltels Winkelgetrighe
Scheihenfréiser sinseizbor

2108 zur Oberfrése  sind

.qukzqzlgwdh: OO0 Wmin, 30 mm €5, Hub 28 mm

max. Multiefe bei Werkzeugen 100 miw FF = 15 an
rroz, Metfiefe bei Werkzougen 125 mm & = ¥ mm

Auisponnbraeite 2mm, Holzstrks mox. mm




e
o f}”’f 10 Spezialanschlaog
e 7 116 links, Z 117 rechts

Erit
%f// Digser kann ouf ein Glied der Vor-

schubketie geklernml werden und

E___ » diﬂnT zum Einsponnen van Gegen-
ﬁ e — schnitthalzern,

7 Die Zinkbichse 7170

dien? zum Aufspannen von Zinkwerkzeugen und
wird auf einen Frismotor gesetzi, der damn dber
Frequenzumformer 53100 Hertz versargt werden
muid, um mit 600 Umin zu arbeiten,
Aufipannhdhe 120 mm
Werkzeugbohrung
a0 i it 10 x4 mm Keilnute
Hierfiir ist sine Sperinlabsoughauvbe erforderiich,

12 Bestiummotor 5 PS5 H 881 1-704 links, H 881 1-304 rechis
Bei Erweilerung einer zundchsi als Besaumsdge eingeselzien

H 88 zur Mehrzweckmaoschine wird der bisherige Besdum-

mator zum Frdsmotor,
Der in der Zeichnung gedruckt dorgestellte Motor wird

nochtraglich eingebaut und als Beséiurmmotor benutzl,

1T Zusatzlicher Seitenanschlag H 88 -008

In besonderen Fallen kann es erfarderlichsein, ouch die rechte Maschinenseite mit
einem Seitenanschlag cuszustatien, der inder gleichen Ausfilbrung geliefert wird, wie |
der obgebildete linksseitige Anschlog.



15 Seitenonschlag mit
Ausgleichsrollen 7 137
Die Ausgleichsrolien die-
nen als Anschlag for die
Innenlage. Sie sind fe-
dernd gelogert, um bel unglzichmafliger Konte
der Innenloge ousweichen zu kénnen,

TORWEGGE

13 5 PS5 Frasmotar
2172 links; Z 173 rechis
An der H_mpl;’r-:':ndermrdarmilé kann auf
gleicher Prismoflhrung ein zweiter Fras-
motor eingesetzi werden, der dem ersten
vorgelgagert ist

14 Zungenanschlag Z 214
Dieser wird ouf ein Kettenglied gespannt
und dient zur Anlage ven Werksticken mit
uberstehenden Furnieren. Fir ein- und aus-
selzende Arbeiten erfolgt Befdtigung der
Schalter Uber einen Scholtrocken.



14 3 PS5 Frasvorrichtung 774 links, Z73 rechts

Diese Einrichfung ist nur fir das Modell H 88
zum Muoten, Folzen und Kantenbrechen bestimmt.
Sie wird ouf der Hauplstanderrickseite singe-
sefzt und kann dos Werkstick seitlich und von
oben beorbeiten, Die Vorrichtung ist noch der
Seite wnd in der Hohe werstellbar und um 90°

schwenkbaor. =
fieabaehh: 0000" Uiicin Es tind 17 Absaug-Doppelhaube
g ' A Z172-4 links, Z173-4 rechfs
Werkzeugwelle: 30 mm 2 Arbeitewellen vorhonden 5| dl ; Liose: 2o o F 5
Aufsponnbreit=: 55 mm ‘Werkzeen bis go, 200 mm 2 iR Wl RRETeR WRee- ih ot Moo ol

fabrikation bBenatigt und kaonn 2 Messer-
képfe aufnehmen.

2l 18 Drucklufiregler H B50-213

i mif Filter und MNebeldler

| Digses Gerat i1zt immer erforderlich, wenn
prefliiuftbetatigte Zusatzgerate vorhandzn
sind, Dos Kondenswasser wird obgefongen
und die Luff mit einem Tlnebel durchsatzt.

19 Installation
fir jedes zum spateren Anbau vorgesehene Gerdt.
Unsere Mehrzweckmaschine wird immer nur fir die bestellten Arbeitsmotoren und Gerdte elekirisch
installiert. Wenn eine spatere Ergénzung mit weiteren Arbeitsgerdten vorgesehen isf, empfiehlt es
sich, die Maschine von vornherein entsprechend verdrohten zu lassen, um bei nochtraglichem Ein-

bau wesentlich héhere Kosten zu vermeiden.

20 Gleichstrombremsung der Hauptmotoren
Zum Abbremsen der Motoren empfehlen wir eine Gleichsirombremsung, die wirksam ist, solonge

der ,ous” Druckknopf in die Endstellung geriickt wird. Bremszeit mox. 15 sec.

L o
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21 Schwenk-Vorrichtung
fir die Beséum- und Frasmetoren
Zum leichten Schwenken und genauan Einstellan
dicser Motoren ist der Einbou sinar Schwenk-
vorrichtung zweckmafiig, die mittels Handkurbel
netitigh wird, '
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Steuerung

arfalgl gber 1 dchwenkbares R-:-mmu‘:d-:r;huir. das cuf dem
linken Haupts tander aulfgesetet sl 46 dof es der Maoschinen-
tithrer injeder Pasition zor Haed hal. Der Hauplscholber
ger Maoschine hafindet sich ouf  doem Sehaltzschrank,

Alle Maotoren R&nnen dicskt auf Beshtss ader Linksleuf [e-
sehaltel  warden, Der Yorschub wird zum  Eirrichten  der
Workzeuge midlels einegd Tippschaltung woem  Kommandeoult
Filr “Waors wund flckiguf berdtigr, Rwsblelich wird eine irans-
partable Hoandsieuereng geliefart,

fur Erreichung optimaler Leistungen ongd emwonditel soube-
rer Arheibisergebrisse ompfisnlt e sich, die Eus,ujur}'.- el
Frismoforen dber einsn Freguenzumformer 500100 Hariz e
versarger, um  die  Mofmoidrebizabl  von 300 Wmin aof
Al Lifmin oz erhdhen:

Doza izl em Fraguencumformer it oeiner  kompleften Um-
+ ; formerscholtvng  erfordartich, AuSerdar pred e Arbeils
24 Das Lamello-Schaltgerat Z 133 links, Z 134 rechis b R S i ool N By
dient zur Herstellung kurzer, dicht hintersinander maalichkeifen oestatet;
lelgender Muten. Esistmitéd verstellbaren Scholf- 100 Hartz w0 6l
fingern cusgeristef. Mif der Stendardausfiihrung Sl Hertz — 30
kinnen Werksticke bis 850.mm Tiefe bearbeitat kS
: 100 Higezg — &
warden.
Auf aines Wallschaltar e 1]
Workzeugdurchmesser nermol 100 — 1 mm:  Bohrung 31 mm, vargowahl
Frisbreite 4 mpm Ein- wund Ausschalten day Mots
In Sonderawsfihrung Warkzeugdurchmesser 70 mm, Bohrung 15 mm il i e e g Bhits

Dirabyrall am,

Schaltschrank

Die  Schallgergle snd Iy winem  Schaltschronk  stavbdizld
cirgebout, Unsere Abbildungen zeigen zines gedflaeten und
cinen cgeschlossenen Schellschrank mit Kotfertds, die e
tarderlich  sain konn, wenn der posmal  wverbasdenie Einbau
roem nicht auvsreicht,

Moy der Sfrnzaite ded Schaltschrankes sind die boi Eingsrs
wing: Freguenzumlermers eforderlichern Wahlschalter minge-
Bt

Cie Ketfertir zorm Schaltschrank wicd  gegen  eipnan  Zesole-
preis geleteast. Erst oweenn von snseren Efpktrotechnikern der
Sehallpian {or ame bestimmta Mazschinenkembinasiion  oes-
gearbeitel surda, kann arkennl  werden, ob  sine Koffer
fiir nabwendig Bt Die nochsdgliche Erlidbung des Acflrog
wertes  wne den dafiie erfordertichen  Tusetiprens  roiizsad
wir uns darem vorbehalzen,

o

T

L}
i —

e

Sicherheit

aAlle Arheitsmotoren sind daren oin Maoators
schutz-Relais gesichert, Bei Bberlosl  emes
cinzelnen Molors werden  obfle Maotarcn  abge-
schaltel, Die Worichubeineichliong 138 cusGlz-
ligh dureh winen Scherflanseh geschitai,

Die pbere Trosspartencichivng o kot on der
Einlpufseite einen Schaltknopf, der — wonn
wersehentlich dwei Werksticke iberainander
eingefihrt  werden —  einen Endschalier in
der Druckbehn betdtint end  den Yarsehab
stillsetzl, Drarnit G5t auch der Mazchisenfilrer

gaschitzt, wesn  er versekentlich it der

Hand in die Transga r‘rtir'.ri::hrunq kammen wallte,

Sehaltk r'u:ur::.f




