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" Technische Merkmale

Séage-ROLLTISCH

Aus vergiitetem, stranggepreBtem
Leichtmetall-Profil mit abriebfester,
eloxierter Oberflache, verhindert
Verfarbung von empfindlichem
Schnittgut.

Herausnehmbare Tischeinlage
erleichtert Sageblattwechsel.

Je 2 T-Fiihrungsnuten links und rechts
vom Ségeblatt dienen zur Aufnahme
der Anschlége.

Das bekannte ULMIA-Rundstangen-
Flihrungssystem, d.h. gehértete und
geschliffene Rundstange in Kugel-
filhrungselementen in Langsrichtung
schiebbar, garantiert auch bei hartester
Beanspruchung absolute Prazision.
Niedriges Gewicht des Sage-Rolltisches
und geringer Rollwiderstand

in Verbindung mit einer Riickholfeder
ermdglichen ermiidungsfreies Arbeiten
auch bei Massenschnitten.

Mittels Klemmhebel kann der Sage-
Rolltisch in jeder Stellung seines
Rollweges festgeklemmt werden.
Unbedingt erforderlich bei Verwendung
als Tischlerkreissage.

Sagewelle:
Lauft in wartungsfreien Prazisions-
kugellagern.

Hoéhenverstellung und Schwenkung:
Sé&geblatt nach Skala von 90° — 45°
schwenkbar und in jeder Lage auf
gewiinschte Schnitthéhe einstellbar.

Antrieb:

Uber Keilriemen durch einen im
Maschinenstander schwenkbar
befestigten Drehstrom-Brems-Motor.

Pos. 12 | Pos. 12d

Pos. 12¢

Technical Description
Sliding Table:

“Of hardened, extruded light-metal

section with wear-resistant, anodized
surface, preventing that material to be
cut is stained. Due to a removable table
insert the saw blade can be changed
easily and quickly. 2 T-guide-grooves
each left and right of saw blade serve
for receiving fences.

The well-known ULMIA-guide-system,
i.e. arod is sliding in linear ball-bearing
sets, guarantees absolute precision
even at high working rate. Lightness of
sliding table, minimum rolling friction,
and a return spring provide for strainfree
mass production. With a clamp lever the
sliding table can be clamped in any
position of its travel. Absolutely
necessary when using ULMIA 1712 R
as joiner’s circular saw.

Saw Shaft:
Runs in maintenance-free precision
ball-bearings.

Raising and Tilting of Saw Blade:
Saw blade tiltable to scale from

90° — 45° and adjustable to the desired
cutting depth in any sloping position.

Drive:

V-belt drive by tiltable three-phase-
motor with braking device mounted
in stand.

Pos. 12b

Pos. 9, 9a-i

Description Technique

Table Roulante:

En métal léger profilé, vieilli et filé, avec
une surface anodisée, résistante a
I'abrasion empéchant que de sciage
sensible soit souillé. Piece d’'insertion
de la table facilite la change de la lame.
Deux rainures »T« & gauche et deux

a droite de la lame servent a recevoir
les butées.

Le systéme bien-connu d’'ULMIA du
guidage des barres, c’est-a-dire, une
barre trempée et meulée marche bien
dans des jeux de roulement a billes
linéaires, garantit une précision absolue,
méme aux conditions les plus dures.
Peu de poids de la table roulante et une
petite resistance au roulement en
combinaison d’un ressort de rappel
rendent possible un travail non
fatiguant, méme en production en
masse. A l'aide d’un levier de serrage
on peut serrer la table roulante dans
n’'importe quelle position de marche.
Absolument nécessaire en employant
la ULMIA 1712 R comme scie circulaire
pour ménuisiers.

Arbre de Scie:
Tourne dans paliers a billes de
précision (entretien pas nécessaire).

Ajustage de la Hauteur et Inclinaison
de la Lame:

La lame est inclinable selon échelle de
90° a 45° et ajustable a la hauteur

de coupe désirée dans toute position.

Commande:

A courroie conique par moteur triphasé
avec frein, monté sur un support pivotant
dans le socle.

Pos. 12a

Prazisions- ,
ROLLTISCH-Kreissage

Maschinenstédnder:

Kraftige, allseitig geschlossene Stahl-
blechkonstruktion gewahrleistet auch bei
stérkster Beanspruchung sicheren Stand
und schwingungsfreien Lauf.
Spéaneabsaugung:

Riickseitig am Maschinenstander Anbau-
maoglichkeit eines ausschwenkbaren
Ventilators fiir Einzelabsaugung (Pos. SP)
0. Absaugstutzen zum AnschluB an vor-
handene Absauganlage oder z.B. an fahr-
bares ULMIA-Absauggerat AG (Pos. AH).
Parallelanschlag:

Mit Feineinstellung fiir Langsschnitte bis
max. 610 mm Schnittbreite und einer fiir
hohe und niedrige Werkstlicke umsteck-
baren sowie nach VBG 7j verstellbaren
Anschlagschiene. Vorne auf Klemmleiste
mit MaBskala und hinten auf Stutzleiste
geflhrt. 0-Marke der Skala auf jeweilige
Sageblattstarke einstellbar (Pos. 10).
Winkelanschlag:

Fur Gehrungsschnitte mit Winkelgrad-
skala 45° — 90° — 45° und seitlich
verstellbarer hdlzerner Anschlagleiste,
links und rechts vom Sé&geblatt in
T-Tischnuten schiebbar (Pos. 11).
Langen- %| | einstellerschiene
zum Winkelanschlag:

Aus Alu, | £ anstelle holzerner
An- b '

schlag-

leiste ¢ links oder rechts vom
Sage- blatt verwendbar, mit
MaB- . skala bis 600 mm

und - einem Langeneinsteller

(Pos. 11a).

stop (ref. 11a).

Precision Circular
Saw with
Sliding Table

Stand:

Sturdy, completely closed sheet steel
construction guarantees stability and non-
vibrating running of the ULMIA 1712 R.

Dust Removal:

Stand provided for mounting to its back
an exhauster (ref. SP) or a connecting
piece (ref. AH) for connecting

ULMIA 1712 R to an existing dust-
exhausting plant or e.g. to ULMIA
dust-exhausting device AG.

Parallel Fence:

With fine-adjustment for ripping up to

a max. cutting width of 610 mm and an
adjustable stop bar which is turnable
for high and low workpieces. Guided on
front clamping and rear supporting
bars. 0-mark of scale adjustable

to thickness of saw blade used (ref. 10).

Cross Cutting Fence:

For mitre cuts with radian scale
45° — 90° — 45° and laterally
adjustable wooden ledge, slidable
in T-guide-grooves left and right
of saw blade (ref. 11).

Graduated Length Bar for Cross
Cutting Fence:

Of aluminium, used in place of wooden
ledge left or right of saw blade, with
scale up to 600 mm and one length

Pos. SU

Pos. 10

—_—1

Konstruktionsanderungen vorbehalten
Subject to improvements without notice
Tous changements en raison de progres
technique réservé

Scie Circulaire
de Précision avec
Table Roulante

Socle:

Solide construction en toéle d’acier
complétement fermé, assure stabilité
et marche sans vibration.

Aspiration des Coupeaux:

Possibilité de monter a I'arriére du

socle soit un ventilateur aspirant (réf. SP),
soit un tuyau (réf. AH) pour raccordement
a une installation d’aspiration déja
existante ou p.e. I'aspirateur mobile
ULMIA AG.

Butée Paralléle:

Avec réglage micrométrique pour
coupes longitudinales avec une largeur
de coupe de 610 mm au maximum et un
régle demontable et ajustable pour des
piéces a travailler minces ou épaisses.
Guidé a la téte sur listel de serrage avec
échelle et a l'arriére sur listel de support.
Le zéro de I'échelle est ajustable selon
I'épaisseur de la lame (réf. 10).

Butée Angulaire:

Pour coupes a onglet avec échelle
graduée 45° — 90° — 45° et butée en
bois ajustable latéralement, coulis-
sante dans les rainures de
itable a droite et a gauche
de la lame (réf. 11).

Rall pour le Réglage Longitudinal
pour la Butée Angulaire:

En aluminium, employable a droite
et a gauche de la lame & la place
de la butée en bois, avec échelle
jusqu’a 600 mm et une butée de
réglage longitudinal (réf. 11a).




Universal-Gehrungsanschléage:
Bestehend aus einem kurzen (640 mm)
und einem langen (1270 mm) Gehrungs-
anschlag aus vergitetem
geschlossenem Leichtmetall-Spezial-
profil mit abriebfester, eloxierter Ober-
flache (Pos. 9), sind bei paarweiser
Verwendung je nach Wunsch entweder
auf Skalenplatten mit durchgehenden
Winkelgradskalen von 40° — 90° (Pos. 9 a)
oder auf Spezial-Winkelplatten mit Fein-
einstellung fir feste Grad-Einstellung
von 45° (Viereck), 60° (Sechseck),

67,5° (Achteck) (Pos. 9 b, ¢, d) montiert.
Die Spezial-Winkelplatten haben Null-
punkt-Fixierung, d.h. MaBstab-Nullpunkt
der Gehrungsanschlage fir 45°, 60°,
67,5° Schnittwinkel bezogen auf

3,2 Séageblattstarke mittels Rast-
bohrungen fixierbar. Die Gehrungs-
anschlage sind in T-Tischnuten in
beliebigem Abstand von der Séageblatt-
Vorderkante feststellbar und in jeder
gewtinschten Winkellage seitlich auf den
kirzesten Abstand zur Sageblattkante
einstellbar. Der lange Gehrungsanschlag
ist mit einer Vorsatzleiste aus Stahl und
einer MaBskala bis max. 1300 mm aus-
geristet sowie auf Wunsch mit einer
Werkstlickauflage (Pos. 9i) lieferbar.

Langeneinsteller:

Mit der zum Sé&geblatt zeigenden
Klappen-Hochkante am MaBstab der
Vorsatzleiste auf die Leistenlange
einstellbar. Lieferung paarweise (Pos. 9e).
Klappen-Abstand von der Anlage-
flache der Gehrungsanschlage auf die
zu schneidende Leistenbreite
einstellbar. Anschlagklappen mit je

1 stumpfen und schragen Anschlag-
flache fiir 90°- und Gehrungsschnitte
(Pos. 9f, g, h).

ULMIA 1712 R

Universal Mitre Fences:

Consisting of 1 short (640 mm) and

1 long (1270 mm) mitre fence of
hardened, closed light-metal section
with wear-resistant, anodized surface
(ref. 9). Mitre fences are used by pairs
and either mounted on graduated
plates with radian scales from 40° — 90°
(ref. 9a) or on special plates with fine-
adjustment for fixed setting to 45°
(square), 60° (hexagon) or 67,5°
(octagon) (ref. 9 b, c, d). The special
plates have zero-fixation, i.e. the zero-
points of the mitre fences are fixable

by means of engaging pins for 45°, 60°
or 67,5° cutting angle and 3,2 mm
thickness of saw blade. The mitre fences
can be clamped in the T-guide-grooves
in any distance to the front edge of saw
blade and laterally in any angle position
in the shortest distance to the edge

of saw blade. The long fence is
equipped with an attachment ledge

of steel with scale up to 1300 mm

and can be delivered with workpiece
support (ref. 9i).

Length Stops:

The upright edge of the flap pointing
towards the saw blade can be set to the
length of moulding at the scale of the
attachment ledge. Delivered by pairs
(ref. 9e). Distance of flap to stop face of
fence can be adjusted according to
width of moulding to be cut. Flaps with

1 straight and bevelled stop face each
for 90°- and mitre cuts (ref. 9f, g, h).

Abgebildete Alu-Schutzhaube (Pos. SH)
gemanB berufsgenossenschaftlicher Vor-
schrift nur fir 90°-Schnitte auf Gehrungs-
kreissage (ohne Schiebetisch) zulassig.

Aluminium Cover (ref. SH) may be used
for 90°-cuts on Mitre Circular Saw (with-
out lateral sliding table attachment) only.

Capot de protection (réf. SH) en aluminium
ne peut étre utilisé que pour coupes a 90°
avec Scie Circulaire a Onglet (sans table
coulissante latérale).

Butées a Onglet Universelles:
Composé d’'une courte (640 mm) et
d’'une longue (1270 mm) butée a onglet
en métal léger, vieilli et profilé, avec
surface anodisée, résistante a I'abrasion
(réf. 9). Emploi des butées a onglet en
paire qui sont montées sur des plaques
graduées continuellement de 40° a 90°
(réf. 9a) ou bien sur des plaques spéciales
avec réglage micrométrique pour
I'ajustage fixe de 45° (rectangle),

60° (hexagone), 67,5° (octogone)

(réf. 9 b, c, d). Les plaques spéciales ont
une fixation du zéro (le zéro des butées
a onglet pour 45°, 60°, 67,5° peut étre
fixé a I'aide des fiches en utilisant une
lame avec une épaisseur de 3,2 mm).
Les butées a onglet sont fixables dans les
rainures »T« de la table a n'importe
quelle distance a I'aréte avant de la lame,
et ajustables latéralement dans n’importe
quelle position d’angle a la distance la plus
courte jusqu’a l'aréte de la lame.

La butée a onglet longue est équipée
avec un listel additionel en acier avec
une échelle jusqu’a 1300 mm et peut
étre livrée avec un support pour la piéce a
travailler (réf. 9i).

Butée de Réglage Longitudinal:
L’aréte de bout du clapet montrant vers
la lame peut étre fixé a la longueur des
listeaux a couper a I'échelle du listel
additionel. Livraison en paires (réf. 9e).
La distance du clapet a la surface
d’arrét des butées a onglet peut étre
ajustée a la largeur des listeaux

a couper. Tous les clapets d’arrét ont
une surface d’arrét droite et une surface
d’arrét oblique pour des coupes a 90°
et des coupes a onglet (réf. 9f, g, h).




Wahlweise Anordnung der Gehrungs-
Anschldge beim Anlegen und Schneiden

vor den Gehrungsanschlagen:
A — Einstellen und Schneiden

nach dem FalzmaB
B — Einstellen und Schneiden

nach dem lichten RahmenmaB
hinter den Gehrungsanschlagen:
C — Einstellen und Schneiden

nach dem &uBeren Rahmenman

In allen 3 Fallen ist das MaB auf der MaBskala der
Vorsatzleiste (bis max. 1300 mm) ablesbar.

Optional Arrangement of Mitre Fences

Mouldings in front of fences:

A — setting and cutting according to the
rabbet dimension

B — setting and cutting according to the
inside dimension of frame

Mouldings behind the fences:

C — setting and cutting according to the
outside dimension of frame

In all 3 cases the dimension is readable on the scale
of the attachment ledge (up to 1300 mm).

Arrangement Facultatif des Butées

a Onglet

Listeaux devant les butées a onglet:

A — ajustage et coupage selon
dimension de la rainure

B — ajustage et coupage selon les
dimensions intérieures du cadre

Listeaux derriére les butées a onglet:

C — ajustage et coupage selon les
dimensions extérieures du cadre

Dans tous les 3 cas, on peut lire la dimension sur
I’échelle du listel additionel (jusqu’a 1300 mm au max.).

B

Schiebetisch:

Aus Leichtmetall, mit Kugel-Fiihrungs-
elementen auf einer oberen, gehéarteten
und geschliffenen Rundstange und einer
unteren Rechteck-Fuhrungsschiene
spielend leicht beweglich. Rundstange
und Fihrungsschiene bei Nichtgebrauch
des Schiebetisches ganz zurtickschieb-
bar (Pos. 12).

Als AuflagevergréBerungen sind auf
Wunsch zum Schiebetisch eine aus-
ziehbare Schiebetischverlangerung
(Pos. 12d) fur eine max. Auflageléange
von 1800 mm und eine Schiebetisch-
vergrdBerung (Pos. 12e) aus Stahlblech
320x780 mm lieferbar.

ANSCHLAGE ZUM SCHIEBETISCH:
Gehrungsanschlag:

Fur Ablang- und Gehrungsschnitte

nach Winkelgradskala von 90° — 45° mit
max. MeBlange 2500 mm (Pos. 12a).

Langeneinsteller zum Gehrungs-
anschlag:

Schiebbar, mit versenkbarer Anschlag-
klappe und verstellbarer Splitterzunge
fur Serienschnitte verschiedener
Langen (Pos. 12b).

Abstiitzung zum Gehrungsanschlag:
Zusatzliche Stiitze zur Gewahrleistung
absoluter Schnittgenauigkeit in jeder
Winkellage (Pos. 12c).

Lateral Sliding Table Attachment:

Of light metal, with linear ball-bearing sets
easily movable on an upper, tempered,
and ground rod and a lower, rectangular
guide bar. When lateral sliding table
attachment is not used, rod and guide bar
can be pushed back (ref. 12).

As extensions to the lateral sliding table
attachment are available a telescopic
extension (ref. 12d) for a max. supporting
length of 1800 mm and an extension of
sheet steel 320780 (ref. 12e).

Fences for Lateral Sliding
Table Attachment:

Mitre Fence:

For cutting to length and mitre cuts by
radian scale from 90° — 45°. Max. length
of measurement 2500 mm (ref. 12a).

Length Stop for Mitre Fence:

Slidable, with hinged flap and adjustable
auxiliary ledge for cutting splintering
material, for repetition cuts of various
lengths (ref. 12b).

Supporting Arm for Mitre Fence:
Additional supporting arm to guarantee
absolute cutting accuracy in any angle
position (ref. 12c).

Table Coulissante Latérale:

En métal Iéger, avec jeux de roulement

a billes linéaires, roulant facilement en
haut sur une barre ronde trempée et
meulée et en bas sur un rail de guidage
rectangulaire. La barre ronde et le rail de
guidage peuvent étre repoussés si la table
coulissante n’est pas employée (réf. 12).
Comme élargissements de la table
coulissante latérale, on peut livrer un
rallonge télescopique (réf. 12d) pour une
longueur de support de 1800 mm au max.
ou une élargissement (réf. 12e) en téle
d’acier de 320 x 780 mm.

Butées pour Table Coulissante
Latérale:

Butée a Onglet:

Pour coupes longitudinales et coupes a
onglet selon échelle graduée de 90° a 45°
avec une longueur de mésurage de

2500 mm au maximum (réf. 12a).

Butée de Réglage longitudinal pour
Butée a Onglet:

Coulissante, avec clapet escamotable

et listel auxiliaire ajustable pour couper
du matériel esquilleux pour coupes en
série des longueurs différentes (réf. 12b).

Support pour Butée a Onglet:
Support supplémentaire pour garantir
une précision absolue en toutes
positions angulaires (réf. 12c).
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Technische Daten:

Maschine:

Sage-Rolltisch-GréBe . . . . . . . ... 1080%x680 mm
Sége-Rolltisch-Weg . . . . . . .. ... ... . o 440 mm
SchiebetischgréBe . . . . . . . ... ... ... L. 800x400 mm
Schiebetischweg . . . . . . . . ... ... o 1250 mm
Schwenkung des Ségeblattes . . . . . ... ... ... ........ 90°—45°
Max. Ségeblattdurchmesser . . . . . ... ... ... ... ...... 350 mm
Ségeblatt-Bohrung . . . . . ... 30 mm
Durchmesserder Sagewelle . . . . .. ... ... ........... 30 mm

Drehzahlen der Sagewelle . . . . . 6300, 4500, 6300/3150, 4500/2250 U/min.

Mindestabstand Mitte Sagewelle bis Oberkante Tisch . . . . . . . ... 70 mm
Senkrechter Verstellweg der Sagewelle . . . . ... ... ....... 85 mm
Hohe bis Oberkante Tisch . . . . . ... ... ............. 915 mm
Durchmesser des Absaugstutzens . . . . ... ... ... ... .... 100 mm
Gewicht (Grundmaschine) . . . . ... ... ... ........ ca. 230kg
Schnittbereich:
Rechts vom Sageblatt
Schnittbreite, mit Parallelanschlag . . . . ... ... . ... ... 610 mm
Vor dem Sageblatt
Schnittbreite, mit Winkelanschlag,
bei 250 mm Sé&geblatt-Durchmesser . . . . . . .. .. ... ... 600 mm
bei 300 mm Sageblatt-Durchmesser . . . . .. ... ... .... 575 mm
bei 350 mm Séageblatt-Durchmesser . . . . . . ... ... .... 550 mm
Schnittbreite, mit Schiebetisch-Gehrungsanschlag
bei 250 mm Sé&geblatt-Durchmesser . . . . . . .. . ... .. .. 1050 mm
bei 300 mm Sé&geblatt-Durchmesser . . . . . .. ... ...... 1025 mm
bei 350 mm Sé&geblatt-Durchmesser . . . . . . ... ... .... 1000 mm

Links vom Sé&geblatt
Schnittbreite, mit Schiebetisch-Gehrungsanschlag . . . . . . . .. 2500 mm
Schnitthdhe bei Sageblatt-Durchmesser

250 mm, 90°/45°-Lage . . . . ... .o 55/38 mm
300 mm, 90°/45°-Lage . . . . ... ..o 80/56 mm
350 mm, 90°/45°-Lage . . . . . ... 105/74 mm

Schnittgeschwindigkeit bei Sageblatt-Durchmesser 300 mm

und Ségewelle n = 4500/6300 U/min. 70/99 m/Sek.

Sége-Motor:

Drehstrom-Brems-Motor 380 V, 50 Hz, Leistung 3,0 kW (4,0 PS) oder 4,0 kW (5,5 PS)
fir eine Drehzahl der Sagewelle von 4500 oder 6300 U/min.

oder

Drehstrom-Brems-Motor, polumschaltbar, 380 V, 50 Hz, Leistung 3,0/2,4 kW (4,0/
3,0 PS) oder 4,0/3,3 kW (5,5/4,5 PS) furr Drehzahlen der Sagewelle von 4500/2250
U/min. oder 6300/3150 U/min.

Ventilator-Motor:
Drehstrom-Motor 380 V, 50 Hz, Leistung 0,75 kW (1,0 PS).

Verpackung:

Inland und Europa: Maschine ohne Schiebetisch
B-Behalter
Maschine mit Schiebetisch
C-Behalter

Ubersee: Maschine ohne Schiebetisch

1 Kiste ca. 139x100x117 cm
Tara ca. 80 kg

Maschine mit Schiebetisch

1 Kiste ca. 189x115x117 cm
Tara ca. 120 kg

Technical Data:

Machine:

Size of slidingtable . . . . .. ... ............... 1080680 mm

VOV OFDIIOR S ..o cox rox mor men e s mseom e mun mon mon g 440 mm
Size of lateral sliding table attachment . . . . . .. ... ... .. 800x400 mm
Travel of lateral sliding table attachment . . . . . .. ... ... ... 1250 mm
Inclinationof sawblade . . . . . . .. ... ... ... .. 90°—45°
Max. diameter of sawblade . . . .. . ... ... ... .. ... ... 350 mm
Centre holeofsawblade . . . . . . . ... ... ... .. ....... 30 mm
Diameterof sawshaft . . . . ... ... ... ... ... ... ... 30 mm

Speeds of saw shaft 6300, 4500, 6300/3150, 4500/2250 rpm

Min. distance between centre line of saw shaft and table surface . . . . 70 mm
Vertical adjustmentof sawshaft . . . . ... ... . ... ....... 85 mm
TADIGHOIONY: cous 0o moio ame sy i i Sugtnit i ionis S ® 0sil grog G g 915 mm
Diameter of connecting piece for dust-exhausting device . . . . . . .. 100 mm
Weight (basicmachine) . ... .. ... ... ... abt. 230 kg
Cutting Range:
Right of saw blade
Cutting width, with parallelfence . . . . .. ... ... ...... 610 mm
In front of saw blade
Cutting width, with cross cutting fence when using a saw blade of
SOOMMAMNNIOr. . 1 G S S P SRR e S B R 600 mm
S00:mMidiameter: & =30 & WD G WY IS GE S e T R R 575 mm
350 mmialamerer: & s wi W Fed S SRR ese S5 TR IR e 550 mm
Cutting width, with mitre fence for lateral sliding table attachment
when using a saw blade of
2o0immidiamieter: = e wi Vi WS N GeNlRMenE % TU B R 1050 mm
SOOMMOEMIIIr: = . i 55 ws S ENRTEE 658 SR O B 1025 mm
350 mmediameter: = s s 5 5 s aEaE G S T BV e 1000 mm

Left of saw blade

Cutting width, with mitre fence for lateral sliding table attachment . 2500 mm
Cutting depth when using a saw blade of

250 mm diameter in 90°/45°-position . . . . . ... ... .. .. 55/38 mm

300 mm diameter in 90°/45°-position . . . ... ... ... 80/56 mm

350 mm diameter in 90°/45°-position . . . . .. ... ... L 105/74 mm

Cutting speed when using a saw blade of 300 mm diameter
at a speed of saw shaft of 4500/6300 rpm . . . . ... .. .. 70/99 m/sec.

Motor of Saw:

Three-phase-motor with braking device 380 volts, 50 cycles, capacity 3,0 kW (4,0 HP)
or 4,0 kW (5,5 HP) for a speed of saw shaft of 4500 or 6300 rpm

or

Three-phase-motor with braking device, pole-changeable, 380 volts, 50 cycles,
capacity 3,0/2,4 kW (4,0/3,0 HP) or 4,0/3,3 kW (5,5/4,5 HP) for speeds of saw shaft
of 4500/2250 rpm or 6300/3150 rpm.

Motor of Exhauster:
Three-phase-motor 380 volts, 50 cycles, capacity 0,75 kW (1,0 HP).

Packing:
Inland and European Countries: 1 railway-owned container

Machine without lateral sliding table attachment
1 case abt. 139x100x117 cm

tare abt. 80 kg

Machine with lateral sliding table attachment

1 case abt. 189x115x117 cm

tare abt. 120 kg

Oversea Countries:

Caractéristiques Techniques:
Machine:

Dimensions de la table roulante 1080x 680 mm

Marchede latable rotlante’ : e s s o 555 505 w8 a9 89 38 ws 440 mm
Dimensions de la table coulissante latérale . . . . .. ... ... 800400 mm
Marche de la table coulissante latérale . . . . . ... ... ..... 1250 mm
Inclingisonde |alame sz sis sie w955 955 555 505 O3 BEl WS s G 90°—-45°
Diametre max: de:lalame’ «is seer @ wss 535 si5 st 905 B Gl Dis @ s 350 mm
POcuos HO 18 BB .. s 5:6 60e w SEIEE NSE 5E BOE SR B e O 30 mm
Diameétra:de larbrelde sclol : s wa & @us s w5y eos w5 a8 Gws Wiy s 30 mm

Nombre de tours de I'arbre de scie 6300, 4500, 6300/3150, 4500/2250 p.m.

Distance minima du centre de I'arbre de scie jusqu’au bord de la table 70 mm
Ajustage vertical de I'arbredescie . . . . ... ... .......... 85 mm
Hauteurdelatable: .-z sa s sss sowom an pos sip e ses o5 oes FEoe o 915 mm
Diamétre de la piece de raccordement pour I'aspirateur . . . . . . . .. 100 mm
Poids (machine/de.base). . ws sew mm s s s e wp e s = env. 230kg
Capacité de Sciage:
A droite de la lame

Largeur de coupe avec butée paralléle . . . . .. ... ...... 610 mm
Devant la lame

Largeur de coupe avec butée angulaire,

avec un diameétre de lalamede 250 mm . . . . .. ... ... .. 600 mm

avec un diamétre de lalamede 300 mm . . . . . .. ... .. .. 575 mm

avec un diamétre de lalamede 350 mm . . . . . .. ... .. .. 550 mm

Largeur de coupe, avec butées a onglet

pour la table coulissante latérale

avec un diamétre de lalamede 250 mm . . . .. .. ... .. .. 1050 mm

avec un diamétre de lalamede 300 mm . . . . . .. ... . ... 1025 mm

avec un diamétre de lalamede 350 mm . . . . . .. ... .. .. 1000 mm
A gauche de la lame

Largeur de coupe avec butée a onglet pour la table

coulissanmtelaterale . . s ce et s s 8 S0 s 3G WA BN el 2500 mm
Hauteur de coupe avec un diamétre de

250:mm et position'de 90°%/45%° . .o W Be Ba BL WL D 55/38 mm

300'mm et position:de'90%/45% ca . ¢ LN S e E e 8 L 80/56 mm

350'mm:etposition:de/90°/45% . & . n U Sa Ea da R W 105/74 mm

Vitesse de coupe en utilisant une lame d’un diamétre de 300 mm et un
nombre de tours de I'arbre de scie de 4500/6300 par minute . 70/99 m/sec.

Moteur de la Scie:

Moteur triphasé avec frein, 380 volts, 50 hertz, capacité 3,0 kW (4,0 CV) ou 4,0 kW
(5,5 CV) pour un nombre de tours de I'arbre de scie de 4500 ou de 6300 par minute
ou

Moteur triphasé avec frein, a pdles commutables, 380 volts, 50 hertz, capacité
3,0/2,4 kW (4,0/3,0 CV) ou 4,0/3,3 kW (5,5/4,5 CV) pour nombres de tours de I'arbre
de scie de 4500/2250 ou de 6300/3150 par minute.

Ventilateur Aspirant:
Moteur triphasé, 380 volts, 50 hertz, capacité 0,75 kW (1,0 CV).

Emballage:
Marchés intérieurs et Europe: 1 container

Machine sans table coulissante latérale
1 caisse env. 139x100x117 cm

tare env. 80 kg

Machine avec table coulissante latérale
1 caisse env. 189x115x117 cm

tare env. 120 kg
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