shredding technology

ZERKLEINERUNGSLOSUNGEN FUR HOLZ |




QUALITATSZERKLEINERER MIT BISS!

Zuverliissig, prézise und ausdauernd zerkleinert ein Biber alle Holzarten. Aufgrund seines robusten Kérperbaues kann
er auch unter exiremen Bedingungen seine Arbeit sehr gewissenhafi verrichten. Seine Anpassungsféhigkeit, sein Fleil3,
seine wirlschaftliche Arbeitsweise und seine bruchfesien Zahne machen ihn zum wahren Sieger in der Zerkleinerungs-
technik.

Nach demselben Erfolgsprinzip arbeiten auch UNTHA Zerkleinerungsmaschinen. Die Qualitét der Produkte stehi dabei

immer im Fokus. UNTHA Zerkieinerer werden nach héchsten Qualititsanspriichen in Osterreich konstruiert, gefertigt
p g

vnd montiert und unferscheiden sich daher aufgrund ihrer Langlebigkeit und Zuverldssigkeit wesentlich von den Produkien
der Mitbewerber. Diese: Qualitét zahlt sich aus. Wir geben 3 Jahre Sorglos Gewihrleistung* aut alle UNTHA Holzzer-

kleinerungsmaschinen!

In jeder UNTHA Zerkleinerungsmaschine stecken sichtbare und unsichtoare Kréfte. Sichtbar sind die robuste Maschinen-
konstruktion, das kroftvolle Schneidwerk und die unverwechselbare Dynamik des Designs. Unsichtbar, aber permanent
erkennbar, isi die gesamte Leistung der Maschine, die aus Innovationskraft, Lésungskompetenz und Erfahrung der UNTHA
Ingenieure und Mitarbeiter entsteht. Sie geben den Maschinen die charakieristische Zuverl@ssigkeit, die unsere Kunden

weltweit schaizen.



NUTZEN SIE DIE ENERGIE, DIE IN IHREM RESTHOLZ STECKT

Egal ob es um die Zerkleinerung von Hartholzabfdilen geht oder Furniere zerkleinert werden sollen, unsere zuveritissigen
Zerkleinerungsmaschinen sind ein Garant dafir, dass ihr Resiholz effiziant und wirischafilich zerkicinert wird. Schwerpunkt-
mdiBig bieten wir individuelle Zerkleinerungsidsungen fir folgende Branchen: Tischlerei- und Zimmereibeiriebe, Stigewerls-

betriebe sowie fur die holzbe- und verarbeitende Industrie.

VERWERTUNG VON TISCHLEREI- UND ZIMMEREIABFALLEN

. MATERIALIEN:
Brikettieren Verkauf von Spanplatten; MBF-Platten,
Holzbriketts Furmiere, Massivhalza
- - {lang und kurz}; Paleften;
Spreilial, Kapphslzeriols
_ Lpppp . s CLELA Abbund; @5B:Rlaffen
2 o
! A ZWECK:
. .. . .. . Wérmegewinnung for Eii homegengs, dulemalisch
Zerkleinern Férdern Lagern Fordern Gobiiudeheizung oder el il
Verbrennen Trockenkammer erhallsn

VERWERTUNG YON SAGEWERKSABFALLEN

Schema Kappholz/Rinde MATERIALIEN:
. X Kappholzer, Rinde
7 V.chrme.gewmnung (bl 1s\Wellen=Syslsmen Aur
1 im Heizkraftwerk finckene Laubhalzrinde
1 3 %’ meglich!)
s m o ) ) Wiérmegewinnung fir
F - ePPPR Bunker Férdern®  Verbrennen Geb(’iudiheizunggoder ZWECK:
e Trockenkammer Ein homogenes, automotisch
forderbares Granulal zu
Zerkleinern Férdern® Lagern Rindenmulchgewinnung Verkauf von erthalfen
fur Gartengestaltung Rindenmulch
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KLEINER PREIS UND GROSSE LEISTUNG

Der LRG30 ist ein echter Klassiker unter den Einwellen-
zerkleinerern und iiberzeugt vor allem durch das sehr gute
Preis/Leistungsverhéltnis. Ublicherweise kommt er in Tisch-
lereibetrieben zum Einsatz, welche Restholzmengen von

1 bis 7 m® pro Woche verarbeiten.
Das homogene Endprodukl aus der Zerkleinerung eignel

sich hervorragend zur Wéarmegewinnung und zur Her-

stellung ven Holzbriketts,

ANWENDUNGSFALLE

* Massivholz « Spanplatten * Furniere (gemischi mil Holz)

* MDF-Platten * Karfonagen © usw.

i

shredding ochnology




LRos30o

Einwellen-Zerkleinerungssystem

TECHRTRRBATH L el ] S|

Aniriebsleisiung Roior icw 1i1/15/18,5
Antriebsleistung Hydraulik kW 0,75
@ Rotor miti 248
Rotordrehzahl U/min 98
Anzahl Schneidwerkzeuge Sik. 17.
Einfulléffnung mm 624 x792
@ Absaugstutzen mm ’ 160
Erforderliche Absauggeschwindigkeit m/s 28
Gewichf kg ca. 1.300
Arbeitsplatzbez. Schalldruckpegel traim  dB (A) 82

@ Lochsieb mm 15-30
Durchsatzleistung® sim ca. 1 -2

*} abhéngig von Materialbeschaffenheit und Lochsiebdurchmesser
Alle MaBe in mm.

Kompetenz seit iber 40 Johren,
Mehr als 8.000 Zerldeinerungsmaschinen im téaglichen Einsatz!




QUALITATSMERKMALE
Zuverléissiges und wirlschaflliches Schneidsystem

* Durch austauschbare und mehrfach verwendbare Wendeschneidplatten und
Wendeschneidplattenhalter

» Durch innovative Wendeschneidplattengeometrie, die einen ,ziehenden
Schnitt” erméglicht — geringer Kraftbedarf

¢ Durch formschlissiga Verbindung zwischen Wendeschneidplatten und
Wendeschneidplattenhalter

» Durch prézisen Schnittspalt zwischen Wendeschneidplatten und Schneid-

leiste
Hohe Verliigbarkeit und sidrungsfreier Beirieb

* Durch 1000-fach bewédhrtes UNTHA LR-Schneidsystem

* Durch héchste Qualitéisstandards bei der Fertigung

* Durch Einsatz hochwertiger Qualitdtslager mit sehr hoher Lebensdauver
* Durch krafivolles Antriebskonzept inklusive Getriebedémpfung

» Durch zuverléssiges Hydrauliksystem
Einfache Bedienung und durchdochtes Steuerungskanzept

e Durch automatische Stérstofferkennung und Abschaltung
* Durch Reversierautomatik bei Motoriberlastung
* Durch Abschaltautomatik bei Leerlauf

e Durch einfaches und Ubersichtliches Bedienelement am Schaltschrank

*} Gt 2,000 b, ju-nochdas weizher Werl zuerst erreicht wird.




Optionen

¢ Austragschnecken

» Kundenspezifische Einfilltrichter und Untergestelle
* Rohrmagnete

* Forderbénder mit Magnetabscheidung




LoD
KOMPAKT UND UNIVERSELL EINSETZBAR

Der LR700 ist ein Einwellenzerkleinerer, der fir eine groBe
Bandbreile an Anwendungen kenzipiert wurde. Kunden
sind vor der kompakien Bauform und den universellen Ein-
satzmaglichkeiten begeistert,

Die mitilere GroBe der belannten LR-Baureihe ist bereiis
mil dem grofien UNTHA LR-Technologiepaket ausgesiattet,
was ihn zu einem sehr wirtschaftlichen Zerkleinerar macht.
Ublicherweise sorgl er in Tischlerei- und Zimmereibelrieben
fur die zuverlassige Verwertung von 4 bis 12 m#* Abfallholz

pro Woche.
Das hemogene Endproduki aus der Zerkleinerung eignet

sich hervorragend zur Wérmegewinnung und zur Her-

stellung von Holzbriketts.

ANWENDUNGSFALLE

* Massivholz * Spanplatten = Kartonagen * MDF-Platten

* Furniere = Paletten * Rinde (Hartholz) ¢ usw.




LR>oo

Einwellen-Zerkleinerungssysiem

Aniriebsleistung Rotor kW 18,5/22
Antriebsleistung Hydraulik kW 1,1

@ Rotor mm 300
Rotordrehzahl Gl'min 98
Anzahl Schneidwerkzeuge Stk. 19
Einfilléffnung - mm 700 x 1.065
@ Absaugstutzen mm . 200
Erfo_rderlic'ne Absauggeschwindigkeit m/s 28
Empfohlener Rohrieiiungsquerschniit mm 200
Gewicht kg ca. 1.800
Arbeitsplatzbez. Schalldruckpegel tPaim  dB (A) 82

@ Lochsieb mm 15 - 40
Durchsoizleisiung™® srm ca.2-4

*} abhéingig von Materialbeschaffenheit und Lochsiebdurchmesser
Alle MaBe in mm.

Moschinentype
LR700

B (mm) 1.306

B1 (mm) 700

H (mm) 1.630

T (mm) 1.712

T1 (mm) 1.065 Kompeienz seit ither 40 Jahren.

[ | Zerkleinerungsmaschinen im téglichen Einsatz!




QUALITATSMERKMALE -~

©_i

Zuverlassiges und wirtschaftliches Schneidsystem ﬂ @ f

¢ Durch austauschbare und mehrfach verwendbare Wendeschneidplatten und ; 2 n
Wendeschneidplattenhalter %‘\ &

« Durch innovative Wendeschneidplattengeometrie, die einen ,ziehenden

Schnitt” erméglicht — geringer Kraftbedarf

» Durch formschlissige Verbindung zwischen Wendeschneidplatften und
Wendeschneidplattenhalter

e Durch prézisen Schnittspalt zwischen Wendeschneidplatten und Schneid-

leisten

Hohe Verfigbarkeit und stérungsfreier Betrieb

* Durch 1000-fach bewdhrtes UNTHA LR-Schneidsystem
* Durch héchste Qualitétsstandards bei der Fertigung
* Durch Einsatz hochwertiger Qualitétslager mit sehr hoher Lebensdaver

 Durch kraftvolles Aniriebskonzept inklusive Getriebedémpfung

* Durch zuverlassiges Hydrauliksysiem

» Durch wartungsfreies Schiebersystem

M Konstanter und effekiiver Moterialeinzug

= Durch krafivolle und verschleififreie Schwenkschieberkonstruktion

¢ Durch beidseitiges Einziehen des Schiebers mit zwei Hydraulikzylindern

L f

*) Oder 2.000 h, je nachdem welcher Wert zuerst erreicht wird,



Einfache Bedienung und durchdachtes Steuerungsiconzept

* Durch automatische Stérstofferkennung und Abschaltung

* Durch Reversierautomatik bei Motoriiberlastung

* Durch Abschaltautomatik bei Leerlauf

> Durch einfaches und Ubersichiliches Bedienelement am Schaltschrank

Optionen

« Austragschnecken
* Kundenspezifische Einfillirichter und Untergestelle
* Rohrmagnete

* Férderbénder mit Magnetabscheidung

LR-Technologiepaket

= 1 000-fach bewahries Schneiasystem

» Auswechselbare Wencdeschneid-

platten und -halter

* [nnovative Wendeschneidplattengeometrie

» Kraftvoller Schwenkschieber




L. Riooo"LIRIagoo

SEHR LEISTUNGSSTARK FUR HOHE DURCHSATZ-
LEISTUNGEN

Hohe Zuverlassigkeit und grofie Leistungsstérke zeichnen
die LRT0O00 / LR1400 besonders aus. Die wohl bekannles-
ten Verireter der LR-Baureihe werden besonders gerne fir
anspruchsvolle Anwendungen eingesetzt, bei denen hohe
Durchsalzleisiungen gelordert sind. Selbstverstandlich sind
beide Typen mil dem grofien UNTHA LR-Technologiepakel
ausgesialiel.

Hauplséchlich finden sie in Tischlerei-, Zimmerei- und
Ségewerksbetrieben Einsatz, welche ein Abfallaufkommen
von mehr als 12 m? vorweisen. Aufgrund ihrer hohen
ZLuverlassigkeil werden sie auch gerne in der holzhe- und

-verarbeilenden Industtie eingesetzt.

Das homogene Endprodukt eignet sich hervorragend zur

Wérmegewinnung und zur Herstellung von Holzbriketts.
ANWENDUNGSFALLE

* Massivholz (Klize) » Spanplatten = Furniere
» MDF-Platten = Kartonagen (gemischt mit Holz)
* Paletten * Rinde (Hartholz) = usw.
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Einwellen-Zerkleinerungssystem

L IRooos”" L IR 100

Aniriebsleistung Rotor 22/30/2 x 18,5 30/2 x 22
Antriebsleistung Hydraulik kW 1,5 2,2
Aniriebsleistung Férderschnecke kW 0,55 0,55

& Rotor mm 300 300
Rotordrehzahl U/min 98 98
Anzahl Schneidwerkzeuge Stk. 27/54 . 38/76
Einfoliaffinung mm 1.000 x 1.050 / 1.600" 1.400 x 1.050 / 1.600"
@ Austragsschnecie mm 200 200

@ Absaugstutzen mm 250 250
Erforderliche Absauggeschwindigkeit m/s 28 28
Empfohlener Rohrleitungsquerschnitt mm 250 250
Gewicht kg 2.400 - 2.700 2.800 - 3.500
Arbeitsplatzbez. Schalldruckpegel tPaim  dB (A) ca. 82 ca. 82

& Lochsieb mm 15 - 40 15 - 40
Durchsatzleistung* ca.2-6 ca.4 -8

LR1000 LR1400

*} abhéngig von Materialbeschaffenheit und Lochsiebdurchmesser
7} bei 45° Maschinengehduse
Alle MaBe in mm.

Kompetenz seit iher 40 Jahren.
Mehr als 8.000 Zerlkleinerungs-
maschinen im téglichen Einsatz!

B (mm) 1.761 /2.010  2.141/2.406
B1 {mm) 1.000 1.400
H (mm) 1.630 1.645
T (mm) 1.704 1.704
T1 (mm) 1.050 1.050
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QUALITATSMERKMALE
Zuverl@ssiges und wirtschaftliches Schneidsystem

* Durch austauschbare und mehrfach verwendbare Wendeschneidplatten und
Wendeschneidplattenhalter

s Durch innovative Wendeschneidplattengeometrie, die einen ,ziehenden
Schnitt” erméglicht - geringer Kroftbedarf

= Durch formschlissige Verbindung zwischen Wendeschneidplatten und
Wendeschneidplaitenhalter

* Durch prézisen Schniftspalt zwischen Wendeschneidplatten und Schneid-

leisten

Hohe Verfigbarkeit und stérungsfreier Betrieb

Durch 1000-fach bewdhrtes UNTHA LR-Schneidystem

» Durch héchste Qualitétsstandards bei der Fertigung

= Durch Einsatz hochwertiger Qualitétslager mit sehr hoher Lebensdauer
* Durch kraftvolles Antriebskonzept inklusive Getriebedédmpfung

s Durch zuverlgssiges Hydrauliksystem

» Durch wartungsfreies Schiebersystem
Konstanter und effektiver Materialeinzug

» Durch kraftvolle und verschleififreie Schwenkschieberkonstruktion
« Durch beidseitiges Einziehen des Schiebers mit zwei Hydraulikzylindern

*) Oder 2.000 h, je nachdem welcher Wert zuerst erreicht wird.




Einfache Bedienung und durchdachtes Steuerungskonzept

¢ Durch automatische Stérstofferkennung und Abschaltung
* Durch Reversierautomatik bei Motoriberlastung
¢ Durch Abschaltautomatik bei Leerlauf

* Durch einfaches und Gbersichtliches Bedienelement am Schaltschrank

Optionen

* Austragschnecken
= Kundenspezifische Einfillirichter und Untergestelle
= Rohrmagnete

¢ Férderbénder mit Magnetabscheidung

LR-Technologiepcket
* ]000-fach bewdhrtes Schneidsysiem

» Auswechselbare Wendeschneid=

plaften und -halter

* Inneyative Wendeschneidplattengeometrie

* Kraftvoller Schwenkschieber




R S=0"1R5 .90
ZUVERLASSIGKEIT FUR VIELE JAMRE

Die zuverléssigen sowie sehr robusten RS30 und RS40
Zerkleinerer haben sich Uber Jahrzehnte bewdhrt und
werden speziell bei der Verarbeitung von langen Massiv-
holzteilen eingesetzt. Die Maschinen kénnen als ,Stand-
alone-Lésung” betrieben oder in komplexe Anlagen
integriert werden, wo sie aufgrund des sehr kompakten
Designs gerne eingeselz werden.

Sie zeichnen sich besonders durch ihre hohe Verfiigbarkeit

aus und sind einzigartig produkdiv.

Das homogene Endproduki eignet sich hervorragend zur

Weéirmegewinnung und zur Herstellung von Holzbriketts.

ANWENDUNGSFALLE

* Massivholz (lange Holztzile, SpreiBel) « Furniere
s Karfonagen / Papier (gemischt mit Holz) * Rinde

*Usw.
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R S50 1IR.5 90

Vierwellen-Zerkleinerungssystem

An‘rrlebsletstu:au Ro'ror W 4:\5 5/2x7,5/72x11 2x11 2x15/ 2x18,5
Schneidwerkséffnung mm 450 x 5460 450/750 x 700 480/750/940 x 700
Anzahl Messerwellen B 4 a 4 4
Drehzahl Haupiwelie Ujr’mirL ca. 23 ca. 20 ca. 23
Drehzahl Nebenwelle_ - U/min ca. 34 ca. 28 ca. 34
& Lochsieb mm - 15 - 40 15~ 40 . 15-40
Gewichi _kgﬁ ca. 1.100 ca. 1.400/1.700 ca. 1.700/2.100/2.400
?::2:::1?.{?;5:;:?;:? T dB(A) ca. 80 ca. 80 ca. 80
Durchsaizieisiung™®
- Lochsieb @ 15 - 25 mim  kg/h 300 - 700 400-1.100 500 - 1.400
_Lochsieb @30 - 40 mm  kg/h 800 -1.200 800 - 1.500 ~1.100 - 2.000

*} abhéngig von Materialbeschaffenheit und Lochsiebdurchmesser

MASCHIENENTYPE /
J\BMESSUNGEN

RS30 /2 x 5,5 kW 250 1.900 1.000 1.280 1.090
RS30/2 x 7,5 kW 450 1.300 1.900 820 450 1.000 1.280 560 1.090
RS30/2 x 11 kW 450 1.340 1.900 820 450 1.000 1.280 560 1.090
RS40 / 22 kW 450 1.360 1.970 820 450 1.000 1.370 700 1.190
RS40 / 22 kW 750 1.660 1970 820 450 1.300 1.370 700 1.190
RS40 / 30 - 37 kW 480 1530 1.990 880 500 1.045 1415 700 1.190
RS40/30-37kW 750  1.800 1.990 880 500 1315 1415 700 1.190
RS40 / 30 - 37 kW 960 2,010 1.990 880 500 1525 1415 700 1.190

Alle MaBe in mm. SB= Schneidwerksbreite

Kompetenz seit Uber 40 Jahren.

Mehr als 8.000 Zerkleinerungsmaschinen im téglichen Einsatz!

Einfiillhahe = 1670
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QUALITATSMERKMALE
Hohe Verfigbarkeit

e Durch héchste Qualitdtsstandards bei der Fertigung

+ Durch massive Gussrahmenkonstruktion

« Durch Einsatz hochwertiger Qualitétslager mit sehr hoher Lebensdauver

« Durch langsam laufende Schneidwellen— dadurch hohe Resistenz gegen
Stérstoffe

+ Durch einfachen Aufbau, geringe Stéranfélligkeit (Kupplungen...)

« Durch robuste Hackscheiben mit beidseitigem Bund zur Ubertragung
hoher Schnittkréifte

« Durch gesenkgeschmiedete und einsatzgehértete Hackscheiben

« Durch zuverldssigen Antrieb Uber zwei unabhdngige Motoren mit robustem
Stirnradgetriebe

» Durch einstufiges Zerkleinerungsprinzip {Vor- und Nachzerkleinerung in
einer Stufe)

* Durch selbststéindigen Einzug des Inputmaterials, daher ist auch kein Nach-

driicksystem notwendig
Einzigartig produktiv

« Durch hohe Durchsatzleistung, da sehr groie Sieboberflache und maBige-
schneiderte Schneidwerksgestaltung
« Durch hohe Drehmomente der langsam laufenden Schneidwellen

= Durch geringe Stillstandzeiten

T | — =
*) Oder 2.000 h, je nachdem welcher Wert zuerst erreicht wird.




Geringe Lérm- und Staubbelasiung
* Durch {angsam laufende Schneidwellen
Durchdachies Steuerungskonzept

¢ Durch automatische Stérstofferkennung und Abschaltung

* Durch Reversierautomatik bei Motoriberlastung
* Durch Abschal’roufomcﬁlk bei Leerlauf

* Durch einfaches und Ubersichiliches Bedienelement am Schaltschrank

Gplionen

* Absaughauben {Absaugung an vier Seiten maglich)

* Kundenspezifische Einfillirichter

* Je nach Anforderung kundensperzifische Hackscheiben erhalilich
* Kundenspezifische Untergestelle

¢ Rohrmagnete

* Férderbander mit Magnetabscheidung
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&7§x BAUREIHE

ZUVERLASSIGE ZERKLEINERUNGSTECHNIK
EUR EINEN SORGENFREIEN BETRIEB

Die VR-Bdureihe setzt sich aus leistungsstarken Einwellen-
Zerkleinerungsmaschinen zusammen, welche bei sehr viel-

seitigen Zerkleinerungsoufgaben zum Einsaiz kommen.

Die innovative VR-Baureihe wurde in Kooperation mil
Anwendern dus Indusirie und Gewerbe enlwickell,
So entstand eine neue Generation von Einwellenzerkleine-

rern, die keine Wiinsche offen lasst,

Neben dem bruchsicheren Schneidsystem, dem revolutio-
néren  Antriebskonzept und  einem  warlupngstreien
Nachdriicksystem zdhlen ein robustes und zweckméfiges
Design und elne hahe Wartungsfreundlichkeit zu einigen

Highlights dieser Innovation.
Durch die hohe Zuverléssiglell bleibt die VR-Baureihe auch

unter schwierigen Einsatzbedingungen sehr produktiv, was

sie somit zum wahren Sieger dieser Leistungsklasse macht.
ANWENDUNGSFALLE

» Massivholzabfélle = Holzpaletten ¢ Abbruchholz
¢ Produkiionsabfille « Holz-Verpackungsmalerialien

®ULsW
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&7/ BAUREIHE

Einwellen-Zerkleinerungssystem

Anirrebslmsiung 110 132 160
E—du!lofrnung mm 3.120x2.280 3.120x2.280 3.120x2.280 3.120x2.280 3.120x2.280 3.120x2.280
Hydraulikleistung kw 75 7.5 75 7.5 7.5 7,5

Rotor _ mm 700 700 700 700 700 700
Rotordrehzahl U/min 86 86 ‘ 95 95 105 105

Z Lochsieb mm 15100 15-100 15-100 15-100 15-100 15-1G0
Grofle Wendeschneidplatien mm 40 x 40/60 x 60 40:x 40/60 x 60 40 x 40/60 x 60 A0 x 4G/60 x 60 40 x 40/60 x 60 40 x 40/60 x 60
Anzahl Wendeschneidpiatten Sik. 29-94 29 -94 58 - 141 58~ 141 87 -188 87 -188
Gewicht kg ca. 14,000 ca. 14.000 ca. 14.000 ca. 15.000 ca. 15.000 ca. 15.000
Durchsaizleistung* kg/h 1.000 - 6.000 2.000 -7.000 3.000 - 7.000 3.000 4.000 - 9.000 4.000 - 10.000
__———_—_
*) Abhéingig von Malericlbeschaffenheit g ———

und Lochsiebdurchmesser % I
Alle Abmessungen in mm. e — _"‘

— e T
_ _ E (
D §

Kompetenz seit Gber 40 Juhren. | — e W]

Mehr als 8.000 Zerkleinerungs-
maschinen im taglichen Binsaiz!

lrdd.
-

4427
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QUALITATSMERKMALE

Wirischaliliches und bruchsicheres Schneidsysiem

» Austauschbare Wendeschneidplattenhalter (A)

* Variable GréBe und Geometrie der Wendeschneidplatten

» Wendeschneidplatten und Schneidleisten mehrfach verwendbar

¢ Keine Gewinde an den Schneidwerkzeugen, dadurch keine Bruchgefahr

Konsianter und effektiver Materialeinzug

« Kombination aus groBem Rotordurchmesser {700 mm) und grofer
Schieberhshe (400 mm) verhindert Briickenbildung im Trichter

» Materialselbsteinzug durch Schragstellung des Schieberbodens

Robustes und zweckmdifiiges Design

= Siahlrahmenkonstruktion aus verwindungssteifen und massiven Profilrohren (B)

» Kompakte Bauweise, dadurch geringer Platzbedarf notwendig
= Torsionssteife Rippenkonstrukiion der Lochsiebkiappe (C)

= Kein zusétzliches Untergestell fir Materialaustrag notwendig

* Radladerbeschickung durch grofien Einfolltrichter méglich

» Geeignet fir Standardtransporte

Warlungsfreies hydraulisches Nachdriicksystem
= Durch RollenfGhrung (D) kein Verschleifs méglich

«» Selbstnachstellende Dichileisien
* Schnellreinigungssystem mit integriertem Staubabwurf

) Dides 2000 I, j& nochdom welchier Wiz nuers) eoeicht wird




1} Satety remote control

2) Safety remote control {expert)

Einfache Bedienung

* SRC'-Bedienterminal (E) mit integrierfem 5,6"-Touchscreen und hochauf-

I6sendem Farbdisplay (leichte und einfache MenGfihrung)
Revolutionéires Antriebskonzept

* Kein Wellenstummel notwendig, da Getriebe (F) im Rotor integriert
ist (Wellenstummel ist Problemstelle bei herkémmlichen Maschinen)

* Antriebskonzept wurde urspriinglich fir sehr harten Einsatz in der
Bergbavindustrie entwickelt

Hohe Wartungsfreundiichkeit

¢ Alle Maschinenkomponenten Gber Wartungstiren leicht und schnell zugéngig

¢ Kein Werkzeug zum Offnen der Wartungstiren notwendig

* Lochsiebklappe ist hydraulisch zu 6ffnen

* Leichter und schneller Tausch der Verschleifteile durch schraubende
Verbindungen

* Keine externen Wartungshhnen notwendig

« Grofle Wartungsintervallzeiten

Optionen

¢ Schutzeinrichtung fir Schneidsystem (G) speziell bei stérstoffintensivern Material

* Frequenzumformer fir eine optimale Anpassung der Drehzah! an den
jeweiligen Anwendungsfall

* SRCE?-Bedienterminal mit 15“-Touchscreen fir hochprofessionellen Einsatz

* Automatisches Zentralschmiersystem

e UNTHA Sorglospaket




AUSWAHL REALISIERTER PROJEKTE

P e e wE T am w | C e—

Einsatzgebiet:  Tischlereiabfélie Einsatzgebiet: - Abfélle aus Mdbeltischlerei Einsatzgebiet:  Sdgewerksabfélle und Einsatzgebiet:  Paletten Holzzerkieinerung
Lésung: LR700 Lésung: LR1000 Kappsticke Lésung: LR1400
Zubehér: - Zubehor: - Lésung: LR1400-44kW Zubehér: Férdertechnik
Standort: Polen Standort: Osterreich Zubehor: - Standort: Deutschland
| { . Standort: Osterreich

{ Einsatzgebiet: Spanplatten, Paletten Einsatzgebiet:  Paletten und Einsatzgebiet:  Kappsticke, Paletten Einsatzgebiet:  Paletten und
. Lésung: LR1400 Sagewerksabfalle Loésung: LR1400 Palettenproduktionsabféile
Zubehér: Kipptisch Lésung: LR1400 Zubehér: Sondertrichter Lésung: LR1400
Standort: Frankreich Zubehér: Radladertrichter Standort: Schweiz Zubehér: Untergestell
Standort: Osterreich Standort: Grof3britannien




Einsatzgebiet:  Produktionsabfaile Einsatzgebiet:  Holzabfalle aus

~ Lésung: RS30 Palettenerzeugung
Zubehér: Férderschnecke Lésung: VR60
Standort: Osterreich Zubehor: Férderschnecke,
Magnetabscheidung
Standort: Schweiz

Einsatzgebiet:  Tischiereiabfalle Einsatzgebiet:  Zimmereiabfille
Lésung: LR700 L8sung: LR1400
Zubehér: - Zubehér: Sondertrichter
Standort: fralien Standort: ltalien

Kompetenz seit Uber 40 Jahren.

Mehr als 8.000 Zerkleinerungsmaschinen im téglichen Einsaiz!

L.r.'l‘_rrl‘.

Einsatzgebiet:
Losung:
Zubehér:
Standort:

=

Einsatzgebiet:
Lésung:
Zubehér:
Standort:

Zimmereiabfdlle
LR1000
Sondertrichter
Deutschland

Rinde
LR1400

Osterreich

Einsaizgebief:
Lésung:
Zubehdr:
Standort:

Einsatzgebiet:
Lésung:
Zubehor:
Standort:

Hartholzleisten
RS30
Absaughaube
ltalien

Paletten

VR60
Férderschnecke
Deutschland
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UNTHA KUNDENSERVICE -
ZUVERLASSIG WIE UNSERE PRODUKTE

Die Zulriedenheit unserer Kunden steht fir uns an erster
Stelle. Unser Kundenservice sorgl dafir; dass von uns (ber-
gebene  Maschinen  und  Anlagen  gewartet  und
oplimierl werden, um so die Lebensdaver der Maschinen
und Anlagen zu verléingern und eine effiziente und
gewinnbringende Arbeitsweise zu schaffen. Fiir die
Umsetzung sorgen unsere  hochqualifizierten  und

erfahrenen Mitarbeiter.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitle unserer
Kundenservice-Broschiire.
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VIELE GUTE GRUNDE FUR UNTHA KUNDENSERVICE

Schneidwerksaufarbeitungsservice

e Kostenglinslige Alternative zum  Neukauf eines
Schneidwerks

« Verlangerung der Lebensdauver und Erhdhung der
Produktivitat von gebrauchten Schneidwerken

» Optimierung von verschlissenen Schneidwerken

Ersaizieilservice

* Original UNTHA Ersatzteile fir maximale Verfugbar-
keit lhrer Maschine und Anlage

* Umfangreiches Ersatzteillager mit ber 10.000
Artikeln

* Bereitstellung von  Ersotfzteilen innerhalb  von
zwei Werktagen') mit Hilfe eines modernen Logistik-
konzepts

¢ Alle Original UNTHA Ersaizteile sind

+Made in Austria”
Reparaturseivice

+ Kurze Reaktionszeit und kompetente Hilfestellung im
Notfall

* Servicehotline

» Top geschultes und erfahrenes Servicepersonal

» GeneralUberholungen vor Ort oder im UNTHA

Servicezentrum

Wartungen und Wartungsvereinbarungen

* UNTHA Qualitétswartung fir maximalen Ertrag durch
hohe Verfiigbarkeit der Maschine

* RegelmaBige UNTHA Qualitdtswartung sorgt fur hohe
Leistungsféhigkeit der Maschine

= Deutliche Verringerung von Betriebs- und Instand-
haltungskosten

* Modulare UNTHA Qualitéts-Wartungsvereinbarungen
erhdaltlich

Schulungen und Trainings

¢ Fachschulungen fir optimale Bedienung und Wartung
der Maschinen

« Praxisorientierte  und multimediale Trainings {or
schnelle Lernerfolge

« Individuelle Trainings und Beratung vor Ort méglich
Maschinendiagnose

* Vorbeugung von schweren Maschinenschéden

* Auswertungen mittels moderner Diagnoseinstrumente

= Ferndiagnose Uber GSM-Modem zur raschen Fehler-

behebung

1 Gultig for alie lagernden Artikel!
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UNSERE MISSION

Wir sind seit tber 30 Jahren der zuverldssige und
kompetente Partner in der Zerkleinerungstechnik. Auf Basis
modernster Technologie und hochqualifizierter Mitarbeiter
entwickeln und produzieren wir innovative und malge-
schneiderte Zerkleinerungslésungen fir die jeweilige

Aufgabenstzllung.

Dabei sind unsere Kunden und Mdarkie die zentralen
Orienfierungspunkte for unser Denken und Haondeln.
Durch die Bereitstellung unserer qualitativ hochwertigen
und somit vollkommen zuverl@ssigen Produlte und Dienst-
leistungen stirken wir so die Position unserer Kunden

am Markt.

Wir betrachten Zuverléssigkeit, Glaubwirdigkeit sowie
solides wirtschaftliches Denken und Handeln als die
zeniralen Werle, die uns den Erfolg auf den internationalen
Mérkien erméglichen und erhalten. Diese Merkmale er-
weitern unsere Wetthewerbsfahigkeif, indem wir uns aut
unsere Kernkempetenzen und die sténdige Verbesserung
der Uniernehmensprozesse fokussieren. Die Voraussetzung
hierfur bilden unsere Innovationskraft, Lésungskompetenz

und unser ausgeprigtes Qualitdtsbewusstsein.
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Erfinder des
pateniierten
UNTHA Vierwellen-
Zerkleinerungs-

Geprifte Qualitét
UNTHA Qualitaiszarifikal
Entwicklung und
Produktion
mafBgeschneiderter
Zerkleinerungs-
lésungen
Mehr als 80 % Made in Austria Mehr als
Eigenfertigungsanteil 40 Jahre Erfahrung
\ Mehy als 41000 1 und Know-how
{ Produktionsflache el ;
TN r—
mdschinenso ' - l\"erlassi e ) 7 7 Zarklsinarunpilasunger) e Halz, \§
téglichen Elfsatz e SIgeE 4 Y Moll und individuslle
{Eif-, Zwiei: unid Vierwillen- O Marke

\ Zetkleingrungssystamal £ O Kundenservica

Hochqualifizierte und timassence

systems

Zerkleinerungslasunaen sowis

Servicebereitschaft
Serviceholling
Weltweiter
/ Veririeb in mehr als
40 Léandern

Salbsistindias

Tochtergesallschoft /
In den USA Eigenes

UNTHA Academy //  Forschungs- und

N Trainingszentrum fir Mitarbeiter. / Eniwicklungszentrum
' und Vertisbspar e £ 3

Technikum




shredding technology

UNTHA shredding technology

Moldanstrale 141
A-5431 Kuchl / Salzburg, Austria
Tel +43 6244 7016 0, Fax +43 6244 7016 1

info@untha.com

www.untha.com

Die zuverléassige Marke!

Autorisierter UNTHA Vertriebspartner

 Andeningen vorbehaiten, Satz- und Druckiehlervorbahalten.
Az Abblldungan sid Symboldarsteliuingen Und Konnen vom tatsachlichen Produkt sbwaicher;
© 08/H UNTHA shreddini technology




