Innovatives Verfahren

Mit dem Trockner VEN DRY OIR l&sst sich die
Oberflachenqualitat lackierter Werkstlicke bei
gleichzeitiger Verkiirzung der Trockenzeiten erheb-
lich verbessern. Durch die Abdunstung der Ober-
flachen in Verbindung mit gezielter Warme-
einbringung ins Innere der Lackschicht wird ein vor-
zeitiger Verschluss der Oberflache wirkungsvoll ver-
hindert. Der Lack trocknet von innen nach auflen
gleichmafig und sehr schnell.

Funktionsweise

Beim neuen Trocknungsverfahren werden Infrarot-
strahler eingesetzt, deren Emissionsspektrum ge-
zielt auf die Absorptionskurve der herauszulésen-
den fliichtigen Lackbestandteile abgestimmt ist. Sie
sind genau auf das Innere der Lackschicht und die
Oberflache des Werkstickes ausgerichtet und er-
warmen diese schonend von innen.

Abgedunstet wird vorzugsweise mit konditionierter
Luft, deren Temperatur und Feuchte mit ideal auf

den Lack und das jeweilige Werkstlick abgestimm-
ten Werten ausgeregelt wird.

Einsatzbereiche
® Mobelherstellung

® \Wasserlacke und -beizen, Dispersionen

® Gleichermalen fir Werkstlicke aus Holz, Kunst-
stoff und Metall geeignet

Punkte, die zahlen:

® Extrem kurze Trockenzeiten

® Vermeidung von Fehlern im Lack (z.B. Blasen,
Schwundrisse, partielle Trilbungen) durch beson-
ders schonende Trocknung

® Vielseitig und flexibel: Schnell umristbar auf
andere Werkstlicke, Materialien und/oder Lak-
ke

® Gut zugangliche, modulare Konstruktion

® Absetzen und Stapeln von Werkstlicken zum
Trocknen kann entfallen

® Gezielte Bestrahlung beschichteter Werkstiick-
segmente

® Kostensparende Modulbauweise: Sehr frei aus-
legbar auf die jeweilige Anforderung
Energieeinsparung durch:

® Auf das Absorptionsspektrum von Wasser ausge-
legte, hoch effiziente Infrarot-Strahler

® Exakte Anpassung des Arbeitspunktes
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Lackieranlagen + Fordertechnik

Flachstrom- Abdunstkanal
VEN DRY OIR

Der modular aufgebaute OIR- Flachstrom- Abdunst-
kanal wird auf separatem Bandtransport aufgebaut
und kann sehr flexibel auf den jeweiligen Bedarf
zugeschnitten und erweitert werden.

Komponenten der Basisversion:

Stabile Blechkonstruktion aus verzinktem
Stahlblech

3 IR-Strahlermodule mit 1000 mm L&nge, beid-
seitig erreichbar Gber abschlieRbare Inspek-
tionsklappen, bestiickt mit je 2 Strahlern

2 Liiftungsmodule mit 400 mm Lange mit me-
chanischen Jalousieklappen zur Einstellung
des Umluft-Volumenstroms

Erweiterungsmodule

Luftkonditionierungsmodul
(einsetzbar ab mindestens 3 Strahlermodulen,
ausreichend fiir die Bestlickung des OIR-
Kanals mit bis zu 12 Strahlern.)
In Kombination mit dem OIR- Flachstrom-Ab-
dunstkanal erlaubt es eine besonders effiziente
Entfernung des Wassers bei nur geringfiigiger
Erwarmung der zu trocknenden Schicht.
Zusatzstrahler
(maximal 2 weitere je Strahlerfeld)
Strahlermodul
1000 mm lang, bestlickt mit 2-4 Strahlern
Programmgesteuerte Leistungseinstellung fir
alle IR-Strahler bis max 20 kW, stufenlos

Technische Daten:

3800 x 1550 x 1350 mm
(Basisversion)

Abmessungen (LxBxH):

Filter-Umluftgerat mit direkt angetriebenem Arbeitsbreite: 1300, 1600 oder 2200 mm
Ventilator mit Filter in Filterklasse G3 Arbeitshohe: 850 +-50 mm
Durchlasshéhe: max. 160 mm
Schaltschrankanteil, bestehend aus Schalt-, Steu- VOrS‘;h“_bé_ e St
er- und Sicherheitselementen geschwindigkeit: 2 ... 20 m/min (bei ent-
sprechender Auslegung)
. . . . . Luftgeschwindigkeit: 1-2 m/s
Softwaremodul, integriert in die I\./Ia_schlr?(.an- Ablt?ﬂvolumen:g 500-1.000 m¥h
steuerung und angepasst an die jeweiligen Er- Farbgebung: RAL 7035, RAL 7011
fordernisse (mit entsprechenden Steuer- und (andere Farben méglich)
Sicherheitsfunktionen) Elektrische
Anschlussleistung: Ca. 11 kW (Basisversion)
Versorgungsspannung: 3/400 V, 50 Hz
Steuerspannung: 24V DC
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COMPACT
Fldchenspritzmaschine

Flachstrom- Abdunstkanal

Diisentrockner zur endgdltigen
Aushartung der Lackschicht

Venjakob Maschinenbau GmbH & Co.KG

Augsburger Str. 4-6 ¢ D-33378 Rheda-Wiedenbriick e Tel. +49 (0)5242-96030
Fax +49(0)5242-960340  E-Mail info@venjakob.de o Internet www.venjakob.de



