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Lackieranlagen + Fordertechnik

Hocheffizientes, modulares System

Beim Trockner, VEN DRY UV, kommen leistungs-
optimierte UV-Lampen mit genau auf den jeweili-
gen Lack abgestimmten Emissionsspektren zum
Einsatz. Eine ausgereifte Transformatortechnik, in
Verbindung mit Hochleistungs-UV-Lampen, sorgt fir
einen sicheren und zuverldssigen Betrieb.

Auslegung

Je nach Einsatzzweck werden Lampen mit unter-
schiedlichen Emissionsspektren eingesetzt.

Fur zweidimensionale Anwendungen (Bahnen, sehr
diinne oder nur auf einer Flache beschichtete Wa-
ren) sind die Strahler senkrecht zur aushartenden
Schicht angeordnet. Bei dreidimensionalen Anwen-
dungen werden sie gekippt und schrég gestellt. Fla-
chen, Kanten und Profilierungen werden so gleich-
mafig erreicht.

Géngige Lampentypen sind:

- HG-Mitteldruck-Dampflampe undotiert
- HG-Mitteldruck-Dampflampe Ga-dotiert
- HG-Mitteldruck-Dampflampe Fe-dotiert

Fir die Bestrahlung temperaturempfindlicher Lacke
oder Werkstlicke sind Strahler mit Kaltlicht-Spiegel
erhaltlich, die sich durch einen besonders hohen
Wirkungsgrad auszeichnen.

Eingefarbte und pigmentierte Lacke erfordern die
Kombination unterschiedlicher Lampentypen, die
sich in ihrer Wirkung ergéanzen.

Punkte, die zdhlen:

® Effiziente Energieausnutzung durch hoch
reflektierende, optimierte Strahler

® Variables, modulares System
® Auch mit Lampenleistung 160 W/cm
® Hohe Lebensdauer der Lampen (mit Garantie)

® Schnell umristbar auf andere Werkstiicke, Ma-
terialien und/oder Lacke

® Minimale Warmebelastung der Werkstlicke
durch groRflachige Kalt-UV-Spiegel

® Einfach zugénglich fir Wartung und Lampen-
wechsel

® Einfache und leichte Bedienung: Vom einzelnen
Schalter bis zum Touch-Panel

Einsatzbereiche
® Modbelherstellung, Oberflachenveredelung
® UV-Beschichtungsstoffe

® Gleichermalen fiir Werkstticke aus Holz, Kunst-
stoff und Metall geeignet
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UV-TROCKENKANAL VEN DRY UV

Die einzelnen Komponenten kénnen je nach Be-
darf ausgewahlt und weitgehend individuell zusam-
mengestellt werden.

Basiskomponenten

Geschlossenes Strahlergehduse mit Strahlen-
schutzvorrichtungen am Ein- und Auslauf
UV-Strahlermodul (2D) mit einem Strahler fur
oberflachenbeschichtete Werkstiicke. Dieser ist
luftgekuhlt und besitzt einen stranggepressten,
verwindungsfreien Aluminiumreflektor.
UV-Strahlermodul (3D) mit zwei Strahlern fir tie-
fergehende Bestrahlung von Oberflachen und
Kanten. Die Strahler sind schraggestellt, luftge-
kiihlt und besitzen jeweils einen strangge-
pressten verwindungsfreien Aluminiumreflektor.
Automatische Schwenkvorrichtung
Standby-Steuerung zur Vermeidung von Uberhit-
zung bei Anlagenstopps
Elektroschaltschrank
Hochspannungskabel

Technische Daten

Abmessungen (LxBxH): 2550 x 1550 x 1350 mm
(bei 3D-Strahlermodul)

Arbeitsbreite: 1300, 1600 oder 2200 mm
Arbeitshéhe: 850 +-50 mm
Durchlasshoéhe: max. 160 mm

Vorschub-

geschwindigkeit: 2 ... 20 m/min (bei ent-

sprechender Auslegung)

Draufsicht einer LackierstralRe

Ausstattungsoptionen

Leistungsstufenschaltung (Vierfach)
manuell vorwahlbar in den Leistungsstufen
60 - 80 - 100 - 120 W/cm

SPS -Steuerung
Siemens S7

Wirkleistungsregelung
- Stufenlose Leistungsvorwahl 60 .... 120 W/cm
- Kompensation von Netzspannungsschwan-

kungen
- Nachregulierung der Lampe bei Leistungsab-
fall moéglich

UV-Strahlungsregelung zum Erhalten der UV-Leis-
tung der Lampen innerhalb der Verschleil3-
grenzen

Zusatzlampe fur die Aushéartung von unten
einschlieBlich Kihlgeblase sowie Schwenk-
reflektor

Abluftfilter fur die Luftrickfiihrung in die Halle zur
Einsparung von Heizenergie

Kalt-UV-Spiegel fiir thermisch empfindliche Lacke
und/oder Werkstiicke

Abluftvolumen:
Farbgebung:

2500 m®/h pro Strahler
RAL 7035, RAL 7011
(andere Farben maéglich)
Elektrischer

Anschlusswert: 42 kW (3D-Version/

1300 mm)
Versorgungsspannung: 3/400 V, 50 Hz
Steuerspannung: 24V DC
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Venjakob Maschinenbau GmbH & Co.KG

Augsburger Str. 4-6 « D-33378 Rheda-Wiedenbriick o Tel. +49 (0)5242-96030
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