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VERTONGEN heeft meer dan 50 jaar ervaring in de produktie

van penmachines. Deze kwaliteitsmachines ziyn bestemd voor

uterst precies werk, ook onder de zwaarste omstandigheden,
De vele varianten, hun grote kapaciteiten en korte insteftiiden zijn hun
voomaamste kenmerken. Dit is vooral te danken aan hun ideaal bouwkon-
cept — een VERTONGEN exklusiviteit — nl. : in hoogte verstelbare
machinetafel en in hoogte vaste onderste pennenkop.
Alle regedingen op VERTONGEN penmachines zijn voorzien van direkte
maataanduiding tot 1/ 10 mm. met nonius.

AFKORTZAAG — Is uitgevoerd met een snelle horizontsle verplaatsing en
met regelbare aanstoten om afwisselend pennen te maken wvan ver-
schillende lengten.

PENNENKOPPEN (Mod. B) — De bovenste pennenkop is wvertikaal
verplaatsbasr om de dikte van de pen te bekomen. De ondarste pennen-
kop is vast in hoogte en geeft 2o het vertikaal nulpunt om het instelien van
de VERTONGEN penmachine te vergemakkelijken. De penmessen, die
voorzien njn van spaanbrekers, zijn recht geslepen. Ze zijn een weinig
schuin geplaatst in de pennenkop om een scherende werking te verzeke-
ren — riog een VERTONGEN exklusiviteit.

VERTIKALE ASISEN) — ledere vertikale as is horizontzal en vertikaal
verstelbaar. Een toegangsdeur is voorzien om gereedschapsverwisseling
te vergemakkelgken.

TAFEL — De pentafel is in hoogte verstelbaar om de positie van de pen te
regelen. Dit laatste is zeer belangrijk voor het gemakkelijk en jurst instelien
van de VERTONGEN penmachine.

VERTONGEN hat mehr als 50 Jahre Erfahrung in der Produktion

von Zapfenschneidmaschinen. Die fihrende Zapfenschneid- und

Schiitzmaschine auf Null-Basis — daher einfachste und fehleriose
Bedienung | Die grosse Serie von Qualitits-Zapfenschneidmaschinen
VERTONGEN, gefertigt fr schwerste bis leichtere Holzbearbestung, sind
besonders gekennzeichnet durch ihre grosse Kapazitaten und durch thra
kurze Einstellzeit. Dies besonders dank ihrem idealen Baukonzept — eine
VERTONGEN Exklusivitat — ndmlich in der Hohe verstellbsrem Aufgabe-
tisch und einem festen unteren Zapfenschnesd-Hobefkopt.
Alle Reguberungen bei den VERTONGEN Zapfenschnesdmaschinen sind
versehen mit direkter Massanzeige auf 1/ 10 mm. mit Nonius.
ABLANGSAGE —Montiert mit siner raschen honzontalen Verstellung und
mit einem Tasteranschiag, der das Einstellen bestmmiter Zapfenlngen
ermaghcht.
ZAPFENSCHNEID-HOBELKOPFE (Mod. B — Der obere Zapfenschneid-
Hobelkopf ist vertikal verstefibar, umn die Dicke der Zapfen zu bestimmen.
Der untere Zapfenschneid-Hobelkopf ist fest in der Hohe und gibt so den
Vertikal-Nulipunkt, um das Einstellen der Zapfenschnedmaschinen
VERTONGEN zu edechtern. Die Zapfenmesser sind versehen mit
Spanbrecher und sind gerade geschliffen. Sie sind etwas schrig placiert
im Zapfenschneid-Hobelkopf, um eine scherende Wirkung zu erzielen,
noch ein VERTONGEN Exkluswvitat,
VERTIKAL-SPINDELIN) — Jede vertikale Spindel 1st honzontal und verti-
kal verstellbar. Ein aufklappbare Tire erleichtert den Werkzeugwechsel,
AUFGABETISCH — Die Lage des Zapfens im Holz wird durch Hoch- oder
Tieferfahren des Zapfenschneidschiittens eingestefit, ohne dass die
beiden Zapfenschneid-Hobelkdpfe, welche die Zapfendicke bestimmen,
verstellt werden missen, Diese Anordnung bistet einen grossen Vorzug
und eemdgheht en rasches Einstellen der VERTONGEN Zapienschneid-
maschinen.

WVERTOMNGEN 2 plus de 50 années d'expénence dans la fabrica-

tion de tenonneuses. Ces machines de qualite sont conguss pour

les travaux extrémement précis méme lors des plus fortes con-
traintes. Les nombreux modéles en variantes, Jeurs grandes capacités et
la rapiditeé des reglages sont les meilleurs atouts de leurs renommees.
Cect grice & leurs pnncipes de construction idéal — une exclusivité
VERTONGEN — c.5.d. réglage en hauteur de la table et dérouleur inférieur
fee en hauteur. Tous les mouvements de reglages sur les tenonneuses
VERTONGEN sont éguipées de lectures directes de mesure par vernier au
1/ 10 mm.
SCIE ARASEUSE - A déplacement horizontal rapide et pré-sélection par
deux butées réglables pour permettre |'exécution de tenons de longueurs
différentes.
DEROULEURS (Mod. Bl — Le derouleur supéneur se déplace vertiCabe-
ment pour obtenir I'épaisseur du tenon. Le dérouleur infénsur, fe en
hauteur, donne la référence verticale et facilite de ce fait le répérage du
reglage en hauteur de 1a table de tenonneuse VERTONGEN. Les couteaux
sont munis d encoches pourl éclatement des copeawx et affutés droits.
IIs sont cependant placés léaérement inclinés sur les porte-outils de facon
a permettre une medleurs pénétration dans le bois — encore une exclusi-
vité VERTONGEN.
ARBRES VERTICAUX — Chague arbre vertical est réglable dans le plan
vertical et horizontal. Une porte d'accés est prévue pour faliciter e
changement d outils.
TABLE — La table de travail est réglable en hauteur de facon & positionner
e tenon par rapport au parement inférieur, Ceci est tres important pour la
facilité et la précision du réglage de la tenanneuse VERTONGEN.

This targe range of quality VERTONGEN tenoning machines are

purpose made for the heaviest and the most intricate wood-

working operations and are noted for their large working capa-
cities and rapide & precise adjustments, qualities developed continuously
over more than 50 years production lifespan. The concept of 2 verticaly
fixed lower tenoning head as a datum, and a verticaly moveable working
table is exclusive to VERTONGEN.
Also the direct reading adjustment indicators are with 0,1 mm vernier
adjusters.

END CUT OFF — Fitted with a honzontal rapid movement and a pre-
selection by means of two adjustable stops in order to facilitate tenons of
different lengths.

TENONING HEADS (Mod. Bl — The upper head is adjustable verticaly in
order to obtain the thickness of the tenon. The lower head, fixed in height,
gives the vertical reference in order to facilitate the VERTONGEN tenoning
machine adjustment. The knives, provided wath notches, are straight
ground. They are, however, positioned with a slightly inclined position on
the tool-hoiders in order to allow a better penetration into the wood — an
other VERTONGEN exclusivity,

VERTICAL SPINDLE(S) — Each vertical spindle is adjuestable mn & vertical
and in a horizontal plane. An entrance door is also prowided to aliow rapid
tool changes.

TABLE — The working table is adjustable in height, in order to position
the tenon in relation to the under face. This is very important for the
facility and accuracy of the adjustment of the VERTONGEN tenoning
machine.



Upt. :

Brugzpannnchting | Grote sansiopen
Presseor & pord | Grandes butbes
Spannbricie | Geoose Anschisge
Bndge clamp ;' Larne 1D over Si0ps

Totals bescharming
Pro‘echon 1otk
Totalchut

Tots protection

Yerengde loopbaan voor sfortzasg | Vergrootie tafel

Allongement de & course dovant laraseuse | Agrandssement de s table
Verkangerte Laufbahn vor der S3ge | Roltmchwrbreterung
Lengthening of the strake . front of the trim s2w | Exfzegment of the table




Stofefrugngsmondsn | Noodstop
Boacihes d sspiston | Amel O @rpence

Mod. B5

Opt. :
Peninerdoppen @ 200 mm. | Automatische tafshensging met PLC

Porte-outis @ 200 mm, [ Avancement automatioes de & t=2tie avec PLC
Hooelidple @ 200 mm. | Auomatischer Vorschub der Tischbewegung mit FLC

g
I

Tenoning heads @ 200 mm. | Automatic feding of the table with PLC

Schatskast-auomatische 1alelbewening met FLL Schun verstelhare tadel
Boiter dlectnopes-seancemen] asiomatique de i fablke avec PLC Tahie inchnsble
Schaftschrank-automatsches Varschub der Tischhewegung mit PLC Schrig verstelbarer Tisch

-

Control Panet - automatic faading of the table with PLC Tilting tabile

M VERTONGEN..




TECHNISCHE GEGEVENS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNISCHE DATEN
TECHNICAL DATA

AFKORTZAAG

Admetingen

Faoriontse werphaisng
Virtkiale verpliating
Afkorkapaciet hoogee

Snethed
PENNENKOPPEN

Cramater

Afmetingen penmesssn
Wertkale verplaatsng
bovenste panmeon
EoroniEe werpiRttng
brvi=niste penrers.op
Fonzontae verplaatsng
ONGRrste peEnmerig
Snekhed

VERTIKALE AS
Deoormeter
Muthge GosEfooote

Horzontsle verplastsng
Vertiafe verplasisng
Dramater pereedschappen

Snetherd

TAFEL
Standzariaim. rumig
‘ertikale yerpizatsng

Llitzchintty, gesce
Afstand geieder
CEAET 233G

Afstand peleder
center profietas

MOTORVERMOGENS
Afkomzasg
Jifvenste pennenion
Cinderste perpeniog
Wertae a5l s,

ETOFAFZUIGING
GEMIDDELDE
GELUIDSWAARDE
AFMETINGEMN
Mod. K001, LO1, B3 85
(stard.]

Mad. B3 inot. besch

GEWICHT
hbadl X071 & 107 [stand
Mod B3

Mod. BS {standzend

. ARASEUSE
i DiEmensions

‘ Déplacement horitontal
. Déplacement vermics
Heuteur de coupe

1 \izesse de rotatan

+ DEROULEURS

: Cearndore

! Ciimensions des couleaus

J Déplacemant weetical

J du déroaleur supdneur

' Déplacement horizonzal
i déroubeur supdneur
Diéptacement horipantal
du dérpaeur inférieur
Viesge de retation

© ARBRES VERTICAUX
Chamedra
Longuiur dtde

Diéptzcement horizansal
Déptacemant wartical
Diamétre admissible des outis

Vaesse de rotatan

. TABLE
1 Dimens, uties standand
Déptacement varlical

H i3inde coulrezant pasque
Distanses quide -

'y CEATE S0

Distance quide -

o cerdre arbre vertical

PUISSANCE MOTEURS
Arasaze

' Diéroudewr supdnew

i Dérouder infénewr

Hibnes verficaux

DEPOUSSIERAGE

| NIVEAU SONORE

DIMENSIONS
Iod. K01, LO1, B3, E&
|stand.)
Wiod. B3 (prot. totalel

FOIDS
e, K01 & LOT [stand.)
Wed. B3 [s1aredard)
Mod. BS Istandard)

' ABKURZSAGE

e oie Yersiiiung
Vertkzie Viersishung
Schnitthdhe

Sagecreraah

ZAPFENSCHMNEID-

HOBELKOPFE
Durcfenesser
sbmessangen Messer
Verticsie Varstalung
et oberen Bobelonpies
Horuontae Yersisiung
s oberen Hobefiopies
Horzontae Vermakng
ges umteren Hobelkopies
Direbgzhl

" VERT. SPINDELN
[Curcfwmesser
Erpparmining

Hormoniale Yersslung
‘erkae Versslung
Werkzeugsysema

Drstrrahi

. ROLLTISCH
i Standard-Nutrbress
Vertise Versielung

H Anschiacidngs
Abatand Anschisg -
Sagemnitie

Abstand Amsciag -
Mizte wert. Sprded

LEISTUNG MOTOREN
Abkirsios
Oberer Hobediopd
Unterar Hobalongd
Wertiale Somdein

| STAUBABSAUGUNG

MITTLERER
GERAUSCHPEGEL

' ABMESSUMGEN

; Mod K01, L0, B3 BS
! | Normai

. Mod B3 [Totafschetzl

. GEWICHT
Mod. KOT & L0 (Monmal]
Mod B3 Mormal
Mod BS [Normal

. CUTT OFF SAW
i Dimensions

Hongantal displasenen

Vertical daplacema
Cartting hesiigiht

Aotation spead

TENONING HEADS
Chameser )
Dimer=iong af knives

! ‘artical displacament

| ol upoer tenion block

Honzonzal displacerent

al upoer tean block

Horizontal displacemsnt

of lowe tenon block

Ritation speed

' VERTICAL SPINDLES

Diameter
Usaful length

Hevizontal displacemant
‘wertical displacament
Specified 1ol diamater

Fotation spd

. TABLE
i Sranderd useful dmens
Vertical displacemsnt

Sliding fence up 1o
Distanca lence -
|
[hstance fencs -
cenbl Scibing

+ POWER OF MOTORS
i Trirrening S5

Limiper head

Loawer head

Vertcal spindies

DUST HOODS

AVERAGE NOISE LEVEL

DIMENSIONS
Mod. KO1, LD, B3, BE
[rarmali
Med. B3 iotal peotection)

WEIGHT
Mod. K01 & L3 Inormad)
Med, B Inormal
Mod. BS [nonmst]

T

[} 4 Bt
115 mm. mod KO K107 : 01
T60 mm. (8 400 mem.l
185 mem (8 450 mm.]
Mod EOT & LD

130 mm. 18 400 men.|
J000 ¢/ min. - L ilm - ropm
150 mm ::':' M. |
3 x {152 X 35 X 3 mm
3 - 185 men

_.:;:_' flid 3 -5 iz
4500 ¢ mare - U/ Min - r.pm.
40 mm. /50 mm
160 mm

Mod. B4, BE, BT : 105 men.]
Miad LO7T : 440 mm,)

0 mim
170 mm (Mod. L0 - 380 mm,)
M=z 250 memn
(Mo, B, B 420 mm.
4000 t/mw - UM - rpm

1000 = 280 mm

[Mbod. KON &-LOT o 00
2800 mme. (3500 - S000]

Max. 585 mm. (Mod: 8]
1310 mm.} (Mod, B}
Mz 1325 men. (Mod. B]
2050 mm.} {Mod, B)

3 I8
3 i
3 (Mod. E071 & LDT ;7.5
W -35-05- 10
H445/6565/18
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VERSCHILLENDE VERSIES
DIFFERENTS VERSIONS
VERSCHIEDENE VARIANTE
DIFFERENT VARIANTS

Wij behouden ons het recht voor wijzigingsn aan de machmes aan {2 brengen,
die ons nuttig schijpen. De afbeeldingen zijn néet bindend.
Nous nous résensons le droit d apporter & nos machenes toutes les modifications

que nous jugeons utiles, Les dessing sur catalogue ne nous engagent pas,
Konstruktions- und Masssnderungen vorbehalten. NV

We raserve the ni @ 'machines all the modificabons
;mﬁﬂtuﬂm{nuurm - Schipstraat 30 - 2670 Puurs - Belgium
Tel. (03) 889 17 56 - Telex 34128 - Fax (03) BBA 82 20

Graphic design : OBEI DESIGN - B-1850 Gnmbergen



