WACO

BKL-SINGLE

BKL-SINGLE — fiir wirtschaftliche Trennung

Hoher Ertrag Zuverlassigkeit

durch kleinstmoglichen Sigeschnitt und hohe durch grosse Betriebssicherheit und leichte
Mafdgenauigkeit. Wartung.

Hohe Produktivitit

durch sichere Holzfiihrung und kriftigen Vorschub.




WACO

Tiiren an der Riickseite machen die Wartung leicht.

VORSCHUBWERK

Hydraulischer Vorschub

Das Vorschubwerk hat 6 hydraulisch angetrie-
bene geriffelte Vorschubwalzen, wodurch
man effektiven Vorschub und perfekte Holz-
fithrung erhilt. Das letzte Walzenpaar liegt di-
rekt vor dem Sigeblatt. Der Vorschub ist stu-
fenlos einstellbar.

Schrigschnitt

Das Vorschubwerk kann bis zu 45° fir
Schrigschnitt geneigt werden. Tisch und Vor-
schubwerk sind in einem Schwenkrahmen ge-
lagert, der beim Schrigschnitt geneigt wird,
damit das Holz im Durchlauf voll anliegt. Dies
ergibt einen perfekten Lauf und die Moglich-
keit zu grosserem Vorschub.

Automatische

Mittelschnittvorrichtung

Das Vorschubwerk ist leicht verstellbar zwi-
schen Anschlag- und Mittelschnitt. Die hydrau-
lisch druckbelasteten Vorschubwalzen steuern
die Holzmitte genau in die Schnittlinie. Die
Mittelschnittvorrichtung funktionert auch bei
Schrigstellung der Vorschubwalzen.




SAGE

Blattspannung und Blattsteuerung
Das Spannen des Blatts erfolgt hydrau-
lisch mit Handpumpe, und kann auf
Manometer abgelesen werden. Einseiti-
ge Blattsteuerung aus Pertinax.

Schrigstellung der oberen Rolle
Schrigstellung der oberen Bandsige-
rolle erfolgt durch Verstellschraube am
Schlitten der Siule. Die Lage des Sige-
blatts wird durch eine Offnung in der
Schutzhaube kontrolliert.

Reinigung der Blitter und Rollen
Die eingebauten Schaber und Reinig-
ungskissen sorgen fiir fortlaufende
Beseitigung von Belag.

Schutzvorrichtungen

‘Die Maschine hat einen Sicherheits-
biigel, der bei geringster Beriihrung
das Vorschubwerk ausser Betrieb setzt.

Scigerollen und Keilriemen sind vor Beriibrung geschiitzt.

BEDIENUNGSPULT

Start und Stopp von Sigemotor und
Hydraulikaggregat. Die Vorschub-
geschwindigkeit wird mittels Propor-
tionalhydraulik reguliert. Motorische
Einstellung der Walzeneinheten. Die
Dimensionen wird an mechanischen
Positionsangebern abgelesen.




TECHNISCHE DATEN

Vorschubgeschwindigkeit m/Min
Vorschubwalzen, Durchmesser ¢ mm
Vorschubwalzen, Hohe mm
Abstand Sageblatt-Anschlagwalzen max mm
Abstand Siageblatt-federnde Walzen max mm
Grosste SchnitthOhe mm
Bandsigerolle, Durchmesser ¢ mm
Bandsigerolle, Breite mm
Bandsigerolle, Drehzahl U/Min
Sigeblattgeschwindigkeit m/Sek
Sageblattabmessung mm
Siagemotorleistung kW
Vorschubmotorleistung kW
Tank zur Sigeblattschmierung liter
Tank fiir Hydraulikol liter

Schrigschnitt bis zu

Technische Anderungen vorbehalten.
Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt beinhalten auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienméigigen Lieferumfang gehéren.
Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen.

Das Hydraulikaggregat mit Pumpe, Motor, Ventile und Manometern bilden eine separate Einbeil.
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