
Trennbandsägen-Serie

Universelles Bandsägen-Konzept
für die präzise und wirtschaftliche Fertigung



Die Auftrenn-Profis von der WEINIG GROUP –
flexibel, robust und äußerst produktiv

WACO Trennbandsägen von der WEINIG GROUP sind massiv ge-

baut und erfüllen zuverlässig hohe Ansprüche an Sägeschnitt und 

Lebensdauer. Konstruktion und Verarbeitung bezeugen Erfahrung

und Know-how. Die schnelle, einfache Maßeinstellung ermöglicht

höchste Flexibilität und schafft damit die Voraussetzungen für 

enorme Produktivität und Wirtschaftlichkeit – immer mit hervor-

ragenden Ergebnissen in der Werkstück-Qualität.
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WACO Trennbandsägen bieten für jede Anforderung die optimale Lösung: stark im Kleinbetrieb sowie 

in Anlagen zur Großserienfertigung, als Einzelsäge oder als Twin-Version für den Zweifach-Schnitt. Vom

Einstiegsmodell BKS über die Hochleistungssäge BKL bis zur Highspeed-Säge BKW mit einer Vorschub-

leistung bis zu 120 m/min – jede Maschine bietet Leistungspotenzial, Qualität und Zuverlässigkeit. 

Weitere Vorteile liegen in der komfortablen Bedienbarkeit und einer anwendungsorientierten Software 

für alle Anforderungen der täglichen Praxis. Zubehör, wie Schrägschnitt- und automatische Mittelschnitt-

einrichtung, erweitert die Einsatzmöglichkeiten. Außerdem profitieren Sie von unseren strengen Qualitäts-

normen und dem Service des Weltmarktführers WEINIG GROUP.

Trennbandsägen mit entscheidenden Wettbewerbs-Vorteilen

• massive, robuste Bauweise
• Baukastensystem (BKL und BKW) 

für Single- oder Twin-Säge
• Schrägschnitt-Einrichtung 

(BKS, BKL und BKW)
• exzellentes Leistungspotenzial

• leicht einstellbare und austauschbare 
Sägeblattführung

• frequenzgeregelter Antrieb mit 
niedrigem Energieverbrauch

• optimale Lösung für jede Anforderung
• einfache, schnelle Einstellung

• komfortable Bedienbarkeit
• maximale Arbeitssicherheit
• beste Integration in produktivitäts-

steigernde WEINIG Systemlösungen

Die Modelle BKL und BKW sind als 
Einzelbandsäge (Single) oder Doppel-
bandsäge (Twin) erhältlich.



rung der getakteten Maßeinstellung für 
den Serienschnitt und die Einstellung
der Sägeblattgeschwindigkeit für unter-
schiedliche Holzarten. 

Die BKL erreicht Vorschubgeschwindig-
keiten bis zu 60 m/min. Zur Standard-
ausstattung gehören: Steuerung für
Schrägschnitteinrichtung bis 45º (Single-
und Twin-Version), automatische Mittel-
schnitteinrichtung sowie Serienschnitt-
einrichtung. Ein schweres, stufenlos re-
gelbares, hydraulisches Vorschubwerk
sorgt für die perfekte Holzführung. 
Präzise Maßgenauigkeit wird mittels
kleinstmöglichem Sägeschnitt und hy-
draulischer Blattspannung erzielt. Die
schnelle Maßeinstellung steigert die 
Produktivität. Die BKL ist ideal geeignet
zur Integration in voll- oder halbauto-
matische Sägelinien.

WACO Trennbandsäge BKS:
Bereits im Standard stark und universell 

WACO Trennbandsäge BKL:
Bestseller im Hochleistungsbereich – als Single oder Twin

Die BKS ist eine robuste Trennbandsäge
für Tischlereien und Leistenhersteller mit
hohen Anforderungen an Sägeschnitt
und Lebensdauer. Die stabile Bandfüh-
rung gewährleistet große Schnitthöhen 
und das breite Sägeblatt ist der Garant
für hohe Maßgenauigkeit und lange 
Lebensdauer. Zur Standardausstattung
gehören der stufenlos regelbare, elekt-
ronische Vorschub bis zu 40 m/min, die
Schrägschnitt-Einrichtung bis 45º und
kontinuierliche Maßgenauigkeit durch
hydraulische Blattspannung. Die einfa-
che, schnelle Maßeinstellung sorgt für
hohe Produktivität. Optional bieten wir
eine SPS-Steuerung zur Programmie-
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WACO Trennbandsäge BKW:
Die schnellste – als Single oder Twin

Die BKW ist die High-Speed-Trennband-
säge – als Einzelbandsäge (Single) oder
Doppelbandsäge (Twin) – mit Vorschub-
leistungen bis zu 120 m/min. Ihre Spe-
zialität sind große Dimensionen bei ho-
her Geschwindigkeit.

Viele Features bereits im Standard:
• SPS-Steuerung für die Maßeinstellung
beim Serienschnitt • Einstellung der Mit-
telschnitteinrichtung per Knopfdruck •
Einstellbare Sägeblattgeschwindigkeit
für unterschiedliche Holzarten • Große
Schnitthöhe • Perfekte Maßgenauigkeit
durch stabile Bandführung und hohe
Bandspannung • Schweres, stufenlos re-
gelbares, elektronisches Vorschubwerk –

einzelne Vorschubwalzen mit pneumati-
schem Andruck – für die präzise Holz-
führung • Einfache, schnelle Maßeinstel-
lung für hohe Produktivität • Effektive
Sägeblatt- /Bandradreinigung und
Schmierung für maximale Sicherheit 
und lange Lebensdauer.

Die BKW ist optimal integrierbar in 
voll- oder halbautomatische Sägelinien.
Sie ist als rechts- oder linksseitige (Stan-
dard) Trennbandsäge erhältlich.



PLC-Steuerungs-System von WACO:
Einstellen – speichern – abrufen

Mit dem leicht bedienbaren PLC-
Steuerungs-System von WACO können
Sie alle wichtigen Funktionen einstellen,
speichern und später wieder abrufen.
Nur so können Sie einmal gemachte 
Erfahrungen sicher hinterlegen und 
sparen sich weitere Testphasen. 

Einstellen und abspeichern mit dem 
intelligenten PLC-Steuerungs-System: 
• Vorschubgeschwindigkeit
• Sägebandgeschwindigkeit

• Position der Vorschubwalzen 
(Sägemaße)

• Anschlag (nur Serie BKS)
• Betriebsstundenzähler
• Steuerung für Fixmaß oder Mittel-

schnitteinrichtung 
(nur Serie BKL und BKW)

Alle gespeicherten Einstellungen kön-
nen jederzeit wieder abgerufen werden.
Übersicht und Transparenz sind weitere
Vorteile!
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Mit der bis zu 45º schwenkbaren
Schrägschnitteinrichtung erweitern 
sich Flexibilität und Anwendungsmög-
lichkeiten der Säge erheblich. Für die
BKS ist sie als schwenkbarer Anschlag
erhältlich. Die schwere Ausführung für
das Modell BKL ist mit kompletter
Schrägstellung des Tisches und des 
Vorschubwerkes verbunden. Damit 
werden die Werkstücke präzise geführt
und automatisch transportiert. Das wie-
derum führt zu höchster Genauigkeit
auch bei großen Dimensionen und
schnellen Vorschubgeschwindigkeiten.

Clevere Lösung mit großem Effekt:
Schrägschnitteinrichtung für maximale Holzausbeute

Ausgelegt auf optimalen Materialgewinn:
Automatische Mittelschnitteinrichtung

Die Grafiken zeigen die Twin-Version.

Die automatische Mittelschnitteinrich-
tung in zwei Ausführungen für die Mo-
dellreihen BKL und BKW:

Mit festem Anschlag, der gewährleistet,
dass die an der rechten Seite liegenden
Werkstücke exakt auf Maß geschnitten
werden, während das linke Werkstück
Über- oder Untermaß haben kann.

Bei der zweiten Version werden beide
Seiten so vermittelt, dass das Über- oder
Untermaß auf das rechte und das linke
Werkstück verteilt wird. So wird optima-
ler Materialgewinn erzielt.



Die Trennbandsägen von WACO bieten
generell enorme Leistung. Was diese 
Sägen im Einzelnen leisten können ist
wiederum von der Schnitthöhe abhän-
gig. Die Tabelle gibt Aufschluss darüber
und zeigt auf einen Blick, welche Säge
für welche Schnitthöhe – in Verbindung
mit der Vorschubleistung – die richtige
für Ihre Anwendung ist. 

Die Integration in wirtschaftliche Sys-
temlösungen ermöglicht Dauerleistung
auf höchstem Niveau. Wir zeigen Ihnen,
wie Sie die Maschinenpotenziale voll
ausschöpfen und höchste Durchsatz-
leistung bei maximaler Holzausbeute 
erzielen.  

Welche Bandsäge ist die richtige?
Leistungstabelle Schnitthöhe/Vorschubgeschwindigkeit

120

100

80

60

40

20

Schnitthöhe (mm)
25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

Vorschub (m/min)

BKW 120

BKW 80

BKL

BKS

Automatisierungs-Beispiel rund um eine Trennbandsäge

80 m/min 20 Teile pro Minute

40 Teile pro Minute
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BKWBKLBKS
Vorschubgeschwindigkeit (Option)

Schnitthöhe

Twin-System (Doppelbandsäge – Ergebnis: 3 Teile)

Distanz zwischen Säge und Anschlag

Distanz zwischen Säge und Vorschub

Sägemotor (Option)

Sägeblatt (Länge x Breite x Dicke)

Sägegeschwindigkeit (Option)

Sägerad-Durchmesser

Sägerad-Breite

Vorschubmotor

Vorschubwalzen-Durchmesser

Vorschubwalzen-Höhe

Automatisches PLC-Steuerungs-System

Motorische Verstellung der Anschlagseite

Motorische Verstellung der Vorschubseite

Serienschnittfunktion

Laserlicht mit Breitensteuerung der Vorschubwalze

Schrägschnitteinrichtung 45º

Automatische Bandschmierung

Tischhöhe

Einbau in Grube erforderlich

Gewicht (Single-Version mit einer Säge)

Betriebsspannung

10 – 80 (120) m/min

300 mm

5 – 250 mm

5 – 250 mm

45 kW (55 kW)

7.800 x 150 x 1,2 mm

42 m/sec*, 42–75 m/sec**

1.250 mm

150 mm

2 x 2,2 kW

180 mm

195 mm

––

1.510 mm

7.000 kg, 10.800 kg***

400 V 50 Hz

10 – 60 m/min

300 mm

5 – 235 mm

5 – 235 mm

22 kW (30 kW)

6.335 x 110 x 1 mm

38 m/sec (42 m/sec)

1.080 mm

100 mm

5,5 kW (Hydraulik)

155 mm

240 mm

––

1.175 mm

3.000 kg, 4.500 kg***

400 V 50 Hz

5 – 40 m/min

370 mm

––

5 – 310 mm

5 – 235 mm

15 kW

5.845 x 100 x 1 mm

36 m/sec (30– 40 m/sec)

915 mm

90 mm

1,1 kW

200 mm

2 x 50 mm

––

975 mm

––

2.000 kg

400 V 50 Hz

Übersichtstabelle Trennbandsägen:
Standards und Optionen

Die Matrix zeigt die wesentlichen Unterscheidungsmerkmale 

der einzelnen Modelle. Detailliertere Informationen unter

Berücksichtigung Ihrer individuellen Bedürfnisse gibt Ihnen 

gern Ihr Experte von der WEINIG GROUP.

Standard

Technische Änderungen vorbehalten. Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt 
beinhalten auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmäßigen Lieferumfang gehören.
Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen.

Option

* bei einer Vorschubgeschwindigkeit bis 80 m/min
** bei einer Vorschubgeschwindigkeit bis 120 m/min
*** Gewicht als Twin-Version mit zwei Sägen



Sie können viel von uns erwarten:
WEINIG GROUP – Ihr Partner für die Zukunft

Training
Wir möchten, dass Sie aus Ihrer Inves-
tition so schnell wie möglich den maxi-
malen Nutzen ziehen. Dafür sorgt das
bewährte WEINIG Trainings-Konzept. 
Effektive Schulungen durch erfahrene
WEINIG Experten stellen sicher, dass die
Maschine in kürzester Zeit mit ihrem
ganzen Potenzial für Sie verfügbar ist.

Die WEINIG ExpoCenter
In unseren ExpoCentern demonstrieren
wir Ihnen, was Spitzentechnik alles für
Sie leisten kann. Hier können Sie unsere
Maschinen vor Ort erleben.

Kaizen
Die Produktionsorganisation bei WEINIG
orientiert sich konsequent und erfolg-
reich an der Kaizen-Methode. In einem
kontinuierlichen Verbesserungsprozess
werden Qualität und Effizienz Schritt 
für Schritt optimiert. Profitieren Sie da-
von für Ihren Betrieb: Wir geben Ihnen
in Seminaren gern unsere langjährige
Erfahrung weiter.

Service
Mit Niederlassungen in allen Erdteilen
und einem großen, mobilen Team von
Service-Technikern gewährleisten wir
weltweit einen in der Branche einzig-
artigen Service. Schnellste Ersatzteil-
lieferung an jeden Ort sowie Ansprech-
partner, die auch Ihre Sprache sprechen,
sind Teil unserer traditionellen Kunden-
orientierung.

Konzentrieren Sie sich auf Ihr Geschäft, alles andere machen wir 

für Sie! Die WEINIG GROUP ist nicht nur der führende Technologie-

Anbieter für die Massivholz verarbeitende Industrie und das Hand-

werk. Umfassende Dienstleistungen und Systemlösungen bis zur

schlüsselfertigen Produktionsanlage machen die WEINIG GROUP 

zum rundum idealen Partner, wo immer es um flexible, profitable

Fertigung geht.
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Die WEINIG GROUP:
Wir fügen alle Komponenten der Massiv-
holzbearbeitung nahtlos zusammen

Produktionsanlage erledigen dort unsere
Profis alles. Weltweit. In kompletter Ver-
antwortung. Für Sie.

Ein starkes Team
Jedes Mitglied der WEINIG GROUP ist
führend in seinem Arbeitsbereich. Daraus
entstehen wertvolle Synergieeffekte, von
denen Sie in unvergleichlicher Weise
profitieren.

Bis zur schlüsselfertigen 
Produktionsanlage
Innovative Maschinen zu bauen ist eine
Sache, Systemlösungen anzubieten eine
andere. Immer öfter wollen unsere Kun-
den aber die gesamte Fabrik. Ein Fall 
für unser Team von WEINIG CONCEPT.
Dort bündelt sich die Kompetenz der
WEINIG GROUP in besonderer Weise.
Von der Planung bis zur schlüsselfertigen

WEINIG
Weltmarktführer bei

Kehlautomaten

WACO
Nr.1 bei Hobel- und

Kehlautomaten der

Hochleistungsklasse

GRECON
Leistungsstarke 

Keilzinkenanlagen

DIMTER
Spezialist für 

Optimierkappsägen 

und Verleimpressen

RAIMANN
Spitzentechnik für die

Zuschnittoptimierung

CONCEPT
Der kompetente Partner 

für Gesamtlösungen



Trennbandsägen-Serie

Produktion:
WACO Jonsereds AB
Box 283 / Skackelvägen 1
SE 30107 Halmstad
Schweden

Telefon +46 (0) 35 17 67 00
Telefax +46 (0) 35 17 67 80
E-Mail info@waco.se
Internet www.waco.se

Vertrieb:
WEINIG GROUP
Weinigstraße 2/4
97941 Tauberbischofsheim
Deutschland

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Telefax +49 (0) 93 41 / 70 80
E-Mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com04
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