e

WEBER 2000

Kalibrowanie e Szlifowanie dokladne e Szlifowanie lakieru
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Scisla technika szlifowania o duzej wydajnosci

WEBER 2000 WEBER a—a inteligentny system }

Przemyslowa technika szlifowania do zastosowania w dopasowania nacisku szlifowania. l ﬁ
rzemio$le. Segmentowa belka dociskowa WEBER z in- : Dla uzyskania dobrego szlifu tasma ~
5 szlifierska musi by¢ réwnomiernie LML

teligentnym ukladem doboru nacisku podczas szlifowa-
nia & pracuje wylgcznie z elementami dociskowymi
0 szerokosci 32 mmi o bardzo wysokiej czutosci — wy-
jatkowa technika zapewniajgca uzyskanie najlepszych
rezultatéw szlifowania,

dociskana na calej powierzchni elementu drewnianego,
| nawet jesli jest to element nieréwny i zakrzywiony. Ten
wymoég system s spelnia dzieki zastosowaniu
ruchomych elementéw, kidére majg zdolnos¢ dopaso-
wania sie. Seryjnie maja szernkos¢ tylko 32 mm i bez
trudu dopasuja sie do zadanej szerokosci szlifu.
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WEBER KLE 2000

Najlepsze rezultaty przy uzyciu dwoch tasrn szlifierskich da-
je szlif krzyzowy w poprzek i wzdluz wldkien. Dzigki syste-

mowi e—a firmy WEBER wystarcza tylko dwie

tasmy szlifierskie, nawet jesli istnieje koniecznos¢
zeszlifowania takze papieru spoinowego. Bez proble-
mu uzyskuje sie rbwnomierne wykonczenie i gladkie po-
wierzchnie. KLE 2000 KP z taSmg poprzeczna i dwiema
taSmami podluznymi rozszerza mozliwosci zastosowania
maszyn tej serii. W odréznieniu od KLE 2000 mozna tu uzy-
ska¢ szlif o drobniejszym uziarnieniu kohcowym albo osig-
gac podobne wyniki przy wieszej predkosci przesuwu. Przy
czestym szlifowaniu powierzchni lakierowanych jedna stac-
ja szlifowania moze by¢ zawsze przygotowana do tego za-
dania. Mozna wéwczas zrezygnowac z przezbrojenia lub
zmiany tasmy szlifierskiej.
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Seria stworzona na miare potrzeb klienta. Dla kazdej
kombinacji szlifu na drewnie litym, lakierowanym i for-
nirowanym istnieje najbardziej odpowiednia, optymal-
na wersja urzadzenia WEBER 2000. Kombi, walec i po-
duszki, kombi i poduszki, potréjna tasma lub szlif krzy -
zowy spelniajacy najwyzsze wymagania. Wyjatkowo
korzystna relacja miedzy cena efektywno$cia urzadze-
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WEBER 2000

Nowa kompletna obsluga gwarantujaca przemyslowy
komfort obslugi takze do zastosowania w rzemiosle.
Oprécz zwyklych ustawien WEBER uwzglednia takze
wybrana grubo$¢ tasmy szlifierskiej. Maszyna podczas
zmiany taSm szlifierskich automatycznie reguluje niez-
bedny rodzaj ustawienia. Nie potrzebna jest reczna zmi-
ana ustawienia.

WEBER 2000

Nowy komfort obslugi. Alfabetyczne odczytywanie pro-
gramu szlifowania daje mozliwos$¢ wyszukiwania wed-
lug nazwy. Sprawia to, Ze ponownego wyszukiwania
mozna dokona¢ w szybki i prosty sposadb.

v WEBER 2000

i3e Standard:

@ Segrnentowe belki dociskowe z inteligentnym
systemem dopasowania nacisku s-a

@ Stalowy walec kontaktowy, rowkowany, gwa-
rantujgcy wysoka wydajno$¢ i precyzje szlifu

@ Automatyczny system zmiany wysokosci walca
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TR @ Automatyczne wyréwnywanie ziarnistosci Kombi-poduszki
; Gl AH @® Petna obsluga z terminalem do obslugi dla dwukrotnego
£ NE BVE @® Pamie¢ programowa szlifu Tasma poprzeczna w KLE 2000 zapewnia wysokiej

@® Regulacja grubos i z prcgramowaniem wartosci zadanej podluznego jakosci szlif fornirowy



WEBER 2000

Mozliwe warianty kolejnosci budowanych wielkosci WEBER 2000
— mozliwosé kombinacji rowniez z taSma poprzeczna

LCE 2000S LCE 2000KP LCE 2000 DP LCE 2000 DKP LCE 2000DDP

KLE 2000 KLE 2000KP KLE 2000 DP
Dane techniczne:

Szeroko$¢ robocza mm 1100 | 1350
Posuw
Tasma transportujaca Typ wielowarstwowy, guma naturalna (nazyczenie w wersji prézniowej)
Wydajnos¢ posuwu kW 0,7 /0,85 (posuw bezskokowy 1,5)
Predkos¢ posuwu m/min 4,5/9 (posuw bezskokowy 2-14)
Agregat walca kontaktowego
Srednica walca mm 180
Predkos¢ ciecia m/s ' 22 m/s
Moc napedu (maks.) kW w zaleznosci od typu (22)
Kréciec wyciagowy [%] 180 | 200
Poprzecny agregat szlifierski ‘
Predkos¢ ciecia m/s 20 m/s
Moc napedu kW 11
Kréciec wyciggowy 9] 160
Agregat kombi i agregat poduszkowy
Srednica walca dla kombi mm 130
Predkos¢ ciecia m/s 20m/s (szlifowanie powierzchni lakierowanych 2-20)
Moc napedu (maks.) kW w zaleznosci od typu (18,5)
Kréciec wyciagowy [%] 180 I 200
Tasmy szlifierskie
Tasmy poprzeczne (szeroko$¢ x dlugos¢) - mm 150x4600
Tasmy szerokie (szerokos$¢ x dlugosé) mm 1150x1900 1400x1900
Wymiary i ciezar
Wysokos$¢ ca. mm 1950
Szeroko$é ca. (KLE 2000) mm 1550 | 1800 (1950)
Dlugos¢ ca. 1 tasma mm 1600
Dlugosé¢ ca. 2 tasmy mm 1900
Dlugos¢ ca. 3 tasmy mm 2200
Ciezar kg zaleznie od wersji 1500-5000

Zmiany techniczne zastrzezone
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Hans Weber
Maschinenfabrik GmbH
Bamberger Str. 19 — 21
D-96317 Kronach

Postfach 1862

D-96308 Kronach

Telefon (0 92 61) 409-0
Telefax (092 61) 409-199
e-mail: weber.kc@t-online.de
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