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Das System

Bei Fenstern, Furnieren, Tafelungen oder Bret-
tern und Leisten zahlt ausschlieBlich die Qualitat
der Oberflache. Weber demonstriert mit seiner
neuen Generation von Breitbandschleifmaschi-
nen anspruchvolles Kalibrieren und Furnierschlei-
fen.

Indiv‘iduelle Kombinationen

Ganz lhren speziellen Anforderungen und
Winschen entsprechend kénnen wir aus
den 4 Aggregaten die flr Sie optimale
Schleifmaschine kombinieren. Als Ein-,
Zwei- oder Drei-Bandmaschine. Damit
bietet Ihnen Weber unubertroffene

Weber bietet flr aller Schleifarten ausgereifte,
praxisgerechte Systeme. Zukunftsorientierte
Konstruktionen, die Ihnen erstklassige Arbeitser-
gebnisse garantieren.

Beispiel OFZ

Kombischleifaggregat

Vielseitig einsetzbares Aggregat fir Vor-
und Nachschliff in einem Arbeitsgang
Verstellbare, groBe Kontakiwalze und
elektrisch gesteuertes Schleifkissen.

GrofB3kontaktwalzenaggregat
Leistungsstarkes Aggregat zum Kalibrieren,
Vorschleifen und auf MaB Schleifen. Hohen-
verstellbare Kontaktwalze und Druckbal-
ken. Mit 300 mm Durchmesser ist die
Kontaktwalze extra groB dimensioniert — fur
sauberen, gleichméBigen Schiliff. Die
elektronisch gewuchtete Kontaktwalze ist
fur die verschiedenen Aufgaben in unter-
schiedlichen Hartegraden lieferbar.

Schleifkissenaggregat

Fir alle Furnier- und Feinschliffarbeiten.
Der elektrisch, mechanisch gesteuerte,
80 mm breite Schleifkissenbalken ist mit
unterschiedlich harten Belagen lieferbar.

Mikroprozessor — gesteuertes
Gliederdruckbalken-Aggregat
Das Schleifaggregat, das es nimmt, wie’s
kommt!

Die nur 26 (auf Wunsch nur 16) mm
breiten Einzelzeilen werden von einem
Computer gesteuert.

Weitere Vorteile sind:

@ Selbstandiger Toleranzausgleich von
2mm

@ Freie Beschickung — beliebig viele und
verschiedenférmige Werkstticke

@ Beliebige Abstande

@ Kein fester Anschlag

Beispiel OFZ Il

Beispiel OFZ Il

Beispiel OFZ Il

Beispiel OFZ llI
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Variable Losung lhrer speziellen Schleifaufgabe

Flexibilitat ohne Einschrankung. Von oben oder unten arbeitend, mit héhenver-
So werden Sie problemlos allen, auch den stellbarem Transporttisch oder Schleifaggregat
schwierigsten Schleifaufgaben gerecht. Sie I6sen wir lhre ganz spezielle Schleifaufgabe.
brauchen sich nicht nach unseren Schleifauto- Weber liefert variable Bearbeitungssysteme, der
maten zu richten — denn die richten sich nach Aufgabe angepaBt. Fur rationellen, wirtschaft-
lhnen! lichen Einsatz auf hdchster Qualitatsebene.

, 1. Schleifen von oben, Einstellung durch
Zweibandmaschine OFZ II verstellbaren Transporttisch.

2. Schleifen von oben, Einstellung durch
verstellbares Schleifaggregat.

3. Schleifen von unten, Einstellung durch
verstellbaren Transporttisch.

4. Schleifen von unten und oben, mit
konstanter EinlaBhdéhe und direkter
Werkstlickibergabe.

Einbandmaschine OFZ

Microprozessor — gesteuerte
Gliederdruckbalken

Mit nur 26 (auf Wunsch nur 16) mm
Rasterbreite — der bis heute kleinste Raster
Uberhaupt —und dem einzigartigen
Steuersystem wird eine optimale Anspassung
der Schleifbreite an die Werkstlickform
erreicht.



Perfekte Technik — optimale Arbeitsergebnisse

Je perfekter die Technik, Funktionalitat und
Bedienungsfreundlichkeit, desto optimaler
fallen die Arbeitsergebnisse aus. Hier setzt
WEBER mit seinen Breitbandschleifauto-
maten MaBstabe.

~

/GroBkontaktwaIzenaggregat mit Druck-
balken

. Bedienfeld fur Zweibandausfiihrung
mit allen Funktionen

. Schleifkissenaggregat mit gesteuer-
tem Schleifschuh

. Zweibandmaschine mit GroB-
kontaktwalze und Schleifkissen

. Kombiaggregat

. Héhenverstellung

Keilriemenantrieb, wartungsfrei und

selbstspannend

Kalibrier- und Strukturblrstenmaschine
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Abgesehen vom Einsatz modernster
Steuerungskomponenten zeichnen WEBER
Schleifautomaten sich besonders durch
konstruktive Merkmale und einfache Bedie-
nung aus. Und weil wir unsere Automaten
nicht fiir den Wartungsdienst bauen, sind
wichtige Elemente, z.B. der Keilriemenan-
trieb selbstspannend und wie die Tischhd-
henverstellung absolut wartungstrei.
Séamitliche Bedienungsfelder und Funk-
tionsanzeigen wurden nach ergonomischen
Gesichtspunkten gestaltet.




TECHNISCHE DATEN / Standardmaschinen OFZ/OFZ II/OFZ Il
Arbeitsbreite: mm 900 1100 1350
Antrieb Kontaktwalze: kW 11 15 18,5
Antrieb Schleifkissen: kW 7,5 11 11

Antrieb Vorschub (OF2): kW ca. 1,5 1,5 1,5

Antrieb Vorschub (OFZII/OFZ lI): kW ca. 1,5 1,5 1,5

Antrieb Héhenverstellung: kW 0,25 0,25 0,25
Antrieb Burste: — mit Rundriemen —
Schleifbandabmessung: mm 950x2500 1150x2500 1400%2500
Transportbandabmessung (OFZ): mm 900x2200 1100x2200 1350% 2200
Transportbandabmessung (OFZIl):  mm 9003000 1100x 3000 1350% 3000
Transportbandabmessung (OFZ lll): mm 900x4100 1100x4100 1350%4100
Werkstiickdicke: mm max. 150 max. 150 max. 150
Maschinenhohe (OFZ): mm 2160 2160 2160
Maschinenhéhe (OFZII/OFZ 111): mm 2255 2255 2255
Maschinenbreite: mm 1500 1700 1950
Maschinenlange (OFZ): mm 1400 1400 1400
Maschinenlange (OFZII): mm 1860 1860 1860
Maschinenlange (OFZ1ll): mm 2300 2300 2300
Maschinengewicht (OF2): kg 1600 1700 1900
Maschinengewicht (OFZ II): kg 2700 2800 2900
Maschinengewicht (OFZ Ill): kg 3400 3500 3600
Arbeitshdhe: mm 850 850 850
Absaugstutzendurchmesser: mm 1x300 1x300 1x300
Saugluftmenge (OF2): m%sec.ca. 1,3 1.8 1,3
Saugluftmenge (OFZ ll): m®/sec.ca. 2,3 25 2,3
Saugluftmenge (OFZ Ill): m®/sec.ca. 3,3 33 3,3
Betriebsspannung: V 380 380 380
Steuerspannung: \Y, 220 220 220
AnschluBwert (OF2): kW 18 21 23
AnschluBwert (OFZ1): kW 33 35 39
AnschluBwert (OFZ Ill): kw 46 48 52
AnschluBwert Druckluft: bar 6 6 6

Weitere Arbeitsbreiten 600 mm, 1600 mm und 1900 mm auf Anfrage.
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Technische Anderungen vorbehalten




