CNC-Bearbeitungszentrum

Die kompakte Losung.




OPTIMAT BHC 250 Das preisgiinstige CNC - Einsteigermodell mit
Werkzeugwechsler - flexibel, leistungsstark und platzsparend.

Hohe Qualit&dt und maximale Betriebs-
sicherheit spiegeln sich in jedem Detail
der WEEKE-Bearbeitungszentren durch
die Uber 50-jahrige Erfahrung wider.
Modernste Fertigungstechnik im Werk
Herzebrock-Clarholz (Germany/\Westfalen)
garantiert unseren Kunden hdchste
Prézision in jeglicher Hinsicht. Alle Ein-
zelkomponenten entsprechen stets dem
Standard der Technik und werden in der
gesamten HOMAG-Gruppe einheitlich
eingesetzt.

Wir orientieren uns in der Weiterentwick-
lung unserer Maschinen an den tag-
lichen Erfahrungen im Markt. Dadurch
haben wir flir Sie CNC-L&sungen, die im
Hinblick auf die Zukunft variabel und er-
weiterbar bleiben.

»Um Erfolg zu haben, musst Du den
Standpunkt des Anderen annehmen
und die Dinge mit seinen Augen be-
trachten.“ (Henry Ford)

Worauf warten Sie? Lassen Sie sich
Uberzeugen. Sichern Sie sich Ihren Wett-
bewerbsvorteil, indem Sie bereits heute
dort investieren, woran Andere erst
morgen denken.

WEEKE - Ihr Partner fiir die Zukunft. DAR R

Ein Unternehmen der Holzstaub gepiiift
HOMAG-Gruppe

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001

Horizontales Bohren

WEEKE

Werkzeugwechsel-
magazin 5-fach




OPTIMAT BHE'250 — Made by WEEKE
Variantenvielfalt dominiert den Markt

»Der Kunde ist Kénig*

Um moglichst jeden Kunden zufrieden
zu stellen, muss man heute individuell
jeden Wunsch erflillen und zusatzlich
flexibel auf den Markt und dessen Trends
reagieren kénnen. Daflr wurden CNC-
Bearbeitungszentren geschaffen, die
allerdings meist ein hohes Investitions-
volumen bendétigen und somit fUr kleine
oder mittelstandige Unternehmen schwer
finanzierbar sind!

Oder?

Genau fur diese Problematik bietet Ihnen
WEEKE durch die BHC 250 die perfekte
CNC-Einsteigerldsung.

Zum einen ist der geringe Platzbedarf
und der 5 fach Werkzeugwechsler Grund
genug um "Ja" zu diesem Bearbeitungs-
zentrum zusagen. Doch das wesentliche
"Highlight" dieser Maschine liegt im ex-
trem preisgunstigen Investitionsrahmen,
der neue MaBstabe in dieser "GréBen-
ordnung” und unsere Mitbewerber ge-
waltig unter Zugzwang setzt!

Variantenvielfalt und geschwungene
Konturen bei unterschiedlichsten
Materialien und dann noch geringe
LosgroBen! Diese Auftrage kdnnen Sie
mit dem OPTIMATEN BHC 250 wirt-
schaftlich fertigen und damit Ihre Wett-
bewerbssituation festigen.

Seien Sie lhrem Wettbewerb einen
Schritt voraus. Mit WEEKE haben
Sie die Moglichkeit!

WEEKE




Die Innovationir
Freies Positionieren der Vakuumsauger — Der Konsolentisch

Das Aufspannen der Werstlicke ist eines
der wichtigsten Kriterien flr die Qualitat
einer CNC-Bearbeitung. Nur durch das
Zusammenspiel von Maschinenstabilitét,
Werkzeugen und WerkstUckaufspann-
technik kdnnen die stets steigenden
Qualitatsanspriiche an das zu produzier-
ende WerkstUck realisiert werden.

Diese Tatsache haben wir konsequent
verfolgt und mit dem Konsolentisch, aus-
gerUstet mit frei positionierbaren Vakuum-
saugern, eine praxisgerechte Losung
gefunden. Durch unser Vakuumsauger-
system bieten wir Innen eine hohe Flexi-
bilitdt in Bezug auf unterschiedliche geo-
metrische Formen und GroBen.

Dies wird erreicht durch folgende
Merkmale:

e Werkstlickseitenanschlage sind Uber
Handhebelventile absenkbar — keine
Begrenzung in der Werkstticklange.

e Eine leistungsstarke Vakuumpumpe
sowie die elektrische Vakuumdiber-
wachung garantieren einen festen
Halt der Werkstucke — Fertigungs-
sicherheit auch bei porbsen Werk-
stoffen und exotischen Formen.

e Skalen und Zeiger helfen bei der
Positionierung der Vakuumsauger
und Werkstlickkonsolen — Betriebs-
sicherheit und schnelles Rusten.

e Stabile Stahlanschlagzylinder
(d = 20 mm) sichern die Anschlag-
position auch bei schweren Werk-
stlcken — Fertigungssicherheit.

e Ein Austauschen der Vakuumman-
schette kann schnell und einfach
durchgefuhrt werden — geringe Ver-
schleiB- bzw. Ersatzteilkosten.

e Bis zu 4 Vakuumsauger kdnnen frei
auf einer Werkstuickkonsole positio-
niert werden — hohe Flexibilitat.

e Die Vakuumsauger kénnen in Langs-
oder Querrichtung positioniert werden

~ — hohe Flexibilitat.

der Aufspanntechnik

Stabiles Anschlagsystem

Vakuumsauger fir Schmalteile

— =
Leistungsstarke Vakuumpumpe



Viele verschiedene Seiten, Boden, Tiren
mit unterschiedlichen Oberflachen be-
stimmen den Alltag in Ihrem Unterneh-
men. Der OPTIMAT BHC 250 ist speziell
fur dieses Anforderungsprofil ausgelegt
und wurde mit dem neuen 5-fach Werk-
zeugwechsler flr lhre Anspriiche weiter
optimiert.

Komplettbearbeitung in einer
Aufspannung:

e Konstruktions- und Lochreihenbohr-
ungen in allen Variationen

e Topfbandbohrungen und Bohrbilder
von Spezialbeschlagen

e Exzenterbohrungen fUr I6sbare Kor-
pusverbindungen

e Konturen frasen, mehrere geschweifte
Werkstlcke zusammenflgen

e Ausschnitte und Taschenfrasungen

Diese sind nur einige Anwendungsge-
biete des OPTIMATEN.

Der OPTIMAT BHC 250 schont nicht
nur Ihre betrieblichen Ressourcen,
sondern auch lhre Nerven.




Highlights In
Hard- und Software

Das WoodWOP und das System
Homatic 2000 ist in Zusammenarbeit
mit Ihnen und unseren Spezialisten ent-
wickelt worden.

an Produktivitat.

Wir haben die Schnittstelle Mensch -
Maschine schon seit Jahren Uber einen
PC und die komfortable Welt von Win-
dows verwirklicht. Dieser Weltstandard,
bekannt aus Ihrem privaten und beruf-
lichen Umfeld, gibt Ihnen bei der Pro-
grammierung Sicherheit und Vertrauen.

Kurze Bearbeitungszeiten sind heute
selbstverstandlich - Ihr Gewinn liegt in
der schnellen und sicheren Program-
mierung. Einfache Bedienung und hohe
Betriebssicherheit, die Sie von Ihren
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Standardmaschinen gewohnt sind,
werden durch die WoodWOP Ober-
flache erreicht.

Variable Programmierung und Kompo-
nententechnik im Zusammenspiel mit
lhrem Know-how erzielen ein Maximum

@ PP |2 e
o

f
L. g eao ¥z TR

@EEKE

Programmieren Sie daher lhren
Erfolg mit WoodWOP

WOP = Werkstatt-Orientiertes-
Programmieren

Mit WoodWOP programmieren Sie nicht
die Maschine und ihre Bewegungen,
sondern das Werksttick und seine Be-
arbeitungen.

Die Integration der BHC 250 in Ihr exis-
tierendes Computer-Netzwerk und
Ihr Barcode-System sind nur einige
von vielen Mdglichkeiten.

Die BHC 250 ist auf das Internet vor-
bereitet - oder erhalten Sie Zeich-
nungen von Architekten noch mit der
Post?

Eine Vielzahl von erfolgreichen Pro-
jekten mit namhaften Herstellern und
Anbietern von Branchenprogrammen
lassen im CAD/CAM-Bereich keine
Wnsche offen.
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OPTIMAT BHC
Zwei Varianten

WEEKE PHILOSOPHY:

Auch heute ist es noch unser hochstes  Maschinenbau, lhnen die "Losungen”
Ziel, mit unserem Know-How, unserem zu bieten, die Ihnen helfen, am Markt
hohen Standard der Technik und ' zu bestehen und vor allem Ihre Position
unserer Erfahrung aus tber 60 Jahren in der Zukunft zu verbessern.

Besttickungsmdglichkeit beim OPTIMAT BHC 250
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Werkzeugwechsel




Ganz im Vertrauen:
Bei uns spielt jeder Kunde die erste Geige.
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WEEKE

TECHNISCHE DATEN BHC 250
Verfahrweg der Z-Achse mm 135
Werkstlckdicke max. mm 50

mm 50-70*
Antriebssystem der Achsen digital
Positioniergenauigkeit der Achsen mm 0.08
Verfahrgeschwindigkeiten X - Y - Z m/min 60/50/20
DruckluftanschluB Zoll R1/2
Druckluft bar 7
Leistung der Vakuumpumpe m%h ab 40
Zentraler Absaugstutzen mm @ 160

* Absaugluftgeschwindigkeit m/min min. 28

Druckverlust PA min. 2000
Gesamtabsaugleistung m3h min. 2027
Elektrische AnschluBleistung kW 8-12
Maschinengesamtgewicht:
bei Arbeitslange 2100 mm kg ca. 2700
bei Arbeitslange 2750 mm kg ca. 3100

* unter Verwendung entsprechender Werkzeuglangen oder Spannvorrichtungen.
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Die Homag-Gruppe

Produktion

BARGSTEDT fLZMA Eﬁ I.S.E.
MATECH " WEEKE I"WEINMANN | HOMAG "HomAG " HOMAG
ha — = Ha + PARTNER L——‘ﬂ ANDERSON DO BRASIL ESPANA

Vertrieb
" HOMAG MAG HOMAG MAG HOMAG ,’HOMAG
HOMAG HOMAG
( HOMAG  HOMAG
Dienstleistung
( HOMAG ( HOMAG

®chuler

Ihr Ansprechpartner:

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

D-33442 Herzebrock-Clarholz
Telefon: +49-52 45-4 45-0
Telefax; +49-52 45-4 45-1 39
E-Mail: info.weeke.de
http://www.weeke.de
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