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WerkstiickbearbeitungsgroBe:
max. 2500 x 1000 x 80 mm
min. 200x 70x 4 mm
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Highlights:
B Smooth-Pressure® System

B Ein-Mann-Bedienung

B Schnittstelle fir maschinennahes 3 e ; —
Handling (z.B. Roboter, Portal- O < R R
beschicker etc.) B 15“ TFT-Bildschirm B CD-Brenner B Moderne auf Windows® basie- B Moderne einfache Steuerung
H Modem rende Software der Maschinenfunktionen tber
B Finfseitige Bearbeitung des ~—-.——— H Ergonomisches Handterminal | Mehr als 10.000 Installationen Softkeys
Werkstlickes If B USB Schnittstelle im Frontbereich weltweit B Graphische Belegung
| B Schaltschrankposition frei wahlbar B Platzoptimierung

B Bearbeitung von iibereinander-
liegenden Teilen (2 x 40 mm)

B Werkstlickdicke bis zu 80 mm
mdglich

DXF-Postprozessor

B Werkstickdickenvermessung

B Verfahrgeschwindigkeiten von
bis zu 130 m/min

B High-Speed Bohren
(1500-7500 min™)

»

O o IS IS = i ]

a2

i i B Fir die Anbindung von B Erfassung und Auswertung
|
Fetertisre Spindsliommung CAD Daten als Basis fiir die von Maschinenzusténden
B Langlebiges geschlossenes Erstellung von woodWOP Uber Zeitzéhler und
Programmen Ereigniszéhler

Linearflhrungssystem
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Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

B Schitzt den Computer bei
Netzstérung

Linearfiihrungssystem Luftkissentisch Spannzangensystem Automatische Spindelk!

lemmung Smooth-Pressure® System Option: Wechselbare Bedienseite
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Luftkisssen
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— Sicherheits-

t ; bereich
Langlebiges geschlossenes Linear- ‘ Flexible und einfache Handhabung Schnell und prazise — Keine Rustzeiten Patentiertes System fir einé immer exakte Druckbalken und Drucktisch erschaffen ein win- Flexibel zu gestaltender Aufbau. Je nach
fihrungssystem Bohrtiefe bei unterschiedlichen Werkstoffen ziges, aber stabiles Luftkissen & optimale, sanfte Produktionsfluss kann die Seite des Ein- bzw.

Werkstickflihrung & steuerbarer Luftverbrauch Austransportes frei gewéahlt werden.
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Weltweit err

TECHNISCHE DATEN

WerkstlickdurchlaufgréBe

Verfahrgeschwindgkeit X - Y - Z-Achse

Druckluftanschluss
Druckluft
Absaugstutzen

Absaugleistung

WerkstlickbearbeitungsgréBe

Elektrischer Anschlusswert

Maschinengesamtgewicht

gi__chbar!

B  Ferndiagnose durch die

Standard-Modem-Anbindung

mdoglich

B Kompetenter Ersatzteilservice

B Weeke Kommunikation:
Jederzeit aktuelle Informatio-
nen auf unserer Website:

—~_www.weeke.de
=

~ Kritik und Lob:

mm
m/min
Zoll
bar
mm

mé/h

kw
kg

I Jederzeit Fragen, Anregungen,

. info@weeke.de

2500 x 1300
138-80-50

1
7
@280

min. 5500
2500 x 1000
19

ca. 4000

Schaltschrankposition frei wahlbar

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten. Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfihrung gehéren.

Technische Daten beziehen sich auf Standardbestiickungen und sind nicht fiir den Auftrag bindend.
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