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Highlights:

e Maschinenbett aus SORB TECH® = schnellere
Schwingungsdampfung (bis zu 80%)

e 3 Arbeitslangen verflgbar: 3300 / 4500 / 6500 mm

e FrasmaB in Y bis zu 1550 mm

e VVektorgeschwindigkeit X/Y 110 m/min

e | ED-Positioniersystem — bis zu 70%
schnellere Positionierung

e K-Tisch — schlauchloses Vakuumspannsystem
e Zweite Anschlagreihe im Standard
e Elektronische Abfrage aller Anschlagzylinder

e High-Speed 7500 — 31 Bohrspindeln
(21 vertikal / 10 horizontal)

e Patentiertes Bohrer-Schnellwechselsystem
fUr die vertikalen Spindeln

Venture |
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e Patentierte automatische Spindelklemmung

e High-Speed Nutsage (0° / 90°)

e Leistungsstarke 12 kW HSK F 63 Frasspindel
e C-Achse 360° / interpolierend

e FLEX5+ Schnittstelle (optional)

e 14 Werkzeugwechselplatze im Standard

e Programmgesteuerter Absaugstutzen
fUr ein effizientes Absaugverhalten

e 2 CNC-gesteuerte Z-Achsen
e Softwarepaket fur Maschine und PC
e Werkzeugkoffer »STARTER KT«

C-AXIS

interpolated

Konfiguration

e 1 FrAsmotor mit 12 kW HSK F 63
e 1 C-Achse 360°, interpolierend
e 21 Bohrspindeln vertikal

e 10 Bohrspindeln horizontal

e 1 Nutsdge @ 125 mm (0°/ 90°)

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

14 Werkzeugwechselplatze im Standard
e 1 x 14 (mitfahrend in X)

2 CNC-gesteuerte Z-Achsen

e Effizientere Absaugung und groBerer Einsatzbereich
fur Bearbeitungsaggregate

e Gewichtverteilung der Masse (Bearbeitungsaggregate) auf die
zwei Z-Achsen = mehr Stabilitat, hdhere Bearbeitungsqualitat

Elektronische
Endlagenabfrage

Programmgesteuerter
Absaugstutzen

Erhéhte Sicherheit durch eine
elektronische Endlagenab-
frage an allen vorhandenen
Anschlagzylindern

FUr ein optimiertes Absaug-
ergebnis und das Einsparen
von Energie (ecoPlus)

Venture 440




High-Speed 7500 Automatische Spindel- Werkstiickeinlegehilfen

Bohrspindeln mit einer Dreh- klemmung Robuste Einlegehilfen zum
zahl von 1500-7500 min-1 mit Patentiertes System fur eine Belegen schwerer Werkstlicke
patentiertem Schnellwechsel- immer exakte Bohrtiefe bei

system verschiedenen Werkstoffen

Vakuumsauger Vakuumsauger Geschlossene Energie-

75 x 125 mm 140 x 115 mm ketten
Sichere und geschutzte
Kabelftihrung (X-Y-2)

i€
Werkzeugeinlegeplatz Werkzeugkoffer 4 Anschlége fiir Furnier-
: »STARTER KiT« liberstand
Sicheres und schnelles
Beschicken des Werkzeug- StandardméBig von Anfang an  Gewahrleistet einfaches
wechselmagazines top ausgerUstet Positionieren bei Material mit
Furniertiberstand

{
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LED-Positioniersystem

LED-Leuchten zeigen dem
Bediener exakt an, wo die
Sauger platziert werden mUs-
sen = bis zu 70% schnellere
Positionierung

Linearfiihrungssystem

Langlebiges geschlossenes
LinearfUhrungssystem




power control PC85

e 17“ TFT-Bildschirm

e Bereitstellung Teleservice

e Front USB-Schnittstelle

e Ethermnetanschluss 10/100 Mbit
e Ergonomisches Bedienterminal

e Schaltschrankposition frei wahlbar (rechts/links)
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woodWOP

 Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 16.000
Installationen weltweit

woodWOP

e Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 16.000
Installationen weltweit

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

3D CNC-Simulator

e Simuliert Bearbeitungsablaufe
der im NC Programm festge-
legten Reihenfolge

e Ermoglicht Zeitberechnungen

e Kollisionstberprifung der
Vakuumsauger

woodAssembler

e Zur 3D-Visualisierung von
woodWOP-Programmen
(MPR)

e Ermoglicht den Zusammen-
bau von einzelnen Werk-
stlicken zu fertigen Objekten
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MCC

e Einfache Steuerung der
Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

e Grafische Belegung

woodVisio

e |n woodAssembler und
Blum Dynalog erstellte
Objekte kdnnen mit Ober-
flachenmaterialien versehen
werden

e Objekte werden frei im
Raum positioniert

Maschinendatenerfassung

Erfassung und Auswertung
von Maschinenzustanden
Uber Zeitzahler und Ereignis-
zahler

woodWOP DXF Basic

e Schnittstelle fur
CAD-Daten-import

e Grundlage fur die
Erzeugung von
woodWOP-Programmen

Venture 440
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Klimaanlage

Klimatisierter Schaltschrank

Zusatzliche Anschlége bei
Furnieriiberstand

Gewahrleistet einfaches
Positionieren bei Material mit
Furniertiberstand

Venture 440
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Ferndiagnose durch die Standard-Internet-Anbindung

(TSN-Fahigkeit) mdglich
Kompetenter Ersatzteilservice

WEEKE-Kommunikation:

Jederzeit aktuelle Informationen auf unserer Website:

www.weeke.de

Jederzeit Fragen, Anregungen, Kritik und Lob:
info@weeke.de

Multispannsystem

Z.B. fur Rahmen- und
Schmalteile

Witk
Software

e woodWOP DXF
Professional

e Maschinendaten-
erfassung Professional

e Barcode Software

PowerClamp

Z.B. fUr die 6-seitige Bearbei-
tung von Massivholzkompo-
nenten (absenkbare Grund-
platte)

Pneumatische
Versorgungseinheit

Geeignet fur das linke und
rechte Arbeitsfeld

Spéanetransport

Integriertes Spanetransport-
band zum Entsorgen der
Reststlicke und der Spéne

woodCAD/CAM

Schafft Sicherheit im Auftrags-
und Fertigungsprozess: Von
der ersten Skizze bis zum
Endprodukt

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen
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vrmance High Performance High Performance High Performance High Performance Bohren/Sé

Séagen Bohren/Sagen/ Schlosskasten Bohren/Sagen Frase

Hobelaggregat Frisen

2 Spindeln, schwenkbar,
2 Spindeln, @ 16/20 mm (0° - 90°),
@240 mm @220 mm

@ 240 mm

{
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Bohren/Frasen/ Bohren/Frasen Schlosskasten Bohren/Ségen, Bohren/Frasen, Getastetes

w Ségen 4 Spindeln, 2 Spindeln, schwenkbar - scrllm{_enkbar _I:_résa!ggregat mit
2 Spindeln, 70 mm @ 16/20 mm (0° - 90°), gekropit~ astring
240 mm @ 220 mm (0° - 90°) G 70 mm |
130 mm

Ecken Horizontales Beschlagbohr- Schneidaggregat  Unterflur- : Biindigfras-
ausklinken Frasaggregat kopf, 3 Spindein aggregat aggregat

8 | Venture 440




9

Venture 440



| G

3300/ 129.9%

4500/ 177.2“

6500 / 255.9"

Venture 440

10



X g

X
0

3995/ 157.3"

B Y [

1400/ 55.2"

] | -yl vV F T 1
e
8
2
i
V440M 3300/ 129.9"
v :
* max Werkstlckbreite 1550 / 61.0 mm / Zoll
& F'
z2 Z1

g

<HRN

nicht aktiv

Schaltschrankposition frei wahlbar

,,,,,,,,,,,,, xw ‘: g 2 4;' T
Arbeitsfeld M mm / Zoll 3300/ 129.9 1400/ 55.2 135/5.3
Arbeitsfeld L : : mm / Zoll 4500 k 177.07 : 14007/ 55.27 : ; Rl 17375 / 5.3 0
Arbeitsfeld XXL 7 ; 7 mm/ Zoll 7 6560 7 255.9 s 1400 / 55.2 Ry 1:;5/ 53
Wechselfeldbearbeimngr 7 S 7 o mm/ZoiI T 1256/ 492 ‘ 1850/ 728 7 P 2850/ 112.2
Pendelbearbeitung ; mm/ Zollr i 1050/ 41.3 : 1650 / 65.6 o 2650/ 164.5
Velétorgeschwindig‘keirt 7 ; : ! rﬁ/min o (Xr- Y) 171(7) - (Z) 20 S W(XV—V Y) 1710 - (@20 - X- Y) ‘110 (Z) Zd e
Druckluﬂansohlﬁss o Zoll T R‘/; VVVVV i VRVz ; R 2
‘Drrucrzkluft ; 7 e o ba} Tt i e 7 7
Absaugstutzen i £ T fiait v mm A e raééo : : ‘(3 250 @ 250
Abéaugleistung e a0 : | mé/h i miﬁ. 4950 { ) min. 4956 : : | 7 minr. 74950
Maschinengesaﬁtge@icht o Gl kg ‘ ‘ca. 8100 ca. 9400 : ca. 10900
IEie‘ktrischer Anschlusswert J : kw ; 23,5 | 26,5 26,5
SéhaltschrankgréBe L-B-H : e mm 1080 - 800 - 1970 1080 - 800 - 1970 1080 - 800 - 1970

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen Venture 440




Ein Unternehmen der HOMAG Group

c Choose the Original
Choose Success!

l H( WEEKE

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de — www.weeke.de

zur Standardausfithrung
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