Zukunft.

CNC-Bearbeitungszentrum
OPTIMAT BP80/BP85

aftliche

omplettbearbeitung in

einer Aufspannung.




Mit der OPTIMAT Baureihe pra-
sentiert WEEKE CNC-gesteuerte
Bearbeitungszentren, deren
Qualitéat und Betriebssicherheit
auf mehr als 50 Jahre Erfahrung
griinden.

Die OPTIMATEN werden mit modern-
ster Fertigungstechnik im Werk
Herzebrock-Clarholz (Germany/
Westfalen) hergestellt. Alle Einzel-
komponenten entsprechen stets dem
neuesten technischen Standard und
werden nicht nur bei WEEKE, sondern
in der gesamten HOMAG-Gruppe
einheitlich eingesetzt.

»Es gibt fast nichts auf der Welt,
das sich nicht ein wenig schlechter
herstellen lieBe, um dann ein wenig
billiger verkauft zu werden, aber
die, die ausschlieBlich auf den Preis
setzen, sind die zu Recht
Bestraften

(John Ruskin, Sozialphilosoph 1819-1900)

Mit der BP80/BP85 >
bieten wir Ihnen ein :
hervorragendes
Preisleistungs-
verhéltnis

und eine flr die
Zukunft offene
CNC Lésung.

Worauf warten Sie?
Sichern Sie sich lhren
Wettbewerbsvorteil,
indem Sie bereits heute
dort investieren, woran
andere erst morgen
denken.

WEEKE - Ihr Partner fiir
die Zukunft. Ein Unter-

nehmen der HOMAG-Gruppe.
Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001.

peutsche’

Akkredit!




P85 - Made by WEEKE
dominiert den Markt

OPTIMAT BPS8
Variantenvielf

SIE VERFUGEN UBER:

e Handwerkliches Kénnen
o Kreativitat

e Flexibilitat

e Unternehmertum

Dann wissen Sie auch warum Sie
erfolgreich sind. Sie sind erfolg-
reich, da Sie nicht das verkaufen,
was Sie herstellen kénnen,
sondern das produzieren, was
verkauft werden kann.

Als Ihr leistungsféhiger Partner
kniipfen wir an Ihre Strategie an und
bieten Ihnen mit dem OPTIMAT
BP80/BP85 ein Betriebsmittel, mit
dem Sie auch morgen lhren Erfolg
fortsetzen kénnen.

Variantenvielfalt und geschwungene
Konturen bei unterschiedlichsten
Materialien und dann noch geringe
LosgréBen. Diese Auftrage kénnen
Sie mit dem OPTIMATEN BP80/BP85
wirtschaftlich fertigen und damit lhre
Wettbewerbssituation festigen.




Das Aufspannen der Werkstiicke ist
eines der wichtigsten Kriterien fir die
Qualitat einer CNC-Bearbeitung. Nur
durch das Zusammenspiel von
Maschinenstabilitat, Werkzeugen und
Werkstlickaufspanntechnik kbnnen die
stets steigenden Qualitatsanspriiche
an das zu produzierende Werkstiick
realisiert werden.

Diese Tatsache haben wir konsequent
verfolgt und mit dem Konsolentisch,
ausgerustet mit frei positionierbaren
Vakuumsaugern, eine praxisgerechte
Lésung gefunden. Durch unser
Vakuumsaugersystem bieten wir
Ihnen eine hohe Flexibilitat im Bezug
auf unterschiedliche geometrische
Formen und GroBen.

Dies wird erreicht durch folgende
Merkmale:

e Werkstlckseitenanschlage sind
Uber Handhebelventil absenkbar —
keine Begrenzung in der Werksttick-
lange.

e Eine leistungsstarke Vakuumpumpe
sowie die elektrische Vakuumuber-
wachung garantieren einen festen
Halt der Werkstuicke — Fertigungs-
sicherheit auch bei porésen Werk-
stoffen und exotischen Formen.

e Skalen und Zeiger helfen bei der
Positionierung der Vakuumsauger
und Werkstiickkonsolen — Betriebs-
sicherheit und z.B. schnelles
Rusten.

e Stabile Stahlanschlagzylinder
(d=20mm) sichern die Anschlag-
position auch bei schweren
Werkstiicken — Fertigungssicherheit.

e Ein Austauschen der Vakuum-
manschette kann schnell und ein-
fach durchgeflhrt werden — geringe
VerschleiB- bzw. Ersatzteilkosten.

e Bis zu 5 Vakuumsauger kénnen
frei auf einer Werkstlickkonsole
positioniert werden — hohe Flexi-
bilitat.

e Die Vakuumsauger kdnnen in
Langs- oder Querrichtung positio-
niert werden — hohe Flexibilitat.

Absenkbarer Seitenanschlagzylinder
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'OPTIMAT BP

Werkstucksp

Die Beispiele aus der Praxis zeigen
das breite Anwendungsspektrum
unseres Spannsystems.

Ob Sie Rahmen, Leisten, Eckbdden,
Ausschnitte, Kreise etc. herstellen
oder bearbeiten, lhr Werkstlick bleibt
sicher gespannt.

Mit dem schlauchlosen Saugersys-
tem riisten Sie einfach, schnell und
sicher.

Die Saugerhthe von 100 mm 4Bt den
Einsatz von Multifunktionswerk-
zeugen zu.

BN L4
Bis zu 5

Vakuumsauger in Léangs- und querr/chtung




Pneumatische Spannelemente




HSK63 - Leist K wEeke
Die Frasspindel des OPTIMAT BP85 |

Die BP85 ist mit einer leistungs-
starken HSK 63 Frasspindel und
einem automatischen Werkzeug-
wechsler ausgestattet.

Mitfahrendes Werkzeugwechsel-
magazin

Das in X- und Y- Richtung am Bear-
beitungssupport mitfahrende Werk-
zeugwechselmagazin garantiert
kurzeste Werkzeugwechselzeiten und
kann bis zu 6 Werkzeuge gleichzeitig
magazinieren.

Anspruchsvolle Technik fiir noch
anspruchsvollere Aufgaben.

Die moderne Frasspindel muB den
Herausforderungen der heutigen Zeit
gewachsen sein. Moderne Werkstoffe
wie MDF, Corean, Multiplex und Plexi-
glas fordern einfach mehr vom Herz
der Maschine. Dieser Herausforderung
haben wir uns wie folgt gestellt:

Fliissigkeitsumlaufkiihlung

e gleichbleibende Betriebstemperatur
auch bei hohen
Zerspanungsleistungen, dadurch
keine erhdhte Warmeentwicklung
an der Frasspindellagerung =
Betriebssicherheit

e Elektronische Sensorik = hohe
Lebensdauer

Werkzeugaufnahme HSK
(Hohlschaftkegel)

“Obwohl der Steilkegel (SK30 oder
SK40) das derzeit weitest verbreitete
Kopplungselement darstellt, liegen die
Vorteile der HSK-Aufnahme auf der
Hand. Durch die immer groBer
werdenden Schnittgeschwindigkeiten
der Fréserdrehzahlen steigen die
Zentrifugalkrafte. Gegenliber dem
Steilkegel greift das HSK-System die
Aufnahme von innen nach auBen; so
wachst mit steigender Zentrifugalkraft
auch die Spannkraft. Die groBe Flache
zwischen Frasspindel und HSK-
Werkzeugaufnahme und die extrem
hohe Einzugskraft (11k N) macht
dieses System einmalig.

geschlossene
Staubabdeckung

Bei den Steilkegelaufnahmen (SK)
greift das System die Aufnahme von
auBen nach innen; so vermindert
sich mit der Zentrifugalkraft auch die
Spannkraft.
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BP80

Die Alternativ

zum Werkzeugwechsler -

Das Hydrospannsystem

Die BP80 ist mit zwei leistungs-
starken Frasmotoren und dem Hy-

drospannsystem (ETP) ausgeriistet.

Die Leistungsfahigkeit dieser Aus-
stattung ist mit der BP85 vergleich-
bar:

e Einsatz von voreingestellten Werk-

zeugen, ein Nachmessen entfallt

e Alle Daten der Werkzeuge werden

einmalig in der Werkzeugdatei
abgelegt

e Sicherer und schneller manueller

Werkzeugwechsel

e Rechts- und Linkslauf der

12

Frasmotoren programmgesteuert
vorwahlbar

e Hohe Prazision durch zentrisches
hydraulisches Spannen

b N.2001
B 4.075:03-0173
AG-Motor 4,0/5.0KVY

N.20
2-210:95-1301

Vorschuboinhot

1 Geh&use fir das Hydraulikél
2 Komprimierungsschraube
3 Sicherungsring

4 Sicherung des Frasers

5 Werkzeugschaft




Highlights in

Hard- und Software
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Start | Ende 1:2-1:0

P vorwints I” Fliegend EinfAus
Anfahren: =
Sette: [§]
Abfahren: []

Abstand: [2
ZMan:[3
Vorschub:[10
Werkzeug: [101__
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K wEeeke

Das WoodWop und das System
Homatic 2000 ist in Zusammenarbeit
mit Ihnen und unseren Spezialisten
entwickelt worden.

Kurze Bearbeitungszeiten sind heute
selbstverstandlich — Ihr Gewinn liegt
in der schnellen und sicheren’
Programmierung. Einfache Bedienung
und hohe Betriebssicherheit, die

Sie von lhren Standardmaschinen
gewohnt sind, werden durch die
WoodWop Oberflache erreicht.
Variable Programmierung und Kom-
ponententechnik im Zusammenspiel
mit lhrem Know-How erzielen ein
Maximum an Produktivitat.

Wir haben die Schnittstelle Mensch -
Maschine schon seit Jahren Uber
einen PC und die komfortable Welt
von Windows verwirklicht. Dieser
Weltstandard, bekannt aus Ihrem
privaten und beruflichen Umfeld,
gibt Ihnen bei der Programmierung
Sicherheit und Vertrauen.

Programmieren Sie daher lhren
Erfolg mit WoodWop
WOP = Werkstatt-
Orientiertes-
Programmieren

Mit WoodWop programmieren Sie
nicht die Maschine und ihre Bewe-
gungen, sondern das Werkstlck und
seine Bearbeitungen.

Die Integration der BP60 in Ihr exis-
tierendes Computer-Netzwerk und
lhr Barcod-System sind nur einige
von vielen Méglichkeiten. Die BP60
ist auf das Internet vorbereitet — oder
erhalten Sie Zeichnungen von
Architekten noch mit der Post?

Eine Vielzahl von erfolgreichen Pro-
jekten mit namhaften Herstellern und
Anbietern von Branchenprogrammen
lassen im CAD/CAM-Bereich keine
Wiinsche offen.
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Die zukunftssicheren WEEKE
Allround-Talente




Die Homag-Gruppe

HWEEKE WEINMANN HHnmEsgon Homag

+ PARTNER DO BRASIL

AUSTRIA

“ HORNBERGER Schuler & Partner
Industrieanlagen u hmonsberator

I@ZMA { LIGMATECH

I-I Homag
. ESPANA
Homa Homa

Ihr Ansprechpartner:

WEEKE

Gustav Weeke Maschinenbau GmbH
Brocker StraBe 30-32

D-33442 Herzebrock-Clarholz
Telefon: +49-52 45-4 45-0

Telefax: +49-52 45-4 45-139
http://www.weeke.de

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.

Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehdren.

MaBgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext/Auftragsbestétigung.

BP 80/85 STU/werbreimann D/2.00




