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Venture 108

Venture 108

Highlights:
e FrasmaB in Y-Richtung: 1550 mm
e Vektorgeschwindigkeit X/Y 80 m/min

e Sicheres Positionieren der Sauger
durch den Fadenkreuzlaser

e 24 Vakuumsauger im Standard ‘

e K-Tisch — schlauchloses Vakuum-
spannsystem

e Zweite Anschlagreihe im Standard

* [Clektronische Abfrage aller Anschlagzylinder

¢ High-Speed 7500 - 18 Bohrspindeln
(12 vertikal / 8 horizontal)

* Patentiertes Bohrer-Schnellwechselsystem

flr die vertikalen Spindeln

e Palentierte automatische Spindelklemmung

Venture R

# German Technology Hac in Genmany” s

¢ High-Speed Nutsage (0° / 90°)

® 9 kW HSK-Frasspindel

* C-Achse 360°

e FLEX5 Schnittstelle (optional)

® 16 Werkzeugwechselplatze (2 x 8)
* Werkzeugeinlegeplatz

= Programmgesteuerter Absaugstutzen
flr ein effizientes Absaugverhalten

® 2 CNC-gesteuerte Z-Achsen
 Softwarepaket flr Maschine und PC
» Werkzeugkoffer »STARTER KlT«
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Konfiguration

* 1 Frasmator mit 9 kW HSK

» 1 C-Achse 360°

e 12 Bohrspindeln vertikal

¢ 6 Bohrspindeln horizontal

e 1 Nutsiige @ 125 mm (0° / 90°)

2 Werkzeugwechselsysteme im Standard

e 8-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung, mitfahrend
e 8-fach Werkzeugwechsler (Pick-Up)

2 CNC-gesteuerte Z-Achsen

e Effizientere Absaugung und gréBerer Einsatzbereich flr
Bearbeitungsaggregate

* Gewichtverteilung der Masse (Bearbeitungsaggregate) auf die
zwei Z-Achsen =» mehr Stabilitat, héhere Bearbeitungsqualitat

Elektronische
Endlagenabfrage

Programmgesteuerter
Absaugstutzen

Erhohte Sicherheit durch eine Sorgt fUr ein effizientes
elekironische Endlagenat- Absaugverhalten

frage an allen vorhandenen

Anschlagzylindern

Venture 108
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High-Speed 7500

Bohrspindeln mit einer Dreh-
zahl von 1500-7500 min-1 mit
patentiertern Schnellwechsel-
system

Vakuumsauger

6 Vakuumschmalsauger

Linearfithrungssystem

Langlebiges geschlossenes
Linearfihrungssystem

Venture 108

Automatische Spindel-
klemmung

Patentiertes System fiir eine
immer exakte Bohrtiefe bei
verschiedenen Werkstoffen

Vakuumsauger

18 Vakuumblocksauger

Werkzeugeinlegeplatz

Sicheres und schnelles
Beschicken des Werkzeug-
wechselmagazines

Werkstiickeinlegehilfen

4 robuste Einlegehilfen zum
Belegen schwerer Werkstlcke

Geschlossene Energie-
ketten

Sichere und geschtzte
Kabelfihrung (X-Y-2)

____'——
STARTER KIY
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Werkzeugkoffer
»STARTER KlT«

StandardméaBig von Anfang an
top ausgerUstet

K-Tisch

Schlauchloses Vakuumspann-
system

Laserpositionierung

Einfaches Positionieren der
Sauger durch den Faden-
kreuzlaser

———

powerControl

e 17" TFT-Bildschirm

e |ntel®Core™ 2 Duo Prozessor

e Bereitsiellung Teleservice

e Front USB-Schnittstelle

e Ethernetanschluss 10/100 Mbit

® Ergonomisches Bedienterminal

* Schaltschrankposition frei wahlbar (rechts/links)

Nutzen Sie auch unsere Internetprisenz:

° Weltweit groBtes Forum zum Thema woodWOP:;
www.woodWOP-Forum.de

¢ Freier Download von woodWOP-Komponenten:
www.weeke.de @ Produktie = Software

woodWOP

e Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 30.000
Installationen weltweit

=0 O = 0

woodWOP

* Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 30.000
Installationen weltweit

AbblidLRaen Kennen-aueh Optionen zelge

3D CNC-Simulator

¢ Simuliert Bearbeitungsablaufe
der im NC Programm festge-
legten Reihenfolge

e Ermdglicht Zeitberechnungen

¢ Kollisionstberprifung der
Vakuumsauger

woodAssembler

e Zur 3D-Visualisierung von
woodWOP-Programmen
(MPR)

* Ermoglicht den Zusammen-
bau von einzelnen Werk-
stlicken zu fertigen Objekten

MCC

e Einfache Steuerung der
Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

® Grafische Belegung

woodVisio

¢ |n woodAssembler und
Blum Dynalog erstellte
Objekte kénnen mit Ober-
flachenmaterialien versehen
werden

» Objekte werden frei im
Raum positioniert

umpumpe Wassernstousch
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Maschinendatenerfassung

Erfassung und Auswertung
von Maschinenzustanden
Uber Zeitzdhler und Ereignis-
zahler

(& i ]

woodWOP DXF Basic

e Schnittstelle fir
CAD-Datenimport

e Grundlage flr die
Erzeugung von
woodWOP-Programmen

Venture 108

Software | Machine

Software | Office
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Weltweit fiir Sie erreichbar! L - IO — m—

Ferndiagnose durch die Standard-Internet-Anbindung
(TSN-Fahigkeit) maglich
Kompetenter Ersatzteilservice

WEEKE-Kommunikation:
Jederzeit aktuelle Informationen auf unserer Website:
www.weeke.com

Jederzeit Fragen, Anregungen, Kritik und Lob:
info@weeke.de

High Performance High Performance High Performance High Performance BohrenlSégé;'

Sagen . Bohren/Sagen/ Schlosskasten Bohren/Sagen Frasen
. @ 220 mm fdsen 2 Spindeln, schwenkbar,
2 Spindeln, @ 16/20 mm (0° - 90°),
@220 mm @180 mm
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- Klimaanlage Multispannsystem Spanetransport Anschléage bei Furnieriiber- ‘ Bohren/Frasen/ Bohren/Friasen Schlosskasten Bohren/Sagen, Bohren/Frasen, Getastetes
S - ” ; . Sa ; , - 4 i
~ Kimatisierter Schaltschrank Z.B. fir Rahmen- und Integriertes Spanetransport- sk i caet 4 Spindeln, 2 Spindeln, sehwankhar sc:ll\:éer;:(gar _I;;zi:ggregat Hi
e Schmalteile band zum Entsorgen der Gewihrleistet einfaches ‘ 2 Spindeln, 50 mm @ 16/20 mm (0° - 90°), gekrop 9

a3 Reststlicke und der Spéne Positionieren bei Material mit 220 mm @180 mm (0°-90°) @70 mm |
il Furmiertberstand . 130 mm
1
L
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The ﬁ Software WoodCAD/CAM Barcodeanbindung CNC-Einrichtwagen 1 Ecken Bohren, Beschlagbohr-
[ i indeln - i
- * woodWOP DXF Schafft Sicherheit im Auftrags-  ® Barcodescanner e Bearbeitungswerkzeuge und | AUEINKEN 7 Spincieli Kopt, 3 shlndeli
Professional und Fertigungsprozess: Von * Unterstltzte Barcodes: Wartungsmittel sind zentral 25 mm Raster
* Maschinendaten- der ersten Skizze bis zum - 1D - Strich Code verfligbar
erfassung Professional Endprodukt - 2D — Data Matrix Code ° Mafe:
ca. 1190 x 600 x 900 mm
e Traglast: ca, 500 kg
B | Venture 108 Abhidunger: konner auch Optioni zeigen Venture 108 ‘ i
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Schaltschrankposition frei wéhlbar

Arbsitsfeld mm / Zoll
Verfahrwege mm / Zoll
Wechselfeldbearbeitung mm / Zoll
Pendelbearbeitung mm / Zoll
Vektorgeschwindigkeit m/min
Druckluftanschluss Zoll
Druckluft bar
Absaugstutzen mm
Absaugleistung m3/h
Maschinengesamtgewicht kg
Elektrischer Anschlusswert kw
SchaltschrankgréBe L - B -H mm

Ein Unternehmen der HOMAG Group

nicht aktiv

3130/ 123.2 1250/49.2
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0 Choose the Original
Choose Success!

Fiir cfen Erfolg der Criginaliechnologis
Eine Kampagne des VDMA

’ H( WEEKE

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de
www.weeke.com
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