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A Gitterregal mit
automatischer
Leuchtanzeige

B Wegnehmbarer
Mittenanschlag
bei DS 130 mit
PE-900

WEGOMA -
Doppelgehrungsséage
DS 130

mit elektronischer
Positioniersteuerung
@ Fur Holz-, Alu- und Kunststoff-Profile.

@ Beide Sageaggregate verfahren
gleichzeitig von der Mitte aus auf
gehérteten und geschliffenen Fuh-
rungswellen in Kugelbtchsen.

@ Lingeneinstellung prazise durch elek-
tronische Positioniersteuerung.

@ Steuerung bis 4800 mm Schnittlange
Uber Spindelantrieb, bei 1angeren
Maschinen Uber Zahnstangenantrieb.

@ Aggregatverstellung 45°/90°/45°.
Diese drei Schwenkstellungen sind mit
spezieller Elektronik anzuwéahlen.

@ Pneumatische Profilspannung horizon-
tal (Standard) oder vertikal. .

@ Indirekter Sageblatt-Antrieb mit linea-
rem, hydropneumatischen Sége-
vorschub auf geharteten und geschlif-
fenen Wellen. Leichtlaufend in Kugel-
biichsen. Vorschubgeschwindigkeit
stufenlos regelbar.

@ Kampferschnitt ohne Anschlag
maoglich mit PE-900-Elektronik.
Einschnitt Innengehrung/Einschnitt
AuBengehrung: Das Differenzmal wird
iber Elektronik angefahren. Dabei
bleibt das Profil auf dem Mitten-
anschlag gespannt.

@ GroBer Schnittbereich.
@ Doppelschnitt maglich.

@ Grundstabile Stahlrohr-SchweiB-
konstruktion, verwindungsfreies
Maschinenbett.

@ Auf Wunsch:

- Maschinen-Sonderlangen

- Wegnehmbarer Mittenanschlag fur
sehr kurze Profile

- Rollenbahn links oder rechts

— Elektronik mit Optimierungs-
programm

- Gitterregal mit elektronischer
Leuchtanzeige

— Pneumatische Schwenkautomatik
45°/90°/45°, mit Handventil oder
Elektronik anwahlbar

- Vorrichtung fir Zwischengrade

- Spannvorrichtung vertikal

- Spannverzégerung fur horizontale
oder vertikale Spannvorrichtung

— Zwischenauflage

- Konterprofile fiir Doppelschnitt

— Kihlsprah-Einrichtung

- Absauganlage.




Technische Daten

DS 130 mit PE-900

Schnittlange min.
- ohne Mittenanschlag

90°und 45°auBen . 350 mm

45°innen ohne Konterprofil 590 mm

45° innen m. 70-mm-Konterprofil 450 mm
- mit Mittenanschlag

90°und 45° auBen 210 mm

45° innen ohne Konterprofil 335 mm

45°innen m. 70-mm-Konterprofil 265 mm
Schnittldnge max. (Sonderldngen auf Wunsch) 3350 mm
Schwenkbereich 45° innen/45° auBen
Schnittbreite s. Diagramm
GesamtanschluBwert 5,3 KW
Spannung (Sonderausfiihrung auf Wunsch) 3 ~.230/400V, 50/60 Hz
Leistung je Sdgemotor ) 2,2 KW/3 PS
Drehzahl Sdgemotoren 2800 1/min.
DruckluftanschluB 6-8 bar
Luftverbrauch je Arbeitstakt 40-601
Sageblattdurchmesser/-bohrung 500 mm/80 mm
Lange (bei 4000-mm-Maschinenbett) 5000 mm
Breite 1800 mm
Hohe (mit Elektronik) 1800 mm
Absaugstutzen-Durchmesser 100 mm
Gewicht 1250 kg

v/
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Technische Daten DS 130-manuell
Schnittldange min.

90° und 45° auBen 350 mm

45°innen ohne Konterprofil 580 mm

45° innen m. 70-mm-Konterprofil 440 mm
Schnittidnge max. (Sonderlédngen auf Wunsch) 3350 mm
Schwenkbereich 45°innen/45° auBen
Schnittbreite s. Diagramm
GesamtanschluBwert 4,6 KW
Spannung (Sonderausfihrung auf Wunsch) 3 ~ 230/400 V, 50/60 Hz
Leistung Sdgemotoren 2,2 KW/3 PS
Drehzahl Sdgemotoren 2800 1/min.
DruckluftanschluB 6-8 bar
Luftverbrauch je Arbeitstakt 40-551
Sageblattdurchmesser/-bohrung 500 mm/80 mm
Lange (bei 4000-mm-Maschinenbett) 5000 mm
Breite 1800 mm
Héhe 1300 mm
Absaugstutzen-Durchmesser 100 mm
Gewicht 1100 kg

<« Doppelgehrungssédge DS 130
mit elektronischer Positionier-
steuerung
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A GroBer Schnittbereich. Ségeblatt-
durchmesser 500 mm!

A Doppelgehrungssége DS 130
flir manuelle Bedienung




WEGOMA -
Doppelgehrungssage
DS 130

fuir manuelle
Bedienung

@ FUr Holz-, Alu und Kunststoff-Profile.

@ Linkes Sageaggregat feststehend,
rechtes Aggregat manuell verschieb-
bar. Leichtlaufend in Kugelblichsen auf
geharteten und geschliffenen
Flhrungswellen.

@ Feineinstellung Uber Verstellspindel in
Verbindung mit einem Blendrahmen-
Flligelanschlag.

@ Sageaggregate beiderseits bis 45°
manuell schwenkbar (Standard) oder
mit pneumatischer Schwenkautomatik.

@ Pneumatische Werksttickspannung
horizontal (Standard) oder vertikal.

@ Indirekter S&geblattantrieb mit hydro-
pneumatischem Sagevorschub auf
gehérteten und geschliffenen Wellen
in Kugelblichsen. Stufenlos regelbare
Vorschubgeschwindigkeit.

@ GroBer Schnittbereich.
@ Doppelschnitt moglich.

@ Elektrische Steuerung mit 2-Hand-
Bedienung.

@ Vorgertstet fir elektronische Positio-
niersteuerung. Einfach auszubauen.

@ \orgertstet flir Elektronik mit Optimie-
rungsprogramm in Kombination mit
Gitterregal.

@ Auf Wunsch:

— Maschinen-Sonderlangen

— Schwenkautomatik pneumatisch
45°/90°/45°, liber Handventil
anwahlbar

— Vorrichtung flr Zwischengrade

— Elektronische Positioniersteuerung
PE-900

— Elektronik mit Optimierungs-
programm

- Gitterregal

- Rollenbahn links oder rechts

— Manueller Kdmpferanschlag

— Spannvorrichtung vertikal

— Spannverzogerung fur horizontale
oder vertikale Spannvorrichtung

— Wegnehmbarer Anschlag fir kurze
Profile

- Zwischenauflage

— Konterprofile fir Doppelschnitt

- Kihlsprah-Einrichtung

- Absauganlage.

B < Rollenbahn-
anschluB links

V Feststehendes
S&dgeaggregat
bei DS 130
manuell

A MeBeinrichtung mit Feineinstellung
und Blendrahmen-Fliigelanschlag

<« Pneumatische Werkstlickspannung
horizontal







