Hydromat 22 AL

Der Flexible
...dem GroBserien
ebenso lieb wie
Kleinserien sind.

Endlich ein
Kehlautomat, der
aus jeder Losgrof3e ein
gutes Geschaft macht.




Weinig Hydromat 22 AL. Preisgunstiger High-

Tech-Kehlautomat, mit dem Kileinserien

Mit niedriger und CroBserien mit hohervor-
schubgeschwindigkeit gefahren werden. Und
beides wirtschaftlicher als je zuvor.

Gliicklich kann sich der schitzen, der
Profile nur in Kleinserien oder nur in
GroBserien herstellen muf3. Fiir ihn gibt
es schon seit langem die richtige Weinig
Kehlmaschine. Derjenige jedoch, der
beides machen will, sitzt zwischen die-
sen beiden Stiihlen. Der Weinig Hydro-
mat 22 AL 148t Sie auf beiden gleichzei-

Bei 10 m/min., wenn Kleinserien gefah-
ren werden, aber auch bei 40 und

60 m/min. Vorschub, wenn die gro3e

Serie produziert wird.

Die Technik stimmt:
Hochleistungsspindeln und Prazisions-
kugellager, schwere Druckbalken und
Abfiihrungen, massiver Gul3stiander,
Hauben fiir groBen Werkzeugdurchmes-
ser, verchromte und pneumatisch
gesteuerte Vorschubwalzen, ein ketten-
loses Vorschubsystem.

Das Riisten haben wir im Griff: Mit
CNC-Steuerungen fiir 2 bis 12 Achsen,
mit Weinig Messerkopfen und Ronda-
mat Werkzeug-Schleifmaschinen zur
Herstellung und Pflege der Profilmes-
ser. Mit digitaler Anzeige zur Spindelpo-
sitionierung und Werkzeug-MeBstinde,
die die genaue Werkzeugposition in der
Maschine vorgeben. Mit Vorrichtungen,
in denen der Jointstein schon im
Schleifraum zum Messerkopf eingestellt
wird.

tig bequem Platz nehmen. Denn er wird
fiir kleine LosgroBen mit wenigen
Handgriffen schnell geriistet. Wenn es
aber schnell gehen mul}, wenn die 5.000
Laufmeter heute noch geliefert werden
mussen, dann wird er zum ,Renner”.
Alles ist darauf ausgerichtet, beste Ober-
flachenqualitit zu erzeugen.
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Vorteil: kettenloser Kardanvorschub




Die technischen Daten des Hydromat 22 AL.

Arbeitsbreite (bei Werkzeugdurchmesser 140 mm) 220 mm
Arbeitshohe (bei Werkzeugdurchmesser 140 mm) 120 mm
Motorausriistung - Vorschub mechanisch 7.5 kW (10 PS)/5,1/10kW (7/13,6 PS)
Motorausriistung - Vorschub hydraulisch 11 kW (15 PS)
Motorstérke - je Spindel 5,5 kW (7,5 PS)
Vorschubgeschwindigkeit mechanisch ) 8-40 m/min., 6-60 m/min.
Vorschubgeschwindigkeit hydraulisch 6-60 m/min.
Vorschubwalzendurchmesser 140 mm
Vorschubwalzenbreite 100 mm (2 x 50 mm)
Durchmesser der Rollen im Tisch 90 mm
Spindeldrehzahl 6000 UPM
Spindeldurchmesser 50 mm
Werkzeugflugkreis min. 120 mm
Werkzeugflugkreis max. (1. Spindel unten) 180 mm Extras:
Werkzeugflugkreis max. (Horizontalspindeln) 250 mm
Werkzeugflugkreis max. (Vertikalspindeln) 250 mm Gegenlager fiir Horizontalspindeln
(220 mm bis 15 mm unter Maschinentisch) Spindelmotore bis zu 37 kW (50 PS)
Spannlidnge - Horizontal- und Universalspindeln - 230 mm Bremsmotore fiir Vorschub und Spindeln
Spannlénge - Vertikalspindeln 130 mm Werkzeug-MeB3-Stinde
Axialverstellung - Horizontalspindeln (ohne 1. Spindel unten) 30 mm (0.M.A.-C.M.A.-System)
Axialverstellung - Vertikalspindeln 40 mm Schwerer 4-Walzen-Einzug,
Betriebsspannung 380 Volt/50 Hz Durchmesser der Einzugswalzen
Pneumatischer Druck der Vorschubwalzen tiber Tisch 220 mm, im Tisch 140 mm
Hochleistungslagerung fiir alle Spindeln Vorschub schwenkbar fiir schrig
Andruckrolle seitl. vor Maschineneinzug zugeschnittenes Rohholz
Rollenandruck seitl. gegeniiber 1. rechter Spindel Beschickungsmagazine
Tischplatten vor und nach 1. Spindel massivverchromt Elektron. Positionierung fiir linke
3 Gleitrollen im Maschinentisch und obere Spindel (ATS-System)
Manuelle Gleitmittelpumpe CNC-Steuerung fiir max. 12 Achsen
Einzugswalze vor 1. Spindel mit separatem Druckregler (CNC-12-System)
Kurzer Einlauftisch mit 1 Gleitrolle im Tisch und vieles mehr!
Technische Anderungen vorbehalten.
Die Abbildungen enthalten auch
Sonderausstattungen, die nicht zum serien-
méBigen Lieferumfang gehoren.
Unten-rechts-links-
oben-unten
Dies sind die beiden
meistgewidhlten Spindelan-
ordnungen, acht weitere
Unten-rechts-links-| erflillen auch die ausgefal-
oben-oben-unten | |engten Anforderungen.
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