Rewolucyjna koncepcja obrabiarek
do nowoczesnego zaktadu
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WEINIG prezentuje:
Nowa generacja strugarek profilowych

Superszybka obrébka materiatu — poczawszy od drewna litego poprzez
inne materiaty takie jak tworzywa sztuczne i ptyty MDF az po najmniej-
sze elementy seryjne. Racjonalizm i korzysci. Zbrojenie w kilka sekund.
Poreczne, kompaktowe narzedzia. Obstuga tak prosta jak telefonowa-
nie. No i wreszcie jakos¢, ktora odsuwa w cien wszystko co dotychczas
istniato. Czy to tylko wizja? Nie, to nowa seria Powermat firmy
WEINIG, rewolucyjna technika dla przemystu i rzemiosta.

Powermat 2000




_

U nas znajda Panstwo wszystko, niezaleznie od tego, jakie sg Panstwa
wymagania. Precyzyjna klasyfikacja naszego programu, od Powermat
400 dla matych serii po catkowicie zautomatyzowany pakiet mocy
Powermat 3000 pozwolg Panstwu na stworzenie obrabiarki na potrze-
by Waszej indywidualnej produkgji. Narzedzia, systemy pomiarowe,
pomocnicze elementy nastawcze, szlifierki i systemy automatyzacji —
wszystko z jednej firmy wszystko od WEINIGA. Produktywnosc bez
granic — inteligentna i przy tym konsekwentnie ukierunkowana na
Wasza codzienna prace.

Powermat -

pokonuje ,, najtwardsze” zmagania!

Jego zalety to:

¢ wspaniaty potencjat wydajnosciowy,

e perfekcyjna jakos¢ powierzchni,

e krotki czas przezbrajania

e wysoka powtarzalnos¢

e optymalne rozwigzania dla wszelkich
wymagan,

e szybkie, proste ustawianie,

e komfortowa, fatwa obstuga,

e maksymalne bezpieczenstwo pracy,

® najlepsza integracja z istniejacymi roz-
wigzaniami systemowymi firmy Weinig,
ktore zwiekszaja produktywnosc¢







System PowerlLock firmy WEINIG:

Najkrotsze czasy przezbrajania i najprostsza obstuga

Prosimy nie zaprzatac sobie gtowy tradycyjnymi wrzecionami! Teraz ist-
nieje bowiem nowy, opatentowany system PowerlLock firmy WEINIG.
Poreczne, kompaktowe gtowice narzedziowe mozna wymienic juz w
ciagu kilku sekund. Liczba obrotéw az do 12.000 na minute (mozliwa
tylko przy uzyciu PowerlLock) pozwala na podwojenie predkosci posu-
wu w poréwnaniu z konwencjonalnymi obrabiarkami. Wykorzystujac
PowerLock mozna dwukrotnie zwiekszy¢ dzienng wydajnos¢ obrébki
metrow biezacych, zmniejszy¢ znacznie koszty za sztuke i skrocic czas
dostaw. System WEINIGA otwiera nieznane dotad mozliwosci zastoso-
wania strugarek profilowych.

¥

Proste przezbrojenie za pomoca
przycisku

Poluzowac narzedzie poprzez nacisniecie
przycisku, wyjac, wtozy¢ nowe narze-
dzie, zamocowac naciskajac przycisk i
gotowe. Niezaleznie czy chodzi o narze-
dzie Powerlock, frezy ze ztaczem
PowerlLock, czy o tradycyjne narzedzia
takie jak gfowica no zowa, frez lub
zestaw pit — tak szybko, prosto i komfor-
towo jak przy pomocy systemu
PowerlLock firmy WEINIG nie dokonywali
Panstwo jeszcze przezbrojenia zadnej
obrabiarki.



WEINIG Powermat:
Zasada perfekcyjnej powierzchni przy wysokiej wydajnosci

Coraz ostrzejsza konkurencja, krotsze terminy dostaw i rbwnoczesnie posuw (m/min)
wieksze wymagania jakosciowe — system PowerlLock firmy WEINIG 24

wskazuje na mozliwos¢ pogodzenia wszystkich tych elementéw.
Obrabiarki Powermat, pracujac z predkoscia az do 12.000 obr./min.
zapewniajg wydajnos¢, ktora jest nie do pomyslenia przy wykorzysta-
niu tradycyjnych narzedzi, a juz w ogéle wtedy gdy chcemy osiagnac
najwyzsza jakos¢. Narzedzie i uchwyt narzedziowy s3 tutaj tak dopaso-
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wane, jakby tworzyty nierozerwalna catos¢. Nadzwyczajna sztywnos¢, predkosé obrotowa (obr./min.)
doskonate wywazenie, zadnych drgan! A oprocz tego mate wymiary.

Logicznag konsekwencja tego typu zalet jest produkt koncowy, ktéry

przekonuje na wszystkich rynkach wspaniata jakoscia!







WEINIG Powermat 400:
Elastycznosé, szybkosc i prosta obstuga

Wyscig nowych technologii rozpoczyna obrabiarka Powermat 400
wyposazona w system Memory i technologie PowerlLock firmy
WEINIG, prosta do przezbrojenia w ciagu kilku sekund i dostosowuja-
ca sie elastycznie do indywidualnych matych serii. Przekonuje suweren-
nymi predkosciami posuwu, wysmienitym wykonczeniem powierzchni
oraz mozliwoscig rozbudowy do sterowanej numerycznie obrabiarki
CNC. W potaczeniu z PowerlLock i konwencjonalnymi narzedziami
tworzy idealny wstep do nowej technologii.

* NOWOSC: Predkosc obrotowa
8.000 obr./min.
(tylko z PowerLock!) 33% wieksza wydaj-
nos¢ poprzez optymalne zwiekszenie pred-
kosci obrotowej

¢ System PowerLock firmy WEINIG (str.5)

e System Memory (str.14)

¢ Posuw z regulacja czestotliwosci
Mozliwos¢ bezstopniowego nastawiania od
5-30 m/min

¢ Pneumatyczny docisk rolek posuwu
Réwnomierny nacisk takze w przypadku
roznej grubosci obrabianych przedmiotéw

e Maksymalny okrag skrawania wrzecion
strugarki: 200 mm
Gtebokosc¢ ztobkowania az do 35 mm

¢ Nastawialne ptyty stotu przy piono-
wych wrzecionach
Mozliwos¢ optymalnego dopasowania do
okregu skrawania narzedzia. Niezawodnos¢
prowadzenia i obrébki w przypadku przed-
miotéw o mniejszych wymiarach

e Walec wiagajacy przed 1 dolnym
wrzecionem
Taktowany gora- dét, poprzez zdalna obstu-
ge z pulpitu sterowania

Przezbrojenie za pomoca przycisku

Nowe podwdjne narzedzie taczy w sobie
wiekszg srednice i maty ciezar narzedzia
oraz przekonuje swoja duzg doktadno-
écia ruchu obrotowego.



WEINIG Powermat 500:
Najnowsza technologia strugania profilowego z wieloma opcjami

Cieszacy sie duzg popularnoscig, odnoszacy sukcesy model, wyposazo- ~ ® NOWOSC: Predkosc obrotowa
ny w nowa technologie strugania profilowego firmy WEINIG. 10. 000 obr./min.
Powermat 500 przeniesie Paristwa do catkiem innej klasy wydajnosci. (tylko z PowerLock!)

. . L. . 66% % wieksza wydajnos¢ poprzez opty-
Uchwyty narzedziowe, pracujace z predkoscig az do 10 000 obr./min malne zwiekszenie predkosd obrotowe]

0siagaja 0 66% wiekszg wydajnos¢ i zapewniaja wysmienite wykon- « System PowerLock firmy WEINIG (str.5)
czenie powierzchni. Technologia PowerlLock i system Memory firmy * System Memory (str.14)

WEINIG gwarantuja najkrétszy czas przezbrajania. Prosta obstuga, eks- ¢ Posuw z regulacja czestotliwosci
ploatacja potaczona z PowerLock i konwencjonalnymi narzedziami * Ciezka odlewana konstrukcja

e Pneumatyczny docisk rolek posuwu

e Walec wiagajacy przed 1 dolnym
wrzecionem

¢ 2 walce dociskowe przed 1 lewym
wrzecionem
Perfekcyjne prowadzenie elementéw krét-
kich i o matych przekrojach poprzecznych

e Maksymalny okrag skrawania
wrzecion strugarki: 200 mm
Gtebokos¢ ztobkowania az do 35 mm

¢ Tarcze pit od dotu

Do wysokosci 60 mm

staje sie tutaj mozliwa ... jak réwniez wiele innych interesujacych opcji!

Wrzeciona pity do rozcinania od dotu,
az do 95 mm (str.17)

Wysokowydajne pitki do rozcinania po
stronie prawej i lewej (str.17)



WEINIG Powermat 1000:
Nowa definicja standardu

Powermat 1000 jest mocna obrabiarka, taczaca wszystkie zalety nowej
generacji, duzg elastycznos¢ i ogromne mozliwosci nowej technologii
strugania profilowego firmy WEINIG. Mozliwos¢ konfiguracji az do 11
uchwytoéw narzedziowych (wrzecion) powoduje, iz maszyne wyposa-
zy¢ mozna do najwyzszych wymagan produkcyjnych. Sterowanie
poprzez ekran dotykowy PowerCom rozpoczyna produkcje w ciggu
kilku sekund, a catos¢ dopetnia nowa technologia oston Vario, gwa-
rantujgca znakomitg jakosc i krotki czas przezbrajania.

¢ System PowerLock firmy WEINIG
(str. 5)

¢ Predkosc¢ obrotowa az do
12 000 obr./min
(mozliwa tylko z PowerlLock!)
Podwojenie predkosci posuwu w stosun-
ku do konwencjonalnych obrabiarek

e System PowerCom (opcjonalnie)
Przy pomocy systemu PowerCom decy-
duja Panstwo sami, ktére prace nastaw-
cze beda wykonane automatycznie,
jakich wielkosci bedzie dotyczyto za-
rzadzanie danymi i ktore procesy pracy
chca Panstwo zorganizowac. PowerCom
oznacza komfortowa prace w kazdym

rodzaju zastosowania

e Ostony Vario (str. 24)
W przypadku Powermat, przy zmianie
Srednicy narzedzia, ostony wraz z trzewi-
kami dociskowymi dopasowywane s3g
automatycznie do nowych wymiaréw

® Posuw z regulacja czestotliwosci

e Ciezka odlewana konstrukcja

e Pneumatyczny docisk dla rolek
posuwu

¢ 2 walce dociskowe przed 1 lewym
wrzecionem

Nowa technologia oston Vario

Predkosci obrotowe az do 12.000 obr./min
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WEINIG Powermat 2000:
Mate i duze serie na przemian

Dla réznych wielkosci partii potrzebne byty wczesniej dwie rézne obra-
biarki. Teraz wystarczy Powermat 2000, ktory po kolei i bez trudu,
szybko i ekonomicznie rozprawia sie z réznymi zadaniami i to przy
nieznacznym czasie potrzebnym na przezbrajanie. Opcjonalnie istnieje
rowniez wersja obrabiarek 2000 z jointowaniem i 10 000 obr./min.
Znakomita jakos¢ obrabianych przedmiotéw az do 100 m/min. Jedyna
w swoim rodzaju!

.

¢ System PowerLock firmy WEINIG
(str. 5)
¢ Predkosc obrotowa 10.000 lub
12.000 obr./min
(mozliwa tylko z PowerlLock!)
Kilkakrotne zwiekszenie predkosci
posuwu w stosunku do konwencjonal-
nych obrabiarek. Wieksze predkosci ob-
rotowe oznaczajg natomiast zmniejszong
ilos¢ nozy w narzedziu i w zwigzku z tym
mniejsze koszty narzedziowe i ostrzenia.
¢ Powermat z technologia jointowa-
nia:
Najwyzsza jakos$¢ powierzchni przy wy-
sokiej jakosci posuwu. W tym przypadku
technologia jointowania firmy WEINIG
staje sie koniecznoscia.

System PowerlLock o nadzwyczaj precyzyj-
nym mocowaniu narzedzia pasuje idealnie
do techniki jointowania

e System PowerCom

¢ Posuw z regulacja czestotliwosci

¢ Ciezka odlewana konstrukcja

e Pneumatyczny docisk dla rolek
posuwu

¢ Maksymalny okrag skrawania
wrzecion strugarki: 250 mm

Jointowanie proste

Jointowanie profilowe
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¢ System PowerLock firmy WEINIG

(str. 5)

e Predkosc¢ obrotowa az do 12.000

obr./min

(mozliwa tylko z PowerLock!)
Podwojenie predkosci posuwu w sto-
sunku do konwencjonalnych obrabia-
rek. Wieksze predkosci obrotowe ozna-
czaja natomiast zmniejszong ilos¢ nozy
W narzedziu i w zwiazku z tym mniej-
sze koszty narzedziowe i ostrzenia.

e Sterowanie NC

Najkrotsze czasy przezbrojenia podczas
zmiany profilu i narzedzia. Catkowicie
automatyczne przestawianie narzedzi,
oston i elementéw dociskowych. Wyso-
korozwiniete sterowanie oznacza
wymarzona i komfortowa prace w
kazdym rodzaju zastosowania
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WEINIG Powermat 3000:
Catkowicie zautomatyzowane centrum
profilowania

Dla najwiekszych wymagan nowoczesnej, catkowicie zautomatyzowa-
nej produkgji. Na ekranie wystarczy tylko wybrac polecenie, potwier-
dzi¢ i produkgja juz rusza. Obrabiarka Ultimate dla produkgji just-
in-time (doktadnie na czas) i ekonomicznego wytwarzania matych serii
(np. 20 metréw biezacych). Prosta obstuga poprzez wysokorozwiniete
programy sterowania dla catkowicie zautomatyzowanego przestawia-
nia narzedzi, oston i elementow dociskowych.




Seria Powermat firmy WEINIG -
z wieloma innowacyjnymi opcjami techniczny

Rézne wymagania produkcyjne moga byc spetniane tylko przy
pomocy specjalnie dobranych elementéw wyposazenia i narzedzi.
Dlatego WEINIG oferuje dla obrabiarek Powermat wiele inteligent-
nych, ekonomicznych rozwigzan, ukierunkowanych konsekwentnie
na codzienng praktyke - dla roznych materiatéw, poczawszy od
najmniejszych serii az po produkcje wielkoseryjna.




Inteligentne sterowanie obrabiarek Powermat:
Tak prosto jest opanowac najnowszg technike!

Czasy, w ktorych tylko specjalisci mogli sterowac obrabiarka, juz
minety. Systemy sterowania firmy WEINIG sg proste a przy tym ekstre-
malnie wydajne — proste polecenia dla uzytkownikéw, pojemna
pamiec i perfekcyjna centrala polecen obstugi Powermat.

System Memory

Przy pomocy systemu Memory mozna
dokonac konwencjonalnego przezbroje-
nia obrabiarki, zapisa¢ dane profilowania
i przywotac je ponownie za nacisnieciem
przycisku. Takze ostony i osie moga by¢
zintegrowane w systemie. Ustawianie i
obstuga staty sie tutaj proste!

System PowerCom

System PowerCom posiada oprécz zalet
systemu Memory takze inne bezgranicz-
ne mozliwosci. Wysokorozwiniety ekran
dotykowy zapewnia komfortowa prace
w kazdym rodzaju zastosowania.
Panstwo sami decydujecie, ktére prace
nastawcze beda wykonane automatycz-
nie, jakich wielkosci bedzie dotyczyto
zarzadzanie danymi i ktore procesy pracy
chca Panstwo zorganizowac.

Pozycjonowanie uchwytéw narze-
dziowych za pomoca sterowania
numerycznego CNC w potaczeniu

z systemem Memory i PowerCom.
Sterowanie osiami przebiega automa-
tycznie - réwnoczesnie i dokfadnie.
Mozliwe jest zastosowanie dowolnej ilo-
sci sterowanych osi, takze dla wysokosci
posuwu a pozycjonowanie odbywa sie
za nacisnieciem przycisku - takze bezpo-
srednio na uchwycie narzedziowym.




Dodatkowe moduty dla obrabiarki Powermat:
Sprytne rozwigzania z wielkimi efektami

Nowoczesna produkcja oznacza indywidualnosc¢ i réznorodnosc.
Przy pomocy naszych ofert moga Panstwo jeszcze bardziej dostosowac
obrabiarke Powermat do specjalnych rodzajéw rozwigzan.

Wrzeciono uniwersalne okazuje sie
przydatne, jezeli podczas produkdji poja-
wiaja sie trudne zadania. Szeroki
wachlarz zastosowan oznacza praktycz-
nie, ze spetnia ono funkcje kilku wrze-
cion na raz i wykonuje nawet najbardziej
skomplikowane profile podczas jednego
przebiegu.

Wrzeciono ,mobilne” utatwia znacznie
prace podczas obrobki surowca o roz-
nych szerokosciach. To wielofunkcyjne
narzedzie pobiera automatycznie
wymiar, ustawia sie na dang szerokos¢

i dokonuje wtasciwej obrébki materiatu.

Agreagt fazujacy firmy WEINIG moze
zostac¢ wykorzystany do wielokrawedzio-
wego ukosowania obrabianych przed-
miotoéw bez zastosowania podczas pracy
dodatkowych wrzecion. Przy przestawia-
niu funkcji obrébki z fazowaniem nie jest
wymagana zadna wymiana narzedzi!
il
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Struganie, profilowanie i przycinanie — wszystko przy pomocy
jednej obrabiarki Powermat, podczas jednej operacji roboczej

Pionowe wrzeciona pity po prawe;j i lewej stronie moga prze-
ksztatci¢ Panstwa obrabiarke Powermat w wysokowydajng skrawarke
do rozcinania, przystosowana do perfekcyjnego wytwarzania lameli do
parkietow wielowarstwowych, ptyt trojwarstwowych i wielu innych
produktéw. Minimalne tolerancje = 0,1 mm w przypadku tarcz pity o
rzazie 1,2 mm (w zaleznosci od szerokosci roboczej) méwia same za

siebie! Urzadzenie natryskujace, wydtuzajace okres eksploatadji,
zapewnia zwiekszenie uzysku az 0 20%.

Dolne, poziome wrzeciona pity

Poziome rozcinanie (rozpitowywanie) elementéw obrabianych
az do wysokosci 95 mm. Dodatkowy stojak dla srednicy narze-
dzia 320 mm. W standardzie silnik 22 KW. Ptyty stotu z drew-
niang wktadka i ostona zabezpieczajaca przed odbiciami bezpo-
Srednio przed wrzecionem. 4 rolki posuwu nad uchwytem
narzedziowym (wrzecionem), zapewniajgce pewniejsze prowa-
dzenie drewna i docisk. Perfekcyjne rozcinanie np. lameli do
kantéwek okiennych.

Plyta stotu lub trzewik dociskowy - kazdorazowo z prze-
ktadka segmentowa — nad dolnym uchwytem narzedzio-
wym

Ptyta stotu tworzy zamknieta przegrode w obszarze pracy pity

i zapewnia niezawodne prowadzenie przycinanych lameli
pomiedzy pitami. W obszarze wyjscia pity z obrabianego ele-
mentu powstaje mniej wyrw a krotkie elemety nie wpadaja pod
stét i nie powoduja zaktocen. Trzewik dociskowy zapewnia, ze
przycinanie odbywa sie bez uszkodzen. Takze krotkie elementy
sg przytrzymywane na stole i przeprowadzane bez zaktocen
przez obrabiarke, kazdorazowo z przektadka segmentowa z
drewna lub innych materiatow, ktdre dopuszczajg przecinanie i
frezowanie.



Elementy dociskowe i prowadnice -
dostosowane doktadnie do kazdego rodzaju zastosowania

Urzadzenie do wregowania tacznie z frezem do wregéw
na pierwszym uchwycie narzedziowym

Duza doktadnos¢, takze przy mniejszych wymiarach i krotszych
elementach. W przypadku obrabiarek z tylko jedna rolka trans-
portowa pomiedzy uchwytem strugajacym a 1 prawym uchwy-
tem narzedziowym obrabiane przedmioty prowadzone sa
specjalnie przy zderzaku. Poprzez to minimalizowany jest
wptyw rolek transportowych i dociskéw.

Plyta stotu z nozem prowadzacym

Zapobieganie wychyleniom w obszarze pionowych uchwytéw
narzedziowych, w przypadku obrobki krotkich lub waskich
elementéw, oraz ulepszenie rezultatu fugowania. Przedmiot
obrabiany jest przytrzymywany i stabilnie prowadzony

Plyta odprowadzajaca dla wymiennych kontrprofili

Pewne prowadzenie i docisk profili o duzych réznicach w wyso-
kosci. W ten sposéb takze przedmioty o skomplikowanych
ksztattach moga by¢ we witasciwych miejscach dociskane oraz
perfekcyjnie przytrzymywane. Oznacza to zalety przy profilach,
w przypadku ktorych duza role odgrywa zachowanie doktad-
nych wymiardw jak np. okragte drazki. Wysoka jakos¢
powierzchni! Zadnego zbaczania z toru przy rozcinaniu obra-
bianych elementow!




Powermat z funkcja wykonywania rowkow:
Najwyzsza precyzja i rownolegte struganie

Idealny wariant wyposazenia dla precy-

zyjnego strugania prostego i réwnolegte-

go krotkich, przycietych pod réznymi

katami i bardzo pokrzywionych elemen-

tow oraz dla dwustronnego strugania

stozkowatych elementéw o réznej szero-

kosci i materiatéw przycietych wedtug

okreslonego ksztattu. Zalety:

e Proste elementy
Doktadne rownolegte struganie

* Mozliwos¢ sklejania obrobionych
elementow

e Zapobieganie wychyleniom przy pierw-
szych dolnym uchwycie narzedziowym

¢ Doktadne fazowanie krawedzi elemen-
téw przycietych pod roznymi katami

* Réwnolegta obrobka krotkich, przycie-
tych pod réznymi katami elementow

¢ Doktadne struganie wypaczonych ele-
mentéw oraz doktadna pod wzgledem
grubosci obrébka stozkowatych, wy-
gietych elementéw.

Powermat z WEINIG MarathonCoating:
Niezmienna jakosc¢ produktu i wysoki okres eksploatacyjn

MarathonCoating firmy WEINIG funkcjo-
nuje w procesie produkcyjnym jako
wysokowydajny proces technologiczny,
przyjazny dla Srodowiska, ktéry znacznie
lepiej ochrania przed zuzyciem stot, zde-
rzaki i elementy dociskowe niz tradycyj-
ne chromowanie. Mocne potfaczenie
metalowego pokrycia powierzchni zapo-
biega zuzyciu krawedzi. Niezwykta twar-
dos¢, nieznaczne zuzycie, dtugi okres
eksploatacji oraz jeszcze wiele innych
zalet




Powermat z prowadnica kasetowa:
Precyzyjny docisk takze w przypadku skomplikowanych profili
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System kasetowy do wymiennych kontrprofili i szczegol-
nych rodzajéw prowadzenia

System kasetowy zapewnia doktadny docisk na catym konturze
drewna, w wyniku czego uwidaczniaja sie takie zalety jak
lepsza jakos¢ powierzchni i niezmierna oszczednos¢ czasu
przezbrajania. Kaseta jest szybka i prosta w obstudze a pozycja
raz nastawiona przez wkret zderzakowy moze by¢ tatwo
powtarzana.

Zestaw przestawnych listew dociskowych

(3 sztuki) dla gtebokosci ztobkowania 0 — 5 mm, 5 — 15 mm,
15 — 35 mm. Ten system dociskowy umozliwia elastyczne usta-
wienie roznych wysokosci profili. Jego zalety to lepsza jakosc¢
powierzchni osiggana poprzez doktadny docisk oraz oszczed-
nos¢ czasu przezbrajania dzieki oprzyrzadowaniu odprowadza-
nia. Poprzez listwe zerowa w prosty sposdb mozna odnalez¢
wysokos¢ nastawiona dla przebiegu wyzszych brzegow profili.

Przeciety trzewik dociskowy przed gornym wrzecionem —
W strone przeciwna od narzedzia

Element dociskowy przed gérnym uchwytem narzedziowym
(wrzecionem) jest utozyskowany na 2 punktach obrotowych w
ten sposob, ze trzewik dociskowy oscyluje wokot okregu skra-
wania narzedzia, poruszajac sie nie tylko do gory, lecz rowniez
w tyt. Poprzez to element dociskowy nie styka sie z pracujacym
narzedziem. Element dociskowy jest przeciety na srodku, aby
takze przy réznych grubosciach docisk moégt sie rozktadac w
kilku miejscach na catej szerokosci. W ten sposéb zapobiega sie
uszkodzeniu narzedzia przy duzych nadwyzkach wymiarowych.



Powermat z systemem posuwu WEINIGA:
Bezpieczny transport elementow!

Chromowane rolki o specjalnym uzebieniu

System posuwu firmy WEINIG dba o perfekcyjny rezultat kon-
cowy obrébki — niezaleznie, czy obrabiajg Panstwo drewno,
ptyty MDF czy tworzywo sztuczne. Chromowane rolki o specjal-
nym uzebieniu nad stotem oraz rolki napedu w stole, z mozli-
woscig réznorodnego montazu zapewniajg staty transport obra-
bianych elementéw. Posuw kardanowy nie wymaga tancucha,
jest mocny, ma dtugi okres eksploatacji i prawie nie wymaga
nadzoru.

Walec wciggajacy przed 1 dolnym narzedziem, sterowane
pneumatycznie ,gora — dét”

Za pomoca odpowiedniego polecenia obstugi wybiera sie, czy
obrabiarka powinna wykonywac wyréwnywanie czy struganie.
Wyréwnywanie: pozycja ,A"” — rolka transportowa jest ustawio-
na w goérze, drewno jest przesuwane recznie bez docisku z
gory poprzez narzedzie wyréwnujace.

Struganie: pozycja ,B"” — rolka transportowa znajduje sie na
dole, przedmiot obrabiany przyjmowany jest bezposrednio i
transportowany do obrabiarki. Drewno jest przepychane i stru-
gane przy pomocy ustawione] funkgcji zdejmowania wiorow.
Przedmioty sa obrabiane tylko na wymiar.

Redukcja odstepow miedzy osiami

Redukcja nastepuje w obszarze gérnego uchwytu narzedziowe-
go, wiaczajac rolki posuwu za gérnymi wrzecionami i zmniej-
szony w stosunku do prawego uchwytu narzedziowego odstep
miedzy rolkami. W ten sposéb takze krétkie obrabiane elemen-
ty transportowane sa bez przerwy do obrabiarki.







Powermat z systemem posuwu WEINIGA:
Bezpieczny transport elementow!

Odchylane elementy posuwu
Przy obrobce krzywo wczesniej przycietego lub warstwowo
sklejanego drewna technika ta pozwala zaoszczedzi¢ znaczna
ilos¢ surowca i zwieksza zysk. Moze to oznaczac rowniez korzy-
$Ci przy przycinaniu — pozyskanie dodatkowych elementéw.
Obrabiany materiat transportowany jest niezawodnie przez
obrabiarke — z minimalnym naciskiem rolek. Wychylne
elementy dociskowe w obszarze gérnych uchwytow
narzedziowych sg zawarte w systemie.

Ustawianie rolek posuwu
Ustawienie osiowe w stosunku do lewego uchwytu narzedzio-
wego wynosi 35 mm. Dokfadny docisk obrabianych elementow
nastepuje bezposrednio przed lewym uchwytem narzedziowym.
Czas przezbrojenia zostaje zaoszczedzony, poniewaz nie jest
wymagane pracochtonne luzowanie i mocowanie rolek posu-
wu. Wymiana rolek posuwu o réznej szerokosci (dla waskich i
szerokich elementéw) odbywa sie szybko i prosto.
Wskazowka: Przedtuzenie osi wychylenia w stosunku do lewe-
go uchwytu narzedziowego mozliwe jest na 150 mm.

Rolki napedowe w stole
Rolki osadzone sg w stole obrabiarki, bezposrednio pod nape-
dzana, goérna rolka transportowa. Naped nastepuje poprzez wat
kardanowy, przez ta sama przektadnie, ktéra napedza gérna
rolke transportowa. Rolka zaopatrzona jest pod stotem w zgar-
niacz, ktéry oczyszcza ja podczas przebiegu. Ma to na celu
unikniecie nacisku poprzez ciata obce (jak zywica lub widry),
odktadajace sie na rolce. Bardziej niezawodny transport odbywa
sie takze w przypadku drewna o trudniejszych wtasciwosciach -
nieznaczne tarcie o stot, brak zuzycia rolki.



Powermat z ostonami Vario firmy WEINIG:
Dodatkowy punkt na korzys¢ jakosci i czasu przezbrajania

Prosze zapomniec¢ o drobiazgowym,
zabierajacym duzo czasu ustawianiu
oston i elementéw dociskowych. Przy
zmianie srednicy narzedzia w obrabiarce
Powermat ostony razem z trzewikami
dociskowymi dostosowywane sa w naj-
prostszy sposéb do nowych wymiardw.
Jakos¢ powierzchni, doktadnos¢ wymia-
row oraz sposdb prowadzenia obrabia-
nego przedmiotu przynosza wyrazne
korzysci. Réwniez zbrojenie przebiega
szybciej.

Powermat z ulepszong ochrona przed hatasem:
Spokojna, mita atmosfera pracy

Ulepszona izolacja catosciowej dzwie-
koszczelnej obudowy zabezpieczajacej
zapewnia podczas oceny parametréw
akustycznych elementu izolacyjnego,
wskaznik 36 dB (A), wyrazne zmniejsze-
nie poziomu hatasu. Grubos¢ elementu
konstrukcyjnego wynosi okoto 85 mm,
wraz z metalowa ostong z siatki ochron-
nej. W zaleznosci od budowy osiggane
jest efektywne obnizenie poziomu hata-
su az o 15 dB (A). Obrabiarka nie wyma-
ga wiekszej ilosci miejsca i jej obstuga
nie jest w zaden sposob ograniczona.




Powermat o szerokosci roboczej 300 mm:
Maksymalne pole manewru bez podtrzymki

Powermat z systemem jointowania:

Powermat oferuje Panstwu ekstremalnie
duzy obszar zastosowania przy minimal-
nym czasie, potrzebnym na przezbroje-
nie. Pod wzgledem technicznym jest to
rzecz niebywata. Konstrukcja istnieje bez
podtrzymek, a umozliwia to wysoka
sztywnos¢ systemu PowerlLock!

Najwyzsza jakos¢ przy duzej predkosci posuwu

Doktadnie réwna srednica okregu skra-
wania wszystkich ostrzy w gtowicy nozo-
wej jest waznym warunkiem, potrzeb-
nym do osiagniecia perfekcyjnych
powierzchni przy wysokich predkosciach
posuwu. W tym przypadku alternatywe
tworzy system jointowania firmy
WEINIG, do ktérego idealnie dopasowu-
je sie system Powelock ze swoim nad-
ZWYyCzaj precyzyjnym mocowaniem
narzedzi.



Pomiar narzedzi
Dokonywanie pomiaru narzedzi jest
decydujacym krokiem w odniesieniu do
precyzji profilu i oszczednosci czasu
przezbrajania. Przy pomocy OptiControl
firmy WEINIG uzyskaja Panstwo informa-
cje o wymiarach narzedzi i profili. Wtedy
nastawienie obrabiarki przy pomocy sys-
temu sterowania WEINIG okazuje sie
dziecinnie proste!




WEINIG oferuje pakiet catosciowy:

Wiasciwe wyposazenie dodatkowe dla obrabiarek Powermat

Nowa koncepcja obrabiarek firmy WEINIG zawiera nie tylko serie
Powermat. Oprocz obrabiarek oferujemy cate otoczenie, ktére dopaso-
wane jest do siebie niczym system konstrukcji zespotowej. Ta indywi-
dualna koncepcja zawiera rozwigzania catosciowe, ktdre podwyzszaja
jakos¢ i przy pomocy ktérych znajda Panstwo najlepsze przysztosciowe
wyposazenie, spetniajace kazde wyzwanie.

Ustawianie odprowadzania profili
Produkowanie skomplikowanych profili
o wysokiej jakosci wymaga dobrego pro-
wadzenia obrabianego przedmiotu

i dobrego przytrzymania drewna. WEING
oferuje system, ktéry moze by¢ ustawia-
ny poza obszarem obrabiarki. Jest on
mozliwy do zastosowania w przypadku
wszystkich profili i zastepuje czasochton-
ne wykonywanie coraz to nowszych
kontrprofili.

Szlifowanie, ostrzenie, profilowanie
przy pomocy Rondamat

Kto moze szybko dostarcza¢, ten ma
przewage. Osiggng ja Panstwo sporza-
dzajac w krotkim czasie swoje wiasne
narzedzia. W naszym programie znaj-
dziecie wiasciwe szlifierki — od recznej
po catkowicie zautomatyzowana — dla
kazdego rodzaju zastosowania.

Wstepne ustawienie jointeréw

W ten sposdb moga Panstwo przygoto-
wac osetki poza obrabiarka a Powermat
pracuje dalej az do momentu, kiedy s3
Panstwo gotowi do szybkiej wymiany
kasety.

Automatyzacja przy pomocy WEINIG
HighMech

Dopiero HighMech pozwoli osiagnac
Panstwu prawdziwy i nadzwyczajny
potencjat wydajnosciowy. Dla kazdego
wymagania znajdziecie tutaj optymalne
rozwigzanie - od dostarczenia produktu
do obrabiarki az po opakowywanie kon-
cowego produktu.



Powermat tabela pogladowa:
Standardy i opcje

Matryca pokazuje istotne cechy rozrézniajgce poszczegdlne modele.
Ewentualne dalsze szczegétowe informacje moze podac ekspert Firmy

WEINIG, uwzgledniajac rownoczesnie Panstwa indywidualne potrzeby. Powermat 400

Min./ maks. wysokos¢ robocza 8/120mm
Min./ maks. szerokos¢ robocza . 20/230 mm
llos¢ wrzecion 5-8
6.000 obr./min. Uchwyt narzedziowy PowerLock [ )
8.000 obr./min. Uchwyt narzedziowy PowerlLock O
10.000 obr./min. Uchwyt narzedziowy PowerlLock —_
12.000 obr./min. Uchwyt narzedziowy PowerlLock —

4.000 — 12.000 obr./min.  Uchwyt narzedziowy PowerLock

System pointowania w potaczeniu z 10.000 obr./min

System Memory o
System Powerom @)
PowerCom plus (@)
Wyswietlacze elektroniczne [ J
Catkowicie zautomatyzowane zbrojenie —
Sterowane numerycznie ustawianie osi (@)
Wychylny trzewik dociskowy przed gérnym uchwytem narzedziowym (@)
Ostony Vario z centralnie przestawianymi zespotami docisku (2 osie) —_
Ostony Vario z automatycznie przestawianymi zespotami docisku (2 osie) —
Maks. srednica narzedzia w poziomie (nie 1. u dotu) 200 mm
Maks. Srednica narzedzia w pionie 200 mm
1 dowolny uchwyt narzedziowy PowerlLock o
Kompletne wyposazenie wraz z uchwytem narzedziowym PowerlLock O
Uniwersalny uchwyt narzedziowy (opcja) 1
Szerokos¢ robocza 300 mm bez podtrzymki w potaczeniu z PowerlLock O+
Predkos¢ posuwu z regulacja czestotliwosci (standard) 5 —30m/min
Predkos¢ posuwu z regulacja czestotliwosci (opcja) —
MarathonCoating dla stotu obrabiarki (@)
Maks. moc silnika przy wrzecionie pionowym (standard — opcja) 5,5 - 15kW
Maks. moc silnika przy wrzecionie poziomym (standard — opcja), 1 dolne wrzeciono, maks. 18,5 kW (oprocz P 400) 4 —15kW
Ulepszona izolacja dzwiekowa O

Zmiany techniczne zastrzezone. Objasnienia i ilustracje w tym prospekcie obejmuja réwniez wyposazenie specjalne, ktére nie wchodzi w zakres wyposazenia seryjnego Ostony och



Powermat 500 Powermat 1000 Powermat 2000 Powermat 3000
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Mozesz wiele od nas oczekiwac:
WEINIG GROUP - Twdj partner na przy

Skoncentruj sie na swoim biznesie, reszte zrobimy za Ciebie! WEINIG
GROUP jest nie tylko wiodgcym oferentem technologii dla przemystu
drzewnego i rzemiosta. Szeroko rozumiane ustugi i rozwigzania syste-
mowe, az po gotowe linie produkcyjne powoduja, iz WEINIG GROUP
jest idealnym partnerem przy elastycznej i zyskownej produkcji.

Trening

Chcemy abys mogt mozliwie szybko
czerpac¢ maksymalne korzysci ze swojej
inwestycji. Dba o to sprawdzona kon-
cepcja treningowa WEINIGA. Efektywne
szkolenia prowadzone przez doswiad-
czonych ekspertow WEINIGA zapewnia-
ja, ze maszyna dostepna jest dla ciebie w
krotkim czasie z catym swoim potencja-
tem.

Kaizen

Organizacja produkgcji w firmie WEINIG
oparta jest konsekwentnie i z sukcesem
o metode Kaizen. W ciagtym procesie
polepszania optymalizowana jest krok
po kroku jakos¢ i wydajnos¢. Twoja firma
moze na tym zyska¢: W naszych semina-
riach chetnie przekazemy nasze wielolet-
nie doswiadczenie.

WEINIG ExpoCenter

W naszym ExpoCenter pokazemy czego
dokonac¢ moze szczytowa technika. Tu
mozesz na miejscu zobaczy¢ nasze
maszyny.

Serwis

Dzieki oddziatom na catym Swiecie oraz
duzemu mobilnemu zespotowi techni-
kéw gwarantujemy jedyny w swoim
rodzaju serwis. Szybka dostawa czesci
zamiennych do kazdego miejsca oraz
partnerzy mowiacy w Twoim jezyku sa
czescig naszej tradycyjnej obstugi klienta.



WEINIG GROUP:
taczymy wszystkie procesy obrobki
drewna litego!

Kompletne linie produkcyjne ,,pod
klucz"

Budowa innowacyjnych maszyn to jedna
rzecz, oferowanie rozwigzan systemo-
wych zupetnie inna. Coraz czesciej nasi
klienci zycza sobie kompletnej fabryki. W
takim przypadku wkracza nasz zespét z
WEINIG CONCEPT. Tam zbiega sie kom-
petencja WEINIG GROUP w sposéb
szczegolny. Nasi profesjonalisci organizu-
ja wszystko:

od planowania po kompletna linie pro-

dukcyjna , pod klucz”. Na catym Swiecie.

Z kompletng odpowiedzialnoscia. Dla
Ciebie.

Silny zespét

Kazda z firm cztonkowskich WEINIG
GROUP jest liderem w swojej dziedzinie.
Z tego powstaja wartosciowe efekty
synergii, z czego i Ty mozesz profitowac
w nieporéwnywalny sposéb.

WEINIG
Swiatowy lider w automa-
tach strugajaco — profilu-
jacych

WACO

Nr 1 w strugarkach
profilarkach o wysokiej
klasie wydajnosci

GRECON
Wydajne urzadzenia do
wczepoéw klinowych

DIMTER
Specjalista w pitach
optymalizujacych i
pras do sklejania

RAIMANN
Przodujaca technika w
optymalizacji ciecia

CONCEPT
Kompetentny Partner dla
rozwigzan kompleksowych



Weinig

MICHAEL WEINIG AG
WeinigstraBe 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Niemcy

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Telefax +49 (0) 93 41 /70 80
E-Mail mcost@weinig.de
Internet www.weinig.com
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