Weinig Profimat 26 uper

Made in Germany

Para todos los que quieran
cepillar y perfilar de manera
mas racional, obteniendo
mejores resultados. jEn la

- ' calidad conocida de Weinig!
Buuik iA un precio sensacional!
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Simplemente superbuena.
La nueva Profimat 26 Super

En el mundo entero estan instaladas
50.000 moldureras Weinig, s
15.000 de ellas son moldu-
reras del tipo Profimat

Con la nueva Profimat 26 Super usted perfila y
cepilla superficies perfectas. Gracias a una alta
suavidad de marcha y una precisién maxima en
la marcha circular, a las unidades macizas
de husillos y la guia prismatica precisa,
al avance sin cadenas y al la base
de fundicién que amortigua
vibraciones y evita torsiones.
De aqui resulta la calidad sin
igual de las piezas de trabajo — juna calidad
que solo se puede realizar con una

auténtica Weinig! Y el manejo es
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superconfortable: la maquina
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RIS AR AR ERL L0 Gracias a las distancias reducidas entre los husillos, la

maquina es compacta y solo necesita poco espacio. Las
distancias reducidas entre los rodillos de avance asegu-
ran un transporte confiable, incluso tratandose de pie-
zas cortas. Los indicadores mecanicos confortables
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se maneja completamente

desde la parte frontal. Todos los ajustes de los

husillos estan dispuestos a un mismo nivel, los

garantizan el ajuste preciso de las cotas de herramientas
determinadas. El prensor detras del husillo horizontal
superior no estd montado en la capota y, por esto, es
extremadamente estable. La presién neumatica para los
rodillos de avance permite adaptar la fuerza de presion
a cualquier tarea de elaboracion.

elementos indicadores se encuentran a la altura
de la vista del operario. Y hay otra ventaja mas:
la nueva Profimat es particularmente compacta.
También cabe en un taller pequefio. Claro que
esta Weinig también lleva el signo CE y fue fabri-
cada de acuerdo a ISO 9001 - lo que garantiza
una maxima calidad y una seguridad 6ptima.

iY todo esto a un precio sumamente ventajoso!



Compacta, precisa y de ajuste
rapido

Aqui se manifiestan claramente las
ventajas de la construccién com-
pacta y maciza. Las distancias redu-
cidas entre los husillos y los rodillos
de avance, los topes y guias esta-
bles — todo esto garantiza una pre-
cision maxima de los perfiles y una
excelente calidad de superficie. Los
indicadores digitales para el pren-
sor delante del husillo horizontal
superior y para la zapata prensora
contraperfilada detras del mismo
reducen los tiempos de ajuste a un
minimo.

Avance cardanico sin
cadenas

ipreciso, robusto, de vida larga y
casi sin mantenimiento!

El dentado especial

de los rodillos de avance reduce la
profundidad de penetracién en la
madera. Templado y cromado.
Autolimpiante. jPatente de Weinig!



Mesa acanalada
para piezas cortas, alabeadasy no
tronzadas a 90°. Guiado perfecto,
piezas encolables.

Sierra de junquillo
Automaticamente sincronizada con
la guia del junquillo: imprescindible
para la fabricacion de ventanas.

Unidad fresadora de biseles

En una sola pasada, es posible cepi-
llar las piezas por sus cuatro carasy
biselarlas. jEconomia de tiempo!
Tratandose de piezas de trabajo
con dimensiones diferentes, no es
necesario efectuar un cambio de
herramientas.

DigiSet Weinig

para los husillos vertical izquierdo y
horizontal superior: las herramientas
se ajustan directamente a través de
indicadores digitales dobles. El ancho
o bien el espesor de las piezas se
puede comprobar en cualquier
momento. jAhorra mucho tiempo! 5




Suspension de los motores

e sistema de avance compacto que
casi no ocasiona vibraciones

e transmision de fuerza por correa
plana

e soporte de los husillos sin manteni-
miento

Rodillo de avance con suspen-
sion telescopica

frente al husillo vertical izquierdo. Se
ajusta rapidamente y sin escalona-
miento de piezas estrechas a piezas
anchas.
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Posicion central de los

puntos de engrase

Por eso, el mantenimiento es rapido.
Usted no olvida ningun punto de
engrase, tampoco los del ajuste axial
de los husillos.

Husillo planeador

con fresa de precanto y mesas
ranuradas: precisiéon al planeary
cantear, proteccion contra el ruido.

Ancho de trabajo de 260 mm
gracias al paquete de equipamiento
atractivo de la Profimat 26 Super.
También viene incluido: ejes pendu-
lares alargados con un mayor nime-
ro de rodillos de avance y el sistema
de colchén de aire de Weinig, garan-
tizando el transporte de piezas
anchas e incluso humedas sin que se
produzcan interrupciones.
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Rodillos en la mesa

Los rodillos traccionados en la mesa
aseguran el transporte confiable de
las piezas de trabajo a través de la
maquina. Dispuestos exactamente en
frente de los rodillos de avance.

La base pesada de fundicion
maciza minimiza las vibraciones, lo
que constituye la base confiable
para una marcha suave de los husi-
llos y elementos de avance.
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Sistema ATS

Hasta 98 dimensiones con sélo pul-
sar un botén. La computadora ATS
le permite a usted memorizar hasta
98 dimensiones de piezas y dispo-
ner de ellas con sélo pulsar un
botén. Entonces, los husillos vertical
izquierdo y horizontal superior se
desplazan automaticamente a su
posicion correcta. Con una precision
de fracciones de mm, ya que se con-
sidera el radio de la herramienta.
Ya la primera pieza tiene las dimen-
siones exactas.




Husillo mévil:

el multitalento inteligente.

El husillo mévil izquierdo es un talento
multiple. El material bruto de anchos
diferentes se mide y se indica

Distancia reducida entre los
rodillos de avance

Garantiza el transporte de piezas
extremadamente cortas. La Ultima

pieza de una serie no se queda atasca-
da en la maquina: no hay quemaduras
en la madera, menor desgaste de las
cuchillas.

electrénicamente. El arranque de virutas
es programable. El husillo se ajusta auto-
maticamente con respecto a los anchos
de las piezas de trabajo. Ajuste automa-
tico de acuerdo a cotas fijas.

Husillo universal:
. jun husillo mas de cada lado!
Usted puede utilizarlo por arri-
ba. Usted puede utilizarlo por
abajo. Usted puede utilizarlo a
la izquierda, a la derecha, incli-
ot nado. Este husillo, que puede rotarse a
cualquier posicidon, aumenta enormemente las
posibilidades que le ofrece su moldurera. Por
ejemplo cuando desea ranurar. O bien, si
tiene que realizar perfiles dificiles, por ejem-
plo, en un angulo determinado con respecto
a la mesa o a la guia. Pero también cuando se
trata de trabajos de corte o aserrado.
Este genio universal se ajusta completamente
desde la parte frontal y puede pararse en
cada posicion con sélo pulsar un botén.
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ajustada por separado, p. ej. mas
presién para los rodillos de acero,
menos presion para los rodillos de

salida de goma.

Orbitas de giro generosamente
dimensionadas

para todos los husillos. Para poder
utilizar herramientas de gran diame-
tro. Profundidad de perfilado de
hasta 35 mm.

Presion neumatica
Mandmetros claramente agrupados
y de facil manejo. Cada seccion de
los rodillos de avance puede ser

Mesa para suplemento de madera
para los husillos horizontales superior
e inferior asi como el husillo universal.

Asi se logra un nivel de mesa cerrado.
Las piezas de trabajo se asierran en las
dimensiones exactas.



Weinig ofrece mas.

Un standard extraordinario. Accesorios utiles.

Ancho de trabajo Posicion central de los puntos de engrase

(con un didametro de 6rbita de giro de 125 mm) 20-230 mm DigiSet, ajuste rapido para los husillos vertical izquierdo y horizontal superior
Altura de trabajo Rodillo de entrada con posicionamiento neumatico hacia arriba y abajo
(con un didmetro de 6rbita de giro de 125 mm) . 8-120 mm Ajuste motorizado del husillo horizontal superior

Cantidad de husillos, min.-max. 4-6 Sistema ATS

Potencia de motor de los husillos horizontales 4 kwy/5,5 CV Ajuste eléctrico de la velocidad de avance

Potencia de motor de los husillos verticales CAS-LogoPac, ajuste asistido por computadora

(primer husillo vertical derecho e izquierdo) 5,5 kW/7,5 CV Frenos en los motores

Potencia del motor del segundo husillo vertical derecho 4 kwy/5,5 CV Refuerzo de motor hasta 11 kw / 15 CV

Potencia del motor de avance 2,2 kw/3 cv Husillo movil para piezas de trabajo de diferentes anchos

Velocidad de giro de los husillos 6.000 r.p.m. Guia de ranuras para piezas de trabajo cortas, alabeadas y no tronzadas a 90°
Didmetro de los husillos 40 mm Sierra de junquillo

Orbita de giro del primer husillo horizontal Ancho de trabajo de 260 mm incl. colchén de aire en la mesa de la maquina
inferior, min.-max. 125-145 mm Altura de trabajo de 160 mm

Orbita de giro de los husillos verticales, min.-max. 100-200 mm Mesa de entrada de 1 m o de 2,5 m

Orbita de giro de los husillos horizontales, min.-max. 100-200 mm Dispositivo fresador de biseles o cantos

Orbita de giro del husillo universal, min.-max. 100-200 mm Ayuda de planeado

Velocidad de avance, regulable continuamente 5-24 m/min. Insonorizacion reforzada de la cubierta integral de seguridad

Diametro de los rodillos de avance 140 mm Sistema de avance con regulacién de frecuencia

Ancho de los rodillos de avance 2 x50 mm Primer husillo vertical derecho y husillos horizontales superiores con movi-
Ancho de los rodillos frente al miento axial por tacto

husillo vertical izquierdo 2x20 mm, 1x 10 mm Rodillo traccionado adicional en la mesa

Rodillos traccionados en la mesa de salida, @ 101 mm Presién neumaética para los rodillos traccionados en la mesa

Presion neumaética de los rodillos de

Reservado el derecho de modificaciones técnicas.

avance, presién maxima 6 bares ; » . .
Ambito de ajuste de la mesa planeadora y de la guia de canto 10 mm Los textos e ilustraciones de este.folleto contienen tar?wblen equipos es.p{eaa—
— . = = - - les que no forman parte del equipo standard. Las cubiertas de proteccion se
Amblto de ajuste de los husillos verticales (sentido axial) 40 mm quitaron en algunos casos para sacar las fotografias.
Ambito de ajuste de los husillos horizontales (sentido axial)

Primer husillo horizontal inferior 5 mm

Todos los demas husillos 40 mm
Longitud de la mesa planeadora 2m
Precision de ajuste de los indicadores digitales mecanicos 0,05 mm

Capsulacion completa de insonorizaciéon y de seguridad
Prensor dividido delante del husillo horizontal superior

Ajuste arriba - abajo del grupo de avance por motor
Presion lateral por rodillo enfrente del primer husillo vertical derecho
Mesa templada delante del primer husillo horizontal inferior

Avance cardanico sin cadenas

Guia derecha con fresa de precanto integrada en el primer husillo horizon-
tal inferior

Las disposiciones de los husillos de la Profimat 26 Super

003 nhor. inferior - vert. derecho - vert. izquierdo - hor. superior - hor. inferior 007 hor. inferior - vert. derecho - vert. izquierdo - vert. derecho - hor. superior - hor. inferior
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Cabezales porta-cuchillas cilindro del cabezal porta-cuchillas.
Con el cabezal porta-cuchillas Por eso, no estd expuesto al polvo de
CentroLock Weinig los numerosos madera y a la resina. Por eso, es facil-
tornillos de sujecion se redujeron a mente accesible. Por eso, se puede
uno solo por cuchilla, el cual se aflojar y limpiar facilmente. La ranura
encuentra en el lado frontal del de la cuchilla esta trabajada con una

tolerancia minima. La cuchilla se aloja
fijamente en un dentado. Esta dete-
nida por un listén de sujecion cunei-
forme, que se ensancha en la parte

interi : | i
Alimentador EM 11 interior en un angulo de 25°. De esta

Transporta piezas de largos iguales
o diferentes a la moldurera Wenig.
Se monta en la mesa planeadora
(jtambién posteriormente!).

manera la presidén que sujeta a la
cuchilla serd mayor cuanto mas rapi-
do gire el cabezal porta-cuchillas.
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Sistema de medicién e indicacion
OptiControl

Los ajustes cuestan tiempo. Con el
sistema de medicién e indicacion
OptiControl Weinig se efectian mas
répida y precisamente. Esto es aun
mas facil si el sistema esta equipado
con el software LogoCom. Usted
entra las cotas del perfil en la com-
putadora. Mediante el proyector,
usted determina opticamente las
cotas de las herramientas. Y a los
pocos segundos podra apreciar en la
pantalla los valores de ajuste para
cada husillo. Es todo. Ya no es nece-
sario realizar pruebas de cepillado.
Ya no hay errores de ajuste.

La Rondamat 168
La afiladora universal para cabe-
zales porta-cuchillas de cepilla-
do, fresas y hojas de sierra. De
HSS o de metal duro. A un pre-
cio muy razonable, de entrega

La Rondamat 950

Rondamat 950 Weinig, el modelo a
un precio razonable para quienes
desean iniciarse en la fabricacion de

muy rapida cuchillas perfiladas.
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El grupo Weinig :

Experiencia y habilidad — Dimter: el especialista en
superiores en la elaboracion sierras tronzadoras de opti-
de la madera maciza mizacion y prensas de encola-
- Weinig: el lider mundial en do

el sector de las moldureras

— Raimann: técnica de punta
- Waco: el numero 1 de las para la optimizacién del corte
cepilladoras/moldureras de a la medida
alta velocidad

- Concept: la empresa espe-
- Grecon: lineas de ensamble tipo cialista en soluciones completas
finger joint de alto ren-dimiento

Pida informacion adicional sobre la |
Profimat 26 Super: Fax ++49(9341) 7080

[ ] Favor de enviarme documentacién detallada
[] Deseo asesoramiento personal

Me interesa el

[Jprograma completo del grupo Weinig [] programa de Grecon
[] programa de Weinig [] programa de Dimter
[] programa de Waco [] programa de Raimann

[] programa de Concept

(Favor de marcar con una cruz)

Nombre

Cia.

Departamento/posicion

Calle/apartado postal

Codigo postal/Lugar

Weinig ofrece mas!

Teléfono

Telefax

E-Mail

GRUPO
WEINIG

Michael Weinig AG
Weinigstrasse 2/4

D-97941 Tauberbischofsheim
Tel. ++49 93 41/8 60

Fax ++49 93 41/70 80
E-mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com
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