MECHANISIERUNGSELEMENTE MECHANICAL HANDLING ELEMENTS

Rlickfordersystem No. Return conveyor
806.600 system

Quer-und Langsférderbandsystem zum Ricktrans- Cross and lengthwise conveyor belt system for
port der gehobelten Werkstlicke zum Arbeitsplatz returning the planed workpieces to the working
des Maschinenbedieners am Maschineneinlaufbe- place of the machine operator at the machine
reich. infeed.

Das Quertransportsystem, das am Auslauf der The cross transport system mounted at the outfeed
Maschine montiert wird, ist verfahrbar, damit die of the machine is movable so that the position of
Position des Gerates der Holzlange angepaBt wer- the system can be adjusted to the timber length.
den kann.Das Langstransportband, das parallel The planed material comes out of the moulder to
zur Transportrichtung der Maschine aufgestellt the cross conveyor belt. This belt runs parallel to
wird, Ubernimmt die gehobelte Ware vom Quer- the feed direction of the moulder and transports the
transportband und transportiert sie zum Einlaufbe- workpieces to the infeed in order to ensure one-
reich, so daB die Ein-Mann-Bedienung gewahrlei- man operation.

stet ist.
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Standardausftuihrung fur folgende Holzabmessungen:

Standard version will handle the following workpiece dimensions:

L&nge min.-max. 300-3.000 mm
Breite min.-max. 20-230 mm
Dicke min.-max. 10-70 mm
Querschnitt max. 100 cm?

Quersttickgewicht max. 15 kg

Technische Daten

Quertransportband:
Bandlange 2.000 mm / Option 2.500 und 3.000 mm
Bandbreite 1.000 mm / Option 1.500 und 2.000 mm

Arbeitshohe
Vorschubgeschwindigkeit

750-950 mm (einstellbar)
ca.20 m/min.

Antriebsmotor 0,55 KW
Léngstransportband:

Bandlange 6.000 mm

Bandbreite 300 mm

Arbeitshdhe 600-1.100 mm (einstellbar)

Vorschubgeschwindigkeit ca. 60 m/min.

Antriebsmotor 0,556 KW
Auslauf mit Abweislineal
Réllchenschienen

Ausristung der Anlage:

nach VDE 380V 50Hz

Anschlisse Uber Steckverbindungen

Sonderausfiihrungen nach Kundenwunsch.
Technische Anderungen vorbehalten
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Length, min.- max. 300-3000 mm
Width, min.- max. 20-230 mm
Thickness, min. - max. 10-70 mm
Max. cross section 100 sg.cm
Max. weight per workpiece 15 kgs

Technical data

Cross conveyor belt:
Belt length

Belt width

Working height
Feed speed, approx.
Drive motor

Lengthwise conveyor belt:
Belt length

Belt width

Working width

Feed speed, approx.
Drive motor

Outfeed with guide

Roller tracks

Execution of the system:
according to VDE
Plug-in connections

standard 2000 mm

optional 2500 mm and 3000 mm
standard 1000 mm

optional 1500 mm and 2000 mm
750 - 950 mm (adjustable)

20 m/min.

0.55 KW

6000 mm

300 mm

600 - 1100 mm (adjustable)
60 m/min.

0.55 KW

380 volts/50 cycles

Special versions upon request.
Subject to technical alterations.



