Die Hydro-Feinhobelma-
schine Weinig Uniplan 1st
cdie staubfreie Alternative
zum aufwendigen Schleifen.
Unentbehrlich iiberall dort,
W0 Zwelseltig eine Super-
Oberflache verlangt wird.
Fantastisch einsetzbar im
Fensterbau. Mit emer Joint-
einrichtung, die Ihnen den
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Rahmenweise Fensterfertigung

Uniplan 23

entscheidenden Vorsprung
verschafft. Produktion auf
hochstem Niveau bei langer
Standzeit der Werkzeuge.
Eine Maschine in herausra-
cender Weinig-Quahitat:
schwerer Gulistinder, Hoch-
leistungs-Spindeln, Weinig-
Hydro-Werkzeuge.
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Werk stiickoberfliche seschhifen

das bei langer Standzeit,
Die beste Basis fur den
Einsatz moderner Wasser-
lacke, denn die Fasern
werden glatt und sauber
oeschnitten, das Holz wirc
an der Oberseite nicht
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Rastercicktronenmm krosio O Aoimahme:
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deformiert, die Fasern
richten sich bei der Grun-
dierung nicht auf und es
ergibt die niedrigste Rau-
higkeit.

(Forizetzune aufder nichsten Sa1e)
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Fernbedienbarer Geradjointer! Die automatische
Jointzustellung garantiert eine schnelle, fehlerfreie
Bedienungz. Optimale Ergebnisse ber der Hobelqualitit.
Bedienung bei geschlossener Haube.

Wesentliche
Kundenvorteile

* schwere, schwingungsfreie Stander-
Konstruktion fur extrem ruhigen Lauf

e Hochleistungs-Spindeln mit spielfreier
Lagerung fur absolute Rundlaufgenauigkeit

» gejointetes Werkzeug filr Super-Finish auch
bei hoher Vorschubgeschwindigkeit

¢ [ange Werkzeugstandzeiten

o automatische Jointsteinzustellung fir
schnelle, fehlerfreie Bedienung

* Lackzwischenschiiff kaum nétig, dadurch
geringe Werkzeugkosten

{ Fortsetzung ..}

Der Lackzwischenschliff
kann nahezu ganz entfal-
len.

Die Werkstiicke sind maf}-
haltig und winklig,

Es entsteht kein Schleif-
staub, also keine Arbeits-
platzbelastung und keine
Storung bei der Weiterver-
arbeitung durch verstaub-
te Poren. Schleifbander
setzen sich beim Schleifen
harzreicher Holzer zu.

Bei den Werkzeugkosten
ergeben sich Einsparun-
gen bis zu ca. 85%.




Weinig Unicontrol 10. Flir die leistungsstarken Fensterbauer.

Der Fensterautomat. (.roli»ln Einzelfenstern
in kieinen Sernien, in mlttlelsg Serien.

Der GroBe fiir die Auftrage, von de-  Sie kleine Losgrofien ebenso ratio-
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: enweise Fert1gung Ein Fensterautomat, der schon in
nen Sie heute leben. Unglaublich nell wie GroBobjekte — aber auch umstellen und liefermnicht nur einer mittelgroBen Werkstatt Platz
flexibel. Fertigt ohne Werkzeug- einzelne Studiofenster. Sie konnen schnell, sondern agch “i\Spltzenqua— findet.
wechsel (!) Fensterrahmen mit ver-  auftragsbezogen arbeiten, auf die litdt. Auch Sprossenﬁ\ﬁ
schiedenen Profilen und Grofen.

! . =
Knopfdruck geniigt. So produzieren @

g Unicontrol 10

CE-Sicherheit! \@

Eine der ersten, dié mit-€E-Zeichen
ausgezeichnet ist. Garantie fiir
Sicherheit. Produziert nach der stren-
gen Qualitidtsnorm DIN ISO 9001.
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Weinig Unicontrol 10. Fiir die leistungsstarken Fensterbauer.

Fenster machen mit Wei

Die Zapf- und Schlitz-

spindel nimmt acht
Werkzeuge auf. Kein
Werkzeugwechsel. Das
Vierfachkonter ermog-
licht Thnen ein absolut
ausrififreies Schlitzen
aller acht Profile. Ohne
Wechsel!

Bis vier Werkzeugsitze
nimmt die Mehrfach-
Hubspindel zum Lings-
profilieren auf. Kompakt
dazu angeordnet ist die
getaktete Glasleisten-
sdge mit Spaltkeil-Ab-
fiihrung und Friseinheit

Mit der Weinig Unicontrol 10 konnen Sie selbst
schmale, nur 220 mm (lichtes Maf}) lange Werk-
stiicke bearbeiten. 21 Vorschubrollen sorgen fiir
einen sicheren Transport.

fiir die Beschlagnut.
; :u: ?_‘:. I
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Die PC Steuerung. Am Farbbildschirm
kontrollieren Sie die Daten Thres Fenster-
programmes, legen die Arbeitsabldufe fest. Sicher
gefiihrt im Dialogmodus. Einfach, schnell und
komfortabel dank grafischer Bedienoberfliche.
Proflie, Werkzeuge, Teileverfolgung.Die Anzahl
der abspeicherbaren Werkzeugbelegungen ist

unbegrenzt!

Schrigfenster: Manuelle Winkeleinstellung + 60°
Synchronisation Soll/Ist tiber Bildschirmanzeige.
On-line-Fertigung mit automatischer Langen-
positionierung des elektronischen Lingenan-
schlags. Optimale Konterung durch Nachfiihr-
leiste. Motorischer Tischvorschub, rebelbar am
Bedienpult.

S os =

Durch das automatische Wendesystgaikor
die Teile gewendet zum Bediener zutii
Teile konnen durch einen Ausweiser adfgtatiy

Ein Mann geniigt! Die automatische Wendevor-
richtung erspart das manuelle Wenden der Werk-
stiicke am Zapfenschlidger. Werkstiicke mit linkem
und rechtem Profil werden ohne Zeitverlust profi-
liert, ohne daf} Sie dazu eine linke Spindel brau-
chen.

N\

Elektronischer Lingenanschlag. Auf dem Schlitz-
tisch mitfahrend bis 3600 mm Holzlénge fiir
Schrigfensterfertigung oder feststehend bis

4500 mm. Die elektronisch gesteuerte Séige stellt
sich automatisch auf unterschiedliche Zapfen-
langen ein.

.
tigel garan-
" mitlaufeder
iimalen Transport.




Weinig Unicontrol 10. Fiir die leistungsstarken Fensterbauer.

Das schaffen Sie nur mit

der-Unicontrol.

Weil die Mel@gb-smndeln gréBen hintereinander herstéllen.

mehrere Werk sitze libereinan-  Dadurch wird der Elementbau so
der aufnehmen, bfgégn Sie bei einfach wie die Serienfertigung
sich dndernden Pro(%len nicht die einfliigeliger Fenster. Aus vielen

Werkzeuge auszuwéehse.

. Ein Moglichkeiten fiihren wir Ihnen
Knopfdruck geniigt, U '

hier ein Beispiel vor — oben das
Fenster mit seinen Schnitten, unten
das Schema der Werkzeugfolgen

Arbeitsstellung. Dadurch(kor f
auf der Hubspindel.

Sie unterschiedliche Rahmet
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Fit filr groBe Kapazititen.

< -4 Abléngsidge Zapf- und Schlitzspindel 142 Profilierspindel 1-3
Anzahl Werkzeuge _é/ j‘\ 1 8 4
Spindelhub vertikal w’”‘:—'w\\ - 7x80 mm 3x80 mm E
Spindelhub horizontal : - - 80 mm
Spindeldrehzahl C £ 2800 Upm 3000 Upm 6000 Upm
Spindeldurchmesser f o 40mm 50 mm 50 mm
Werkzeuge Spannlinge \‘fﬂﬂ-ﬁﬂn\ - 640 mm 320 mm
WerkZeugdurchmesser max. 400 mm 320 mm 232 mm
Werkzeugdurchmesser max. (umfréi\s@ //-\\ - 232 mm
Werkzeug-Nullflugkreis Iﬂa:\’{ﬂ-“‘\ 300-320 mm 112-140 mm
Grundstellung unter Tisch Y 5-10 mm 5-10 mm
Motorstirke Spindel s 3KW-4 PS) 11 KW (15 PS) 7,5 KW (10 PS)
Motorstirke Schlitztisch [ 08KW (.4 PS) - -
Motorstirke Vorschub 4, LKW (115 PS) Niitzliche Extras
Motorstéirke Hydraulik 3@1?}335\ gesteuerte Ablingsiige
Vorschub Schlitztisch, stufenlos 3-2\5&1" ;{ﬁi\ Nutspindel von oben und unten
Vorschub Profiliereinheit 6-12 ﬂifﬁ; Beschlagfiéise bis zu 3 Werkzeuge, Spannlidnge 160 mm
Abstand Vorschubwalzen 100/ IZﬁﬁ‘n ) Glasleistensige
Durchmesser Vorschubwalzen 95 mm (\(_ ) 4 Aggregat Kantenrundung im Querbereich
AnschlaghShe Omm Ny 7 P\ Oberfrisaggregat
Arbeitsbreite min./max. 30/220 mm K *Rlektronik-Achsen fiir Zapf- und Schlitzspindel,
Arbeitshohe min./max. 30/100 mm \%“’ N filierspindeln und Profilfrisaggregate
Werkstiicklinge (lichtes Maf}) min./max. 220/2600 mm Vﬁaﬁ‘l@c‘nlauﬂ(onter
. “?;//‘ Q{xiﬂd radial getaktete Vorschubwalzen

Technische Anderungen vorbehalten. Aussagen und Abbildun-\ Ff p1 @gnschlége

gen in diesem Prospekt enthalten auch Sonderausstattungen, 2 lenuﬁ\b\héingi gos Andrucklineal 28-140 mm

die nicht zum serienmifBigen Lieferumfang gehoren. Schutzab- = = Studiok

deckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen. n Studiofenstern

gselemente

Starker Rundumservice. A
© Kompetente Beratung  © Umfassende Schulyng

Mit einer Mechanisierung ma-
chen Sie aus der Unicontrol ein
komplettes Fenstercenter.

Interessenten erhalten eine aus-

fiihrliche, sachliche Information —

entweder auf einer der vielen
Messen, auf denen Weinig welt-
weit ausstellt oder im Tauber-

\ bischofsheimer Werk oder einer

T E—

der Weinig-Niederlassungen.

meht.




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Der Weinig Unimat 23
flichen. Mehr Profile.
Sicherheit. Mehr Profit

Mit diesem neuen Vierseiten- flachen. Weil die Spindeln mit
Hobel- und Kehlautomaten erh6-  unglaublicher Laufruhe bei

hen Sie auf Anhieb die Schlag- 6.000 Upm drehen. Er schafft in
kraft Ihres Betriebs. Er liefert einer Stunde eine gewaltige o
[hnen glattere Hobel- und Profil- Menge weg. Erstens, weil er den




E. Glattere Ober-
Viehr Komfort. Mehr

Beim Innenausbau. Bei Fenstern.

Tiuren. Mébeln. Profilleisten.
@ Spielwaren. Zum Beispiel.

Vorschub bis zu 24 m pro Minute gehen dullerst rasch einzustellen.

beschleunigen kann, zweitens,
weil Sie aullerst kurze Um-
rjmtzenen haben. Vor allem die

wichtige linke und obere Spindel

608000
000999

§ o

_Auf Anhieb.

Breite und Dicke Thres Werk-
stiicks fixieren Sie im Nu durch
eine Doppel-Digitalanzeige. Den
Werkzeugradius lesen Sie direkt
ein. Holzbreite und -dicke konnen
Sie direkt ablesen. Und die obere
Spindel verstellen Sie per Knopf-
druck. Auch den Vorschub. So
wird Thr Unimat 23 E — Arbeits-
breite 230 mm! — zum Spezial-
automaten fiir Klein- und Grof3se-
rien. Also fur die Auftrage, mit
denen Sie heute Thr Geld verdie-
nen. Mit dem Unimat 23 E wird
es mehr Geld sein.




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

eienSienichtzub

Voll gekapselter Schall- und Staubschutz. Die angetriebene Tischrolle gewihrleistet
Vorschub schaltet sofort automatisch ab, einen kontinuierlichen Transport der Werk-
sobald die Haube gedffnet wird. stiicke ohne Stockungen.

A S b | |
Teleskop-Pendelwelle Obere Spindel und Prizise Holzfiihrung nach oberer und tiber

gegeniiber der linken  Vorschub verstellen. unterer Spindel: Optimal-Oberfliche und
Spindel. Schnell und  Sie per Knopfdruck. Parallelitdt. Auszugwalzen tiber und im Tisch:
stufenlos von schma- Zusammen oder sepa-  sicherer Werkstiickauszug, auch bei Diinn-
len auf breite Werk-  rat. Kein Kurbeln von  ware.

stlicke einstellbar. Hand.



scheiden.

S]eitliche Druckrollen

flihren auch kurze und
schmale Werkstlicke.

Zentrale Position der

Schmierstellen, da-
durch geringer War-
tungsaufwand. Sie
vergessen keine
Schmierstellen, auch
die der axialen Spin-
delverstellungen nicht.

=70 L
(4 - ] -

\ = 3= T — o
Antrieb durch Kardan- Die Vorschubwalzen
gelenke, nicht durch  sind spezialverzahnt.
Ketten. Robuster, Sie dringen weniger
wartungstrei, langlebi- tief ins Holz ein.

ger - und préziser. Weinig-Patent!

Nutenfiihrung fiir
gerade Fligekanten
ergibt verleimfahige
Werkstiicke. Kurze

Abrichtspindel mit
Falzfraser und ge-
schlitzte Tischplatten:
Prézision beim Ab-
ungekappte Werkstiik- richten und Fiigen,

ke werden parallel, Larmschutz.
verzogene genau

abgerichtet, konische

und geschwungene

exakt dickengehobelt.

— -

''''''

Zusitzliche Vorschubwalzen im Bereich der
Vertikal- und Universalspindeln garantieren
den Transport sehr kurzer Werkstiicke.

Das letzte Teil einer Serie bleibt nicht stecken:
Keine Brandstellen am Holz.



Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Greifen Sie nur zu.

Weinig DigiSet fiir linke und obere Spindel. Universalspindel. Oben, unten, rechts, links

Werkzeug tiber digitale Doppelanzeigen direkt  und schrig einsetzbar. Diese Spindel erweitert

einstellbar. Fertigmaf} in Breite und Dicke stets enorm die Moglichkeiten, die Sie mit Threm

ablesbar. Unimat haben. Zum Beispiel, wenn Sie nuten
wollen. Oder wenn Sie hinterkehlen miissen.
Aber auch beim Auftrennen.

Verkiirzter Aufgabetisch: 1,2 m statt 2,0 m. Glasleisten-Sage automatisch getaktet zusam- P
Niitzlich bei Beschickungsmagazinen und men mit der Glasleistenabfiihrung: unverzicht-
innerhalb von verketteten Anlagen. bar fiir die Fensterfertigung



Druckbalken, der bei Dickenunterschieden GrofBer axialer Verstellbereich. Vertikal 80,
automatisch vom Werkzeug wegschwenkt. horizontal 45 mm. Hobeln und Profilieren
ohne Werkzeugwechsel. Riistzeitersparnis!

stiick-Dimensionen einprogrammieren und per
Knopfdruck abrufen. Linke und obere Spindel
fahren dann automatisch in die richtige Positi-
on. Auf mm-Bruchteile genau, denn der
Werkzeugradius wird berticksichtigt. Schon
das erste Werkstiick stimmt exakt. Es gibt
keinen Einstellabfall mehr. Schutz gegen un-
beabsichtigte Spindelverstellung.

b ]




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Sie haben die Wahl.

001 | 002
Lange: ca. 3,7 m, Breite: ca. 1,8 m, Héhe: ca. 1.6 m Liinge: ca. 4,5 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1.8 m
Gewicht ca. 3.000 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30- Gewicht ca. 3.600 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 120 m*/min. 34 m/min, Lufimenge ca. 150 m*/min.

003 004
Linge: ca. 3,7 m, Breite: ca. 1,8 m, Hohe: ca. 1.6 m Liénge: ca. 4,5 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1.8 m
Gewicht ca. 3.200 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30- Gewicht ca. 3.800 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge c¢a. 150 m*/min. 34 m/min. Luftmenge ca. 180 m¥/min.
005
Lange: ca. 4,2 m, Breite: ca. 1,8 m, Hohe: ca. 1.6 m Linge: ca. 5,0 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1.8 m
Gewicht ca. 3.500 kg. Luftgeschwindigkeit ca. 30- Gewicht ca. 4.100 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-

| 34 m/min, Luftimenge ca. 180 m*/min. 34 m/min, Lufimenge ca. 210 m*/min.
007 =
Lange: ca. 4.1 m, Breite: ca. 1.8 m, Hohe: ca. 1.6 m Linge: ca. 4,9 m, Breite: ca. 1.9 m, Hohe: ca. 1.8 m
Gewicht ca. 3.500 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30- Gewicht ca. 4.100 kg, Lufigeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 180 m*/min. 34 m/min, Luftmenge ca. 210 m¥/min.

L I
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Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Starker

|
Arbeitsbreite (bei Flugkreisdurchmesser 140 mmy)

Arbeitshohe (bei Fluglkreisdurchmesser 163 mm) 8120 mm

20-230 mim

Anzahl der Spindeln, min.-max. 4-7

Motorstirke je Spindel 4 KW/5,5PS

Motorstirke des Vorschubs 2, 2KWA3PS

Drehzihl der Spindeln 6.000 Upm

Durchmesser der Spindeln 40 mm

Werkzengflugkreis 1. untere Spindel, min.~max. [25-180 mm

Werkzeugflugkress Vertikalspindeln, links, min.-max.

Werkzeugflugkreis Vertikalspindeln, rechts, min.-max. 112-250 mm

| 12-200 mm

Werkzeugflugkreis Horizontalspindeln, oben, min.-max.  112-200 nun

Werkzeugflugkreis Horizontalspindeln, unten, min-~max. 112-250 mm

Vorschubgeschwindigkeit, stufenlos regelbar 5-24 m/min.

| Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm

Breite der Vorschubwalzen 2x50 mum

Breite der Walzen gegeniiber linker Spindel 2x20mm, 1 x 10 mm
Ecg I

Angetriebene Rollen im Auslauftisch, Durchmesser 101 mm
Breite der Rollen im Auslauftisch 50+13 mm_
Pneurnatischer Druck der Vorschubwalzen, max. 6 bar
Verstellbereich fiir Abrichttisch und Fiigelineal 10mm
Verstellbereich der Vertikalspindeln (axial) 80 mm
Verstellbereich der Horizontalspindeln {axial) 45 mm
Liinge des Abrichttisches 2m

Einstellgenauigkeit der mech. Digitalanzeigen 0,05 rmm

Absolutmafanzeige der Werkstiickabmessungen

Mech. Digitalanzeigen an den Druckorganen der oberen Spindel

Schallschutz und Sicherheits-Vollverkleidung

Geteilter Druckbalken vor oberer Spindel

Motorische Hoch-Tief-Verstellung der oberen Spindel mit
Digitalanzeige

Motorische Hoch-Tief-Verstellung des Vorschibs

Scitlicher Rollenandruck gegeniiber erster rechter Spindel

Tischplatten avstauschbar und auf Flughreis der Vertikalspindeln
emstellbar

Gehiirtete Tischplatte vor 1. unterer Spindel

Kardanvorschub

1. Pendel pneumatisch takthar

Falzanschlag zum Flugkreis einstellbar

14

Nutzliche

Standard. Extras.

| Mobilspindel fiir unterschiedlich breite Werkstiicke

Bremsmotore fiir Spindeln und Vorschub

Motorverstirkung bis 15 KW (20 PS) fiir Spindeln. bis 8.6 KW (12 PS)
fiir Vorschub

Nutenfithrung fiir kurze, gekriimmie und ungekappte Werkstiicke

Verkiirzler Walzenabstand

Kurzteilepaket fTir Werkstiicke ab 320 mum Liinge

Werkzeugmelstinde

Vorschub 6-36 m/min.

Beschickungsmagazine

Druckbalken vor oberer Spindel wegschwenkbar

Zentrale Position aller Schmierstellen an der Maschinenvorderseite

ATS-System

Universalspindel Flugkreis min. 100 min, max. 200 mm

Glasleistensige. vertikal getakiet, horizontal manuell oder getaktet

Linderspezifische Sicherheitspakete

Riickschlagsicherung

Kurzer Aulgabetisch

Abrichttisch 2,5 m

Spindeldurchmesser 50 mm, 1 12", [ 13/16", 2 1/8"

Waxilitpumpe manuell / automatisch

Abrichthilfe

Arbeitshéhe 160 mm

Servoverstellung fiir Vorschubgeschwindigkeit

CAS-LogoPac

Arbeitsbreite 260 mm

Motorische Verstellung von Arbeitstisch und Fiigelineal

Preumatische Klemmung der Spindelachsen

Technische Anderungen vorbehalten.

Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt bein-
halten auch Sonderausstattungen, die nicht zum
serienméBigen Lieferumfang gehéren. Schutzab-
deckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen.



