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Weinig Unicontrol 6. Mehr Fenster. Weniger Arbeit. Hohere Quafitat- Mehr Gewinn.

Fertlg u n g Die Weinig Unicontrol 6 macht ﬁ aus Threr Kalkulation. Ohne Werk-

Sie schlagartig zum Spezialisten
fiir kleine Losgrof3en und Einzel-
fertigung.

Sie kommen zu einer auftrags-
bezogenen Produktion und einem
Minilager. Teure Riistzeit entfallt

zeugwechsel zapfen, schlitzen und
profilieren Sie jeden Rahmen, jede
GrofBe, jedes Profil. Auf Knopf-
druck! Ablidngen besorgt die Weinig
Unicontrol 6 ebenso spielend wie
Glasleisten austrennen, umfriasen

Alle Fensterteile in ein©m einzigen Durchlauf
paarweise zapfen und schlitzen! Doppelteile-

und Sprossen fertigen. Mit der
Weinig Unicontrol 6 werden Sie
aber nicht nur schneller und preis-
guinstiger. Sie werden auch

besser. Alle Oberfldchen sind per-
fekt, alle Eckverbindungen absolut
pallgenau.

Rahmenweise Fertigung
bringt mehr!

Mit der Unicontrol 6 steigen Sie in
die rahmenweise Produktion ein und
miissen nicht mehr, um rationell zu
arbeiten, Fenster ,,auf Halde* fertigen.
Das erspart IThnen viele Kosten.
Rahmenweise fertigen bedeutet auch:
Kein Zeichnen! Kein Suchen! Kein
Sortieren!
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99 Fenstertypen auf Knopfdruck

Die Frasspindel er-
moglicht die bendtig-
ten Werkzeugpositio-

Bildschirmsteuerung: Bis zu 99 Fenstertypen
mit jeweils 8 Teilen konnen Sie frei program-
mieren. Integrierte Bedienerfiihrung und Feh-
lerdiagnose iiber Bildschirm!

e W
Die Nutspindel frést
auf mm-Bruchteile

genau, z.B. die Rolla-

den-Deckelnut oder
den Fensterbank-An-
schlu3. Wichtig fiir
Altbau-Sanierungen:
verschiedene Falz-
tiefen.

Studiofenster-Einrichtung mit Laser-Richt-
licht. Schragfenster fertigen Sie ohne Aufrif3
an. Die Informationen der Arbeitsvorbereitung
werden direkt umgesetzt. Elektronische
Winkelanzeige.

Der Breitenanschlag macht es Thnen moglich,
Holzer mit bis zu 100 mm unterschiedlicher
Breite hintereinander zu bearbeiten, z.B. ein
110 mm breites Setzholz und eine 50 mm
breite Sprosse.

Doppelteile-Paket: Vollautomatisch werden die
Werkstiicke zur Langsprofilierung iibergeben.
Und zwar paarweise! (Weinig-Spezialitit!)

———

Dreiecks-Riickforderer: Werkstiicke werden
zum Bediener auf Bearbeitungshohe zuriick-
transportiert. Das erspart Thnen den Mann am
Maschinenauslauf.

Die Vorschubwalzen haben einen extrem kur-
zen Abstand. Der Anschlag ist austaktbar. So
konnen auch sehr kurze und schmale Sprossen
bearbeitet werden.

Gleichlaufspindel.
So wird Thre Weinig
Unicontrol 6 zum
Umfrasautomat.
Getaktete Vorschub-
walzen verkiirzen die
Durchlaufzeit.

—_—

IS

CE-Sicherheit!
Eine der Ersten, die
mit der CE-Marke
ausgezeichnet wurden.
Produziert nach der
strengen Qualitéts-
norm DIN ISO 9001.
Ein gutes Gefiihl.
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Das schaffen Sie nur  stark, die Unicontrol 6.
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F Interessenten erhalten eine ausfiihrli- Kein Weg ist den Weinig-Mitarbei-

? e i che, sachliche Information — entwe- ~ Weinig in den vergangenen Jahren tern zu weit, um die Maschine
= // -— g) der auf einer der vielen Messen, auf = gebaut hat, ein Ersatzteil braucht, aufzustellen, den Kunden damit
g — denen Weinig weltweit ausstellt oder ~ kann sicher sein: Kurz nach Anfor- vertraut zu machen, zu helfen.
————————————————— _ < im Tauberbischofsheimer Werk oder ~ derung ist es schon unterwegs. Weinig bietet mehr.
E? = — einer der Weinig-Niederlassungen.
= . Ef w: Die Weinig-Gruppe (Weinig, Waco, GreCon Dimter) gehort weltweit zu den ganz Grofen in Holzbearbeitungs-
e @ @ T @ maschinen. Bei Kehlautomaten ist sie sogar die Nummer Eins. Wer eine Weinig bestellt, weif3, was er bekommt. Jede
& @- l__ Weinig-Maschine ist auf viele Jahre Nonstop-Einsatz ausgelegt. Kaum eine Maschine hat einen so hohen Wieder-
ko AY . verkaufswert. (Fiir eine gebrauchte Weinig zahlen wir Thnen einen Top-Preis.) Der Kundendienst ist einzigartig. Wer
AN e ein Ersatzteil braucht fiir irgendeine Weinig, die in den vergangenen Jahren gebaut wurde, kann sicher sein: kurz nach
A RIUG Anforderung ist es unterwegs. Tausende von Fachleuten aus aller Welt nutzen jedes Jahr die Chance, sich im Weinig
6 ' Vorfiihr- und Schulungszentrum durch Experten den neuesten Kenntnisstand anzueignen.
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Weinig ist Weinig plus
Waco pius GreCon Dimter.

Nirgendwo in der Welt ist mehr Know-
how in der Massivholzbearbeitung ge-
biindelt als in den drei erfolgreichen
Unternehmen der Weinig-Gruppe.
Besuchen Sie Weinig in Tauberbi-
schofsheim. Sie erleben, wie der Welt
meistgebaute Kehlautomaten vom Band
laufen. Im Vorfiihr- und Schulungscenter
lernen Sie, wie jedes Jahr viele tausend
Holzfachleute die neuesten Entwicklun-
gen kennen.

Versdaumen Sie auch nicht, wenn Sie in
die Nihe von Illertissen kommen,
Grecon Dimter zu besuchen.

-_

Da erfahren Sie, was die neuesten Opti-
mierungskappsigen, Keilzinkenanlagen,
Plattenverleim- und Lamellieranlagen
leisten.

Und wenn Sie mal in Schweden sind,
schauen Sie bei Waco in Halmstad rein.
Dort sehen Sie, wie die schnellsten und
starksten Kehlautomaten der Welt entste-
hen. Und Trennband sagen.

Bei der Weinig-Gruppe sind Sie immer
willkommen. Melden Sie sich an. Wir
mochten uns viel Zeit fiir Sie nehmen
konnen.
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Frag' Weinig.

Michael Weinig AG, Weinigstralie 2/4 ‘

97941 Tauberbischofsheim, Bundesrepublik Deutschland
Tel. (0) 93 41/86-0, Fax (0) 93 41/70 80

E-Mail info@weinig.de, Internet www.weinig.com




