Experiencia y habilidad excepcionales a escala mundial

Weinig Unimat 1000 Star

La nueva moldurera con
"funcion de memoria”:
producir con ella es casi
tan sencillo como telefo-
hear.
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La nueva Unimat 1000 Star
Una vez producido - repetido con sélo pulsar un boton

Memoria liza usted de forma tradicio- valores, que se indicaradn elec-
Usted sabe cuan sencillo es nal, igual que siempre. tréonicamente delante de los
repetir una llamada telefoni- — Si usted sabe ya de antema- puntos de ajuste.
ca: una vez marcado el nume- no que el perfil tendrad que Lo Unico que usted aun tiene
ro, basta con pulsar un botén ser fabricado nuevamente que hacer es ajustar los ele-
para repetir la llamada. El algun dia, pulsa un botén mentos respectivos de acuer-
sistema-memoria de Weinig para memorizar los valores do con los valores indicados.
funciona de la misma manera: de ajuste bajo un nimero

de perfil. Ajuste rapido, manejo sencillisi-
— El ajuste de la maquina — Ahora en cualquier momen- mo, cotas perfectas desde la
para el nuevo perfil lo rea- to puede volver a llamar los primera pieza.

Ajuste B ‘ - Memoria

Con ayuda de los indicadores elec- Pulsando un botdn, los valores de ajuste

tronicos, el operario ajusta la nueva del perfil se almacenan en la memoria
mdquina como cualquier moldurera de la maquina.
convencional.

Llamada de los valores Nuevo ajuste
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Si el operario quiere producir Los valores se indican delante de los

nuevamente el perfil memorizado, puntos de ajuste respectivos. Ahora los
pulsa un botdn para llamar los husillos se posicionan por medio de la
valores de ajuste. manivela hasta que se alcance la

posicion deseada.



Ahora el ajuste de los elementos prensores es
tan sencillo, rapido y preciso como la regula-
cion del sonido de su teléfono mavil

Ajuste central de los elementos prensores Evacuacion éptima de las virutas

Con ayuda de un eje de ajuste éstos Adaptacion automatica de las capo-
se pueden ajustar juntos, de mane- tas de aspiracion al didmetro de la
ra rapida y sencilla, con respecto a herramienta respectiva. Esto asegu-
las herramientas respectivas. Los ra una evacuacion perfecta de las
ejes cuentan con indicadores digita- virutas.

les electronicos y estan integrados
en la memoria.




Unimat 1000 Star

Equipo éstandar extraordinario

Accesorios Utiles

Ancho de trabajo (con un didmetro de érbita de giro de 150 mm) 20-230mm  Husillos moviles para piezas de trabajo de diferentes anchos
Altura de trabajo (con un diametro de érbita de giro de 150 mm) 8-120mm  Frenos en los motores para los husillos y el avance
Cantidad de husillos, min. — méx. 5_7  Refuerzo de motor hasta 22 kW (30 CV) para los husillos,
Potencia de motor por husillo 4kwW/5,5CV has,ta 8,6 kw (12 Cv) p?ra el avance ;
Guia de ranuras para piezas de trabajo cortas, alabeadas y no
Potencia del motor de avance 2,2kwW/3CV tronzadas a 90°
Velocidad de giro de los husillos Distancia reducida entre los rodillos de avance
Primer husillo horizontal inferior 6000 r.p.m. Puestos de medicién de herramientas
Todos los demés husillos 7000 rp-m.  ysglocidad de avance de 6 a 36 m/min.
Diametro de los husillos 40 mm Alimentadores
Orbita de giro del primer husillo horizontal inferior, min. - max. 125-180mm  Prensor delante del husillo horizontal superior desplazable con respecto a
Orbita de giro de todos los demas husillos, min. — max. 112 - 225 mm la herramienta
Velocidad de avance, de regulacién continua 5-24m/min.  Posicién central de todos los puntos de engrase en el frente de la
Didmetro de los rodillos de avance 140 mm maquina
Ancho de los rodillos de avance 2 x 50 mm Sistema ATS
Ancho de los rodillos frente al husillo vertical izquierdo 2x20mm, 1x10mm  Paquetes de seguridad de acuerdo con las normas de los diferentes paises

Rodillo traccionado en la mesa de salida, didmetro 101 mm
Ancho del rodillo en la mesa de salida 50 mm
Presion neumatica de los rodillos de avance, presion maxima 6 bares
Ambito méaximo de ajuste de la mesa planeadora y de la guia de canto 10 mm
Ambito de ajuste axial de los husillos verticales, maximo 80 mm
Ambito de ajuste axial de los husillos horizontales, maximo 45 mm
Ambito de ajuste axial del husillo planeador, maximo 17 mm
Longitud de la mesa planeadora 2m
Precision de ajuste de los indicadores digitales electrénicos 0,05 mm

Indicadores de los valores absolutos de las dimensiones de las piezas

Capsulacion completa de insonorizacion y de seguridad

Prensor dividido delante del husillo horizontal superior

Ajuste arriba — abajo del grupo de avance por motor

Presion lateral por rodillo enfrente del primer husillo vertical derecho

Mesas intercambiables y ajustables con respecto a la érbita de giro de los husillos
verticales

Mesa templada delante del primer husillo horizontal inferior

Avance cardanico

Rodillo de entrada delante del primer husillo horizontal inferior con posicionamien-
to neumatico hacia arriba y abajo

Dispositivo de precanto

Funcién de memoria

Capotas del husillo vertical izquierdo y del husillo horizontal superior con ajuste cen-
tral de los elementos prensores

—
Seguro contra retroceso {

Mesa planeadora de 25 mode3 m

Diametro de husillo de 50 mm, 1 1/2", 1 13/16", 2 1/8"

Bomba Waxilit manual o automatica

Altura de trabajo de 160 mm

Avance de regulacién electrénica

CAS-LogoCom

Rodillos traccionados en la mesa de la maquina

Ajuste por motor arriba — abajo del husillo horizontal superior con indica-

dor digital

Reservado el derecho de modificaciones técnicas.

Los textos e ilustraciones de este folleto contienen también equipos espe-
ciales que no forman parte del equipo estandar. Las cubiertas de protec-
cion se quitaron en algunos casos para sacar las fotografias.

Las disposiciones de los husillos de la Unimat 1000 Star

hor. inferior — vert. derecho - vert. izquierdo — hor.
superior — hor. inferior

018

hor. inferior — vert. derecho - vert. izquierdo — hor.
superior — hor. superior — hor. inferior

hor. inferior — vert. derecho — vert. izquierdo - hor.
superior — hor. inferior — hor. superior

hor. inferior — vert. derecho - vert. izquierdo — hor.
superior — hor. inferior — hor. superior — hor. inferior




Facil acceso y manejo rapido: los
ajustes centrales de los elemen-
tos prensores y las guias.

Subida y bajada motorizadas del
grupo pesado de avance median-
te dos soportes de precision.

Las mesas son facilmente inter-

80 mm para el husillo vertical. cambiables y ajustables a la
_sto asegura una mejor Orbita de giro del husillo vertical.

Ambito de ajuste axial hasta

explotacion de las herramien-
tas y tiempos de ajustes redu-
cidos.

Cada husillo cuenta con un motor
separado. Esto permite determinar la
potencia exactamente de acuerdo a
sus exigencias.

La alta velocidad de giro de los
husillos de elaboracion asegura
una excelente calidad de superficie
a una velocidad de corte muy
favorable.
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El grupo Weinig :
Experiencia y habilidad
superiores en la elaboracién

de la madera maciza — Dimter: el especialista en
sierras tronzadoras de opti-

- Weinig: el lider mundial en mizacion y prensas de encola-

el sector de las moldureras do

— Waco: el numero 1 de las - Raimann: técnica de punta

cepilladoras/moldureras de para la optimizacién del corte

alta velocidad a la medida

— Grecon: lineas de ensamble - Concept: la empresa espe-

tipo finger joint de alto ren- cialista en soluciones comple

dimiento tas
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Pida informacion adicional sobre la Unimat
1000 Star : Fax ++49(9341) 7080

[ ] Favor de enviarme documentacién detallada
[ ] Deseo asesoramiento personal

Me interesa el

[] programa completo del grupo Weinig [] programa de Grecon
[] programa de Weinig [] programa de Dimter
[] programa de Waco [] programa de Raimann

[] programa de Concept

(Favor de marcar con una cruz)

Nombre

Cia.

Departamento/posicion

Calle/apartado postal

Cédigo postal/Lugar

Weinig ofrece mas!

Teléfono

Telefax '

E-Mail we i n

GRUPO
WEINIG

Michael Weinig AG
Weinigstrasse 2/4

D-97941 Tauberbischofsheim
Tel. ++49 93 41 /8 60

Fax ++49 93 41 /70 80
E-mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com




