Die neue Leistungsklasse

Weinig Unimat 2000%<*speed

Der neueste
Profilfras-
automat.
Doppelte
Vorschub-
geschwindig-
s keit bei
halber
Rustzeit.
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Weinig Unimat 2000 Speed. Endlich Klein-
und Mittelserien rationell produzieren.

Wollten Sie bisher mit
héherer Geschwin-
digkeit produzieren,
mussten Sie eine
Verschlechterung der
Oberflichenqualitit
hinnehmen. Oder durch
Einsatz von "Jointern"

alle Schneiden des
Messerkopfes in einen
prizisen Flugkreis
bringen. Das kostet
Zeit und lohnt nur

bei gro3en Serien. Der
Weinig Unimat 2000
Speed 16st diesen Kon-
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flikt. Die neuen Weinig
PowerLock Messer-
kopfe werden direkt

in die Werkzeugauf-
nahme gesteckt und per
Knopfdruck fixiert. Die
Passgenauigkeit ist so
grof3, dass die Werk-

zeuge nun mit 12.000
Upm drehen und eine
perfekte Oberfliache
erzeugen. Und dies bei
einer Vorschubge-
schwindigkeit von

20 bis 30 m/min.
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Das Weinig PowerLock Werkzeug.
In Sekunden gewechselt. Fiir
grofite Kehltiefe. Fiir beste Ober-
flichenqualitit. Fiir hohe Maschi-
nenleistung. Weinig Patent

DE 197 56 280.




Weinig PowerLock Messerkopfe. Das
flexible Werkzeugsystem fur hohe
Vorschubgeschwindigkeit und perfekte
Oberflachenqualitat.

Weinig PowerLock mit HSK- o o T ( )
Spannung: hochprazise | NN )
Schneiden in HSS, Stellite und
Hartmetall verfiigbar. Fiir jede
Holzart, MDF und &hnliche
Werkstoffe. Fiir 12.000 Upm. Fiir
doppelte Vorschubgeschwindigkeit.
Fiir perfekte Oberflachenqualitit.
Weinig Patent DE 197 56 280!

Profilschablone herstellen fiir die Messer profilieren und scharfen
Weinig Werkzeugschleifmaschinen.  im Weinig Rondamat 960 oder 970.




Bei Klein- und Mittelserien zahit vor allem

die Rustzeit.

Online & sicher

Ist Thre Kehlmaschine mit dem
CAS-LogoCom-System ausge-
riistet, konnen alle Daten vom
Messsystem OptiControl mit Logo-
Com auf den dortigen Industrie-PC
online tibertragen werden. Automa-
tisch bekommen Sie elektronisch
die Einstelldaten an der Verstellung
der jeweiligen Werkzeugaufnahme
angezeigt. Eine effektive Mafnah-
me, um die Maschinenriistzeiten
noch weiter zu reduzieren.

Unser Tipp:

Fordern Sie fiir detailliertere
Informationen unsere CD-ROM
tiber das CAS-LogoCom-System an.
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Mit dem Weinig Mess- und Anzei-
gesystem OptiControl geht es
schneller und préziser. Am besten
mit der Software LogoCom. Sie
fiittern den Computer mit den Pro-
filmaBen. Uber den Projektor ermit-
teln Sie optisch die Werkzeugmale.
Und Sekunden spéter haben Sie die
Einstelldaten fiir jede Werkzeugauf-
nahme auf dem Bildschirm. Fertig.
Kein Probehobeln mehr. Keine Ein-
stellfehler.

Fragen Sie nach dem Sonder-
prospekt OptiControl.
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Verbessertes
Vorschubsystem

durch zahlreiche Vorschubwalzen
tiber dem Tisch und variabel einbau-
bare angetriebene Walzen im Tisch
sichern Arbeitstempo und Qualitét
der Ware.

Teleskop-Vorschubwalze
gegeniiber der linken
Werkzeugaufnahme. Schnell und
stufenlos von schmalen auf breite
Werkstiicke einstellbar.

Zentrale Position der
Schmierstellen

dadurch geringer Wartungsaufwand.
Sie vergessen keine Schmierstellen,
auch nicht die der Verstellungen der
axialen Werkzeugaufhahme.

Schwenkbarer VYorschub

Der um 30° schwenkbare Vorschub
ermdglicht den Transport von schrig
zugeschnittenem oder stufenver-
leimtem Rohmaterial durch die
Maschine. Das spart Holz!

Die Chrom-Vorschubwalzen
sind spezial verzahnt und dringen
weniger tief ins Holz ein. Weinig-
Patent!




Kettenloser
Kardanvorschub
prézise, robust, langlebig und
nahezu wartungsfrei!

Rapidverstellung der
Tischeinlage

Kein Verschleifl der Werkzeugauf-
nahmen-Schieber durch aufgedop-
pelte Tischplatten-Elemente.

SIMATIC OP7;

Der schwere Stander aus
massivem Guss

wirkt schwingungsddimmend.
Das ist die zuverlédssige Basis fiir
den ruhigen Lauf von Werkzeug
und Vorschub-Elementen.

ATS-System

Bis 200 Mafe auf Knopfdruck.
Im ATS-Computer konnen Sie
bis zu 200
Werkstiick-Dimensionen einpro-
grammieren und per Knopfdruck
abrufen. Linke und obere
Werkzeugaufnahme fahren dann
automatisch in die richtige
Position. Auf mm-Bruchteile
genau, denn der Werkzeugradius
wird berticksichtigt. Schon das
erste Werkstiick stimmt exakt.




Hohe Motorleistung

wird fiir hohe Vorschubge-
schwindigkeit und grofie Kehl-
tiefe gebraucht. Bis zu 37 KW
(50 PS) sind moglich.

Seitliche Druckrollen
fithren auch kurze und schmale
Werkstiicke.
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Werkzeugdrehzahl
regelbar

von 4.000 bis 12.000 Upm.
Je nach Holzart, gewiinschter

Oberfldche, Vorschubgeschwin-
digkeit.

Verstellbarer Auslauftisch
nach der unteren
Profilierwerkzeugaufnahme
Schnell Riisten. Keine Einschlége.




Pheumatischer
Walzenandruck

fiir Werkstiicke mit stark variieren-
der Rohholzdicke. Abrichten oder
Egalisieren? Die Einzugswalze vor
der Abrichtwerkzeugaufnahme ist
pneumatisch hoch-tief taktbar.

Prazise Holzfiihrung nach
oberer und lber unterer
Werkzeugaufnahme
Optimal-Oberflache und Parallelitét.
Angetriebene Auszugswalzen iiber
und im Tisch: sicherer Werkstiick-
auszug, auch bei Diinnware. Die
Tischwalze ist in der Hohe verstell-
bar.



Die wichtigsten Werkzeuganordnungen
des Weinig Unimat 2000 Speed

unten

018 unten — rechts — links — oben — oben — unten 026 unten — rechts — links — rechts — links — oben — unten —
oben — unten

012 unten — rechts — links — rechts — oben — oben — unten 028 unten — rechts — links — rechts — links — oben — unten —
universal

014 unten — rechts — links — rechts — oben — unten — oben — 029 unten — rechts — links — rechts — links — oben — oben —
unten — universal unten — universal

.. und viele weitere.
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Weinig bietet mehr.

Starker Standard

Nutzliches zubehor

Arbeitsbreite (bei Flugkreis-@ 93-120 mm) 20-230 mm

Arbeitshohe (bei Flugkreis-@ 93-160 mm) 10-160 mm

Drehzahl der Werkzeugantriebe, stufenlos regelbar
4.000-12.000 Upm

Anzahl der Werkzeugaufnahmen, min.-max. 5-9

Mobil-Werkzeugaufnahme fiir unterschiedlich breite

Motorstérke je Werkzeugaufnahme 7,5 KW/10 PS  Werkstiicke
Motorstirke des Vorschubs 4 KW/5,5PS  Bremsmotore fiir Werkzeugaufnahme
Drehzahl der Werkzeugaufnahmen 12.000 Upm - ATS-System

Werkzeugflugkreis 1. untere Werkzeugaufnahme,

Motorverstdarkung bis 37 KW/50 PS fiir

min.-max. 93-180 mm  Werkzeugaufnahmen, bis 11 KW/15 PS fiir Vorschub
Werkzeugflugkreis vertikale Werkzeugaufnahmen, links,  Zusétzliche Einzugswalze vor 1. Werkzeug
min.-max. 93-232 mm  Nutenfiihrung fiir kurze, gekriimmte und ungekappte
Werkzeugflugkreis vertikale Werkzeugaufnahmen, rechts, =~ Werkstiicke

min.-max. 93-250 mm  Verkiirzter Walzenabstand

Werkzeugflugkreis horizontale Werkzeugaufnahmen, Werkzeugmessstinde

oben, min.-max. 93-225 mm  Beschickungsmagazine

Werkzeugflugkreis horizontale Werkzeugaufnahmen,
unten, min.-max. 93-250 mm

Zentrale Position aller Schmierstellen an der
Maschinenvorderseite

Vorschubgeschwindigkeit, stufenlos regelbar

Universal-Werkzeugaufnahme

6-36 m/min.  Lénderspezifische Sicherheitspakete
Kardanvorschub, elektronisch geregelt Riickschlagsicherung
Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm  Kurzer Aufgabetisch
Breite der Vorschubwalzen 2x50 mm  Aufgabetisch 2,5 m, 3 m

Breite der Walzen gegeniiber linker Werkzeugaufnahme
2x20 mm, 1x10 mm

Waxilitpumpe manuell/automatisch
CAS-LogoCom, Computer-unterstiitztes Riisten

1. Pendel pneumatisch taktbar

Verstellbarer Auslauftisch

Angetriebene Rolle im Auslauftisch, @ 101 mm

Vorschub 30° schwenkbar

Breite der Rolle im Auslauftisch 210 mm

Motorische Verstellung von Abrichttisch und Fiigelineal

Pneumatischer Druck der Vorschubwalzen, max. 6 bar ~ Pneumatische Klemmung der Werkzeugaufnahme-
Verstellbereich fiir Abrichttisch und Fiigelineal 10 mm  achsen

Verstellbereich der vertikalen Werkzeugaufnahmen Angetriebene Rollen im Maschinentisch

(axial) 55mm  Weinig PowerLock Messerkopfe

Verstellbereich der horizontalen Werkzeugaufnahmen

CNC-gesteuertes Schablonenfrisgerit

(axial) ohne 1. untere 40 mm  Profilmesserschleifmaschine Rondamat 960
Lénge des Abrichttisches 2m
Einstellgenauigkeit der mech. Digitalanzeigen

0,05 mm  Technische Anderungen vorbehalten.

Schallschutz und Sicherheitsvollverkleidung

Geteilter Druckbalken vor oberer Werkzeugaufnahme

Druckbalken vor oberer Werkzeugaufnahme
wegschwenkbar

Motorische Hoch-Tief-Verstellung des Vorschubs

Seitlicher Rollenandruck gegeniiber erster rechter
Werkzeugaufnahme

Tischplatten austauschbar und auf Flugkreis der vertika-
len Werkzeugaufnahmen einstellbar

Maschinentisch gehirtet (ohne Einlauftisch)

Innenbeleuchtung

Freistehendes Bedienpult

Freistehender Schaltschrank

Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt bein-
halten auch Sonderausstattungen, die nicht zum
serienméfigen Lieferumfang gehoren.
Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografieren
abgenommen.
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Weinig ist Weinig plus

Waco plus GreCon Dimter plus Raimann

Nirgendwo in der Welt ist
mehr Know-how in der Mas-
sivholzbearbeitung gebiindelt
als in den erfolgreichen
Unternehmen der Weinig-
Gruppe. Besuchen Sie Weinig
in Tauberbischofsheim.
Erleben Sie, wie die meist-
gebauten Kehlautomaten der
Welt vom Band laufen. Im
Vorfiihr- und Schulungscenter
zeigen wir Thnen die aktuell-

sten Neuentwicklungen. Bei
GreCon Dimter in Alfeld
oder Illertissen erfahren Sie,
was Optimierungskappségen,
Keilzinkenanlagen, Platten-
verleim- und Lamellieranla-
gen heute leisten. Bei Waco
im schwedischen Halmstad
sehen Sie, wie die schnellsten
und stirksten Hobel- und
Kehlautomaten der Welt
sowie Trennbandsédgen entste-

WACO
'RAIMANN

GRECON DIMTER

Weinig bietet mehr

hen. Und im stidbadischen
Freiburg finden Sie Raimann,
den Spezialisten fiir
Zuschnittoptimierung. Sie
sind uns jederzeit willkom-
men.

Melden Sie sich bitte an,
damit wir uns viel Zeit fiir M
Sie nehmen konnen.

Michael Weinig AG
Weinigstralle 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Bundesrepublik Deutschland
Tel. (0) 93 41/86-0

Fax (0) 93 41/70 80

E-Mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com




