Der Hochleistungs-Profilfrasautomat m
durchgehendem Vorschub:

“



UNIMAT 220

Der Hochleistungs-
Profilfrasautomat mit
durchgehendem Vorschub

Variationen mit 4 bis 10 Spindeln I16sen
individuelle Fertigungsprobleme

Alle Einstellarbeiten an der
Vorderseite der Maschine

Durchgehender Vorschub, stufenlos
regelbar durch Handrad mit
Geschwindigkeitsanzeige.

Aushub der Transportwalzen
30 mm

Kettenloser Antrieb der Transport-
walzen uber Zahnradgetriebe und
Kardanwellen. G

Schmales, flaches Léngshaupt; also
bequemer Werkzeugwechsel bei den
Vertikalspindeln. Kiirzeste Riistzeiten.

Zentrale Hohenverstellung des
Langshauptes mit Vorschub,
Druckorganen und Dickenwelle
durch Motor iiber Drucktaster nach
Skala.

Dickenspindel ausklinkbar,
daher Vorschub und Andruckorgane auch
allein zu verstellen.

Separate Hoch- und Tief-Verstellung
der Dickenspindel nach 1/io-mm-Skala
(auf Werkzeugdurchmesser einstellbar).

Druckbalken und Fiihrungen leicht zug&nglich.

Abrichttisch und Fiigelineal bis 10 mm Span-

abnahme iiber Verstellhebel (Klemmgriff
schnell zu regulieren.

Jede Kehlspindel horizontal und vertikal nach

/10-mm-Skala einzurichten.

Motoren der Arbeitsspindeln mit Schiitzen-
steuerung durch Druckknépfe zu schalten.

Vor- und Riicklaufschalter fiir Vorschub.

Extrem kurzer Abstand der Horizontalkehl-
spindeln, wichtig fiir Leistenfertigung.

Gummiwalzen in der Héhe fein einstellbar,
unabhéngig von der Zentralverstellung.

Linkes Fiihrungslineal hoch und tief
zu verstellen.

Anderungen vorbehalten

Bild 1
Maschineneinzug. Einzugswalze
wird so eingestellt, daB entweder
ein Abricht- oder ein Egalisier-
effekt erzielt wird.

Bild 2
Abricht- und Flgespindel, sowie
die linke und rechte Frasspindel.

Bild 3

Linke und rechte Frasspindel
sowie die Horizontalspindeln
oben und unten.

Bearbeitungsbeispicle:

Universalspindel, einsetzbar:

Bild 4
Vertikal links und neigbar bis 90°.
Bild 5

Horizontal oben.

Bild 6
Horizontal unten.

"Bild7
Maschinenriickseite, vollstandig
kettenloser Vorschub.

Anderungen vorbehalten




Bilderklarung

(siehe GroBfoto unten)

Unimat 22 N
(3) mit 7 Arbeitsspindeln

17.
18.

Abrichtspindel

Fligespindel

Linke Vertikalspindel

Rechte Vertikalspindel (verdeckt)

. Horizontalspindel oben

. Horizontalspindel unten

. Universalspindel

. Hauptschalter

. Schaltschrank: Druckknopf-

schaltung fiir jede Spindel; Vor-
schub: Ein — Aus Drucktaster fiir
Vorschub, Riicklauf; Zentral-
ausschalter fiir gesamte Maschine.

. Fuigelineal

. Verstellung fiir Fiigelineal

. Abrichttisch

. Verstellung fiir Abrichttisch

. Héhenverstellung der Abricht-

spindel

. Vorschubgetriebe

(stufenlos regelbar)

. Handrad zur Verstellung der Vor-

schubgeschwindigkeit

mit Geschwindigkeitsanzeige
Seitenverstellung der Fiigespindel
Hoéhenverstellung der Fiigespindel

19:
20.

21
22.

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Seitenverstellung der linken
Vertikalspindel
Héhenverstellung der linken
Vertikalspindel
Vorschubwalzen

Seitenverstellung der rechten
Vertikalspindel
Hoéhenverstellung der rechten
Vertikalspindel

Seitenverstellung der Horizontal-
spindel oben

Hohenverstellung der Horizontal-
spindel oben

Héhenverstellung der Horizontal-
spindel unten

Skala zur Héheneinstellung der
Horizontalspindel oben
Seitenverstellung der Horizontal-
spindel unten

Drucktaster zum Einschalten des
Vorschubes, Zentral-Ausschalter
Hohenverstellung der
Universalspindel
Seitenverstellung der
Universalspindel

Technische Daten

(Anderung vorbehalten)

Sonderausriistung

Motorverstirkung fiir Horizontalspindeln bis 18,5 KW (25 PS)
Motorverstirkung fiir Vertikalspindeln :
und Universalspindel bis 11 KW (15 PS)
Transportwalzenbreite 30/20/15 mm
Abrichttischlange 25 m

Elektrische Anlage nach VDE-Vorschriften:
Schitzensteuerung iiber Druckknopfe, Zentralverstellung
hockh-tief. Drucktaster zum Einstellender Maschine.

Alle Motoren thermisch abgesichert gegen Uberlastung.

* bei einem Werkzeugflugkreis von 1256 mm

Abgebildete Maschine mit einigen Sonderausriistungen.

® ®

Standardausriistung

Arbeitsbreite* 220 mm
Arbeithshe * 120 mm
Motorstirke Vorschub 4 KW (5,5 PS)
Motorstarke der Fiigespindel 3KW (4 PS)
Motorstérke der Abrichtspindel und der Kehlspindeln 4 KW (5,5 PS)
Drehzahl der Arbeitsspindeln 6000 U/min.
@ der Arbeitsspindeln 40 mm
Kleinster Flugkreis-@ der Kehlspindeln 100 mm
GroBter Flugkreis-@ der Kehlspindeln 180 mm
GroBter Flugkreis-@ der Horizontalspindel oben 200 mm
Flugkreis-@ der Abrichtspindel 125 mm
Flugkreis-@ der Fiigespindel 100-180 mm
Vorschub durchgehend, stufenlos regelbar 6-36  m/min.
@ der Transportwalzen (gehértet) 140 mm
Breite der Transportwalzen 2X50 mm
Verstellbereich von Aufgabetisch und

Anschlaglineal rechts 10 mm
Verstellbereich der Vertikalspindeln unter Tisch 40 mm
_Verstellbereich der Horizontalspindeln (axial) 30 mm
Abrichttischlange 2 m
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Das Programm der Weinig-Profilfrisautomaten mit durchgehendem Vorschub

Unimat 17 A Arbeitsbreite 170 mm, Arbeitshohe 120 mm, Werkzeug-Spannlange 180 bzw. 130 mm,
4 bis 7 Arbeitsspindeln.

Unimat 14 N Arbeitsbreite 140 mm, Arbeitshéhe 120 mm, Werkzeug-Spannléange 150 bzw. 130 mm,
4 bis 8 Arbeitsspindeln.

Unimat 17 N Arbeitsbreite 170 mm, Arbeitshdhe 120 mm, Werkzeug-Spannlange 180 bzw. 130 mm,
4 bis 8 Arbeitsspindeln.

Unimat 22 N Arbeitsbreite 220 mm, Arbeitshohe 120 mm, Werkzeug-Spannlange 230 bzw. 130 mm,
4 bis10 Arbeitsspindeln. ;

Unimat 22 B Arbeitsbreite 220 mm, Arbeitshohe 120 mm, Werkzeug-Spannlange 230 bzw. 130 mm,
4 bis10 Arbeitsspindeln, Hochleistungsausfiihrung.

Unimat 25 N Arbeitsbreite 250 mm, Arbeitshohe 140 mm, Werkzeug-Spannléange 260 bzw. 150 mm,

Spindelzahl und -anordnung beliebig.

Weinig-Profilfrisautomaten mit Hydro-Technik

Hydromat 20 N Arbeitsbreite 200, 220, 250 bzw. 300 mm, Arbeitshéhe 120 mm (H 20 N) bzw. 140 mm,
Hydromat 22 B Spindelzahl und -anordnung beliebig. ;

Hydromat 25 N

Hydromat 30 N

Hydromat 220 H  Arbeitsbreite 220 mm, Arbeitshdhe 120 mm, Werkzeug-Spannlange 230 bzw. 130 mm,
Hydromat 220 P je nach Modell 2 bis 9 Arbeitsspindeln.

Weinig-Profilfrisautomaten mit schiebendem Vorschub

S 140 Arbeitsbreite 140 mm, Arbeitshéhe 100 mm, Werkzeug-Spannlange 150 bzw. 110 mm,
2 oder 4 Arbeitsspindeln.
S 220 Arbeitsbreite 220 mm, Arbeitshohe 120 mm, Werkzeug-Spannlange 230 bzw. 130 mm,

Spindelzahl und -anordnung beliebig;

Anderungen vorbehalten




