Der neue
Starke ist da.
Unimat 23.
von Weinig.

Ein GrofBer tritt auf.
Der High-Tech-Kehlautomat,
wie ihn die Welt noch nie
gesehen hat.



Der heue Weinig

Mit dieser Neuentwicklung setzt Wei-
nig wieder richtungsweisende Mal3-
stibe. Das neue Original. Weltweit, in
Singapore, in Osaka, in North Caro-
lina, im Schwarzwald und natiirlich
in Tauberbischofsheim, wurde gete-
stet. Auf Biegen und Brechen. In die-
ser Konstruktion stecken 40 Jahre
Erfahrung der Nummer Eins unter
den Kehlmaschinen-Herstellern der
Welt. Eine ausgereifte Weinig-Ent-
wicklung.

Mit dem Weinig Unimat 23 werden
Sie eine Oberflachenqualitit errei-
chen, von der andere nur trdumen.
Sie werden viel produktiver, denn Sie
produzieren mehr ohne Reduzierung
Ihrer Qualititsanspriiche. Sie stellen
schneller und praziser ein, wie es frii-
her nicht moéglich war, denn der Wei-
nig Unimat 23 ist dulBerst bedien-
freundlich und dem Thema Sicher-
heit wurde besondere Beachtung
beigemessen. Die Erfahrungen der

Unimat 23.Vergessen Sie alles,
was Sie bisher uber Keh Imaschinen wusten.

technisch anspruchsvollen Weinig-
High-Tech-Automaten wurden iiber-
nommen.

Wihlen Sie unter einer Vielzahl von
Spindelanordnungen. Ein grofBes
Ausbauprogramm steht zur Verfu-
gung, mit dem Ihr Weinig Unimat 23
vOllig auf die speziellen Bediirfnisse
Thres Unternehmens und Ihres Ferti-
gungsprogramms ausgerichtet wird.




Stellen Sie sich an das Kommandopulit des
neuesten High-Tech-Ke hlautomaten der Welt.

Mit Weinig-Prizision regeln Sie den Druck ...

der seitli-
chen . Hier sehen
Druckrol- Sie, ob die
len gegen- : Motor-
iiber der bremsen in  Der Vorschub-
des Druck- ersten der zusitz- der Gum-  der Stahl-  Einzugs- Ein leichter Mikro- Notschalter. Hier schal- Funktion Tippschalter
balkens rechten lichen mi-Aus- Vorschub-  walze vor Fingertipp, einstellung! Unterbricht ten Sie die sind ... bringt das
vor der Spindel Vorschub-  zugswal- walzen vor der Ab- und Sie brin- Verdndert die die Strom- Innen- Werkstiick
oberen und des walzen bei zennach  der oberen richtspin- gen Spindel gewollte Positi- zufuhr zum ge- beleuchtung ...und beim Einrich- Der . Ziind-
Horizontal- Druckbal-  verkiirz-  der oberen Horizontal- del. oder Vorschub, on mit jedem samten der Sicher- hier ten genau dort  Oben schal- | gcpfigsel”
spindel... kens vor tem Wal- Horizontal- spindel. was immer Sie Antippen exakt Unimat 23. heitshaube 16sen Sie |, hin, wo Sie es ten Sie den Kein Unbe-
der linken  zenab- spindel. vorwihlen, um 1/10 mm. ein und aus. die haben wollen. Vorschub fugter kann

Spindel...  stand... schnell in die Bremsen | Hier vor- ein... Ihre Maschi-
) _ gewollte wieder. | wirts... ne in Betrieb

Position. Fiir das ... unten setzen
Einrich- ...und hier schalten ’

ten. riickwarts. Sie ihn
aus.

Alle Druckanzeigen
haben Sie hier unter
Ihrer Kontrolle.

Und hier lesen Sie ab,
welche Breiten- bzw.
Dickenposition

Sie Spindeln und Vor-
schub geben:

der 2. linken Vertikal-
spindel ...

... der 1. linken
Vertikalspindel ...

... der 2. oberen Hori-
zontalspindel und
dem Vorschub ...

... der 1. oberen Hori-
zontalspindel und
dem Vorschub...

... oder nur dem
Vorschub.

Die Spindeln folgen Ihrem Ein/Aus-Kommando:

Damit geben die Uni- I : I l und die
Sie der Univer- versal- die zweite die zweite die erste erste un-

: ; . ; 3 salspindel die spindel  gie zweite untere die erste linke die zweite  Vertikal-  die erste tere oder
Tepeie B, Drchrichtun obere *  Horon- obere  Vemkal  feefe spindel reahte  Abricht
niert es bei der eingestellt. Genau auf die 1. Horizontalspindel e el Honson: spindel, Vertikal: ks, oder Fze- B
2. oberen Hori- optimale Geschwindigkeit bewegen sich gemein- i .tah— 1 j[ah- 1 spincel, Roadel,
zontalspindel. zwischen 6 und 36 m/min. sam auf oder ab... : SPICes SR
... nach rechts, nur ; |
der Vorschub 5



1 Durch ein computer-errechne-
tes Rippensystem wurde ein opti-
miertes Schwingungsverhalten
des extrem stabilen GuBstidnders
erreicht.

4 Neuartige Spindelkonstruktion
mit zweifacher Doppellagerung
und Flachriemenantrieb.
Extreme Laufruhe und beste
Oberflichenqualitat.

7 Massiver Motortrager, direkt
am GuBstinder montiert, verhin-
dert die Ubertragung von Vibra-
tionen und erlaubt gréBte Motor-
leistung.

B "
2 Die Werkstiicke gleiten auf
auswechselbaren Tischplatten
und an Prézisionsanschldagen
durch die Maschine. Die Tischrol-
len sind angetrieben und hohen-
verstellbar. Die Tischplatte ist auf
den Werkzeugdurchmesser der
rechten Vertikalspindeln einstell-
bar.

5 Vorschubwalzen pneumatisch
gesteuert. Zwei Walzen zwischen
erster unterer und erster rechter
Spindel gewihrleisten Fiigege-
nauigkeit und Werkstiickprazi-
sion.

8 Nahezu 40 Spindelanordnun-
gen erfiillen jede Forderung. Das
flexibelste Kehlmaschinensystem.

n |

3 Auslauftisch voreinstellbar auf
gewliinschte Spanabnahme. Mit
einem Handgriff prizise positio-
niert.

3 \j‘ — ‘F’

6 Einhandverstellung fiir Posi-
tionierung des Druckbalkens, der
bei Dickenunterschieden
automatisch vom Werkzeug
wegschwenkt.
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9 Bis zu 80 mm Axialverstellung
der Vertikalspindeln. Das heif3t,
bessere Werkzeugnutzung und
kiirzere Riistzeiten.
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10 Erhohte Spindeldrehzahl gibt
noch bessere Oberflichenqualitét

am Holz und dies bei hoherer
Vorschubgeschwindigkeit. Stan-
dardwerkzeuge sind geeignet.

®

Qo)

11 Alle Spindelverstellungen
und Klemmungen auf einer
Ebene. Und das alles mit einem
Schliissel. Einfachste Bedienung
ohne Verwechslungen ist gewahr-
leistet.

V i # f :v,. ‘\‘;w 3
12 Die zur Werkstiickfiihrung
notwendige Druckrolle gegenii-

ber den Vertikalspindeln wird ”im
Handumdrehen” weggeschwenkt.

Das bedeutet: schneller, unkom-
.\ plizierter, gefahrloser Werkzeug-
“wechsel.




9 Bis zu 80 mm Axialverstellung
der Vertikalspindeln. Das heift,
bessere Werkzeugnutzung und
kiirzere Riistzeiten.

®
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10 Erhohte Spindeldrehzahl gibt
noch bessere Oberflichenqualitit
am Holz und dies bei h6herer
Vorschubgeschwindigkeit. Stan-
dardwerkzeuge sind geeignet.

90@@

11 Alle Spindelverstellungen
und Klemmungen auf einer
Ebene. Und das alles mit einem
Schliissel. Einfachste Bedienung
ohne Verwechslungen ist gewihr-
leistet.

12 Die zur Werkstiickfiihrung
notwendige Druckrolle gegenii-
ber den Vertikalspindeln wird ”im

Handumdrehen” weggeschwenkt.
Das bedeutet: schneller, unkom-

.\ plizierter, gefahrloser Werkzeug-

13 Die Druckrollen gegeniiber
der ersten rechten Spindel geben
die notwendige Werkstiickfiih-
rung. Einmal eingestellt sind sie
mit der linken Spindel gekoppelt
und nehmen extreme Breitenun-
terschiede der Werkstiicke auf.

14 Die Sicherheitshaube deckt
den gesamten Arbeitsbereich ab.

Dadurch entsteht auch eine hohe

Larmreduzierung.

braucht man bei Sidgearbeiten
und der Herstellung von Mehr-
fachprofilen. Dieses neue System
stellt sich automatisch auf die
jeweilige Werkstiickbreite ein
und schlieBt sofort, wenn nicht
kontinuierlich beschickt wird.
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17 Natiirlich kénnen die Spin-
deln auch bei geschlossener
Sicherheitshaube positioniert
werden. Ergonomisch giinstig
angeordnet sind Sichtfenster, Ver-
stellkonsole und Digitalanzeigen.

19 Alle Haubendeckel sind fest
montiert und wegklappbar. Der

schnelle Werkzeugwechsel redu-
ziert Ihre Riistzeit.

15 Wer nichts an Ihrem Unimat
zu suchen hat, kann ihn auch
nicht in Betrieb setzen. Den
?Zindschliissel” haben Sie.

18 Wenn Sie die linke Spindel
positionieren, folgen alle Fiih-
rungs- und Andruckelemente
synchron mit: seitliche Druckrol-
len, Druckbalken vor linker Spin-
del und Fiihrungslineal danach.

20 Die meisten Schmiernippel
haben wir durch neue Technolo-
gien eliminiert. Die wenigen, die
wir noch brauchen, sind an der
Vorderseite der Maschine zusam-
mengefallt, d.h. schnell abge-
schmiert und keinen vergessen.




Check

Liste.

Es gibt nur einen Kehlautomaten, der IThnen alle diese
Vorteile bietet: der Weinig Unimat 23. Kreuzen Sie an,
was fiir Sie besonders niitzlich, besonders rationell und
besonders qualititsverbessernd ist.

Maschinenstander,

Tische, Anschldge:

O Abrichttisch aus schwerem
GuB

O Tischbreite fiir 230 mm
Fertigungsmal} ausgelegt

O Linge des Abrichttisches
2m

O Auswechselbare gehirtete
Tischlippen vor und nach
Abrichtspindel, larmmin-
dernd, verschleiBarm.

O Schnellverstellung fiir
Abricht- und Fiigespindel.

O Einhandbedienung, von
0- 10 mm Spanabnahme

O Fugelineal tiber gesamte
Liange des Abrichttisches
mit verstellbarer Lippe zum
Fugewerkzeug

O Exakte Parallelogramme
gewahrleisten Abricht- und
Fiigeprizision

O FubBfreiheit bei Arbeitsposi-
tion

O Tische aus hochfestem, ver-
schleiBarmem Stahl

O Bei Verschleill durch
Extrembeanspruchung alle
Maschinentische auswech-
selbar

O Im Bereich der Werkstiick-
breite keine Verschraubun-
gen, dadurch keine Beschi-
digung am Werkstiick durch
sich aufbauende Spine

O Tische im Bereich der Verti-
kalspindeln von vorne auf
Flugkreis einstellbar -
schnelle Anpassung an ver-
schiedenartige Werkzeug-
durchmesser

O Tischplatte vor 2. unterer
Spindel seitlich verzahnt
und dadurch arretiert, kann
so bei versehentlichem
Losen nicht ins Werkzeug
der unteren Spindel gescho-
ben werden

O Auslauftisch nach unterer
Spindel fiir variable Spanab-
nahme hohenverstellbar

O Schnellverstellung auf vor-
definierte Spanabnahme
moglich

O Standardtischplatte auf alle
Werkzeugflugkreise der
unteren Spindel einstellbar

O Alle Schwalbenschwanzfiih-
rungen nachstellbar

O Rechte Anschlédge aus Stahl
fiir exakte Fiihrung der

Werkstiicke auf der

Gesamtliange der
Maschine
O Anschlag nach
erster rechter
Spindel
60 mm hoch,
dadurch auch hohe
Profile stabil gefiihrt

O Vor und nach rechten Spin-
deln auf Flugkreis einstell-
bare Anschlaglippen

O Spanabnahme fiir zweite
rechte Spindel iiber Excen-
ter von vorn einstellbar

O Hauptstander aus extrem
stabilem Guf3

O Schwingungsverhalten iiber
moderne Computer-Techno-
logie optimiert, dadurch
daullerst schwingungsarm.

Vorschubsystem:

O Motorische, zentrale
Hohenverstellung des Vor-
schubs und der oberen
Spindeln mit separatem
Druckknopf fiir Feineinstel-
lung

O Mechanische Digitalanzei-
gen der Vorschubwalzen-
Hohe und der oberen Spin-
del. Mit Wahlschalter an
Bedienposition.

O Stufenlose Regulierung der
Vorschubgeschwindigkeit
iiber Handrad.

O Massiver Vorschub-Stahltra-
ger, auf zwei schwalben-
schwanzgefiihrten Tragern.

O Einzelgetriebe im Olbad,
Schnecken- und Stirnradge-
triebe, extrem verschleil3-
arm und nahezu wartungs-
frei

O Weicher Lauf und hohe
Lebensdauer durch Verbin-
dungswelle mit Klauen-
kupplung

O Ein Getriebe treibt maxi-
mal zwei Vorschubwalzen

O Kardangelenke, dadurch
wartungsarm. Schnell
anpassbar an Vorschub-
walzen-Hohe und ruhiger
Lauf auch bei starken Holz-
toleranzen




O Vorschubwalzen-Aushub
30 mm

O Wilzlager, sehr ruhiger
Lauf

O Staubdicht

O Dauerschmierung

O Pendelachse mit PaBfeder

O Formschluf3, Walze kann
sich auf Wellen nicht ver-
drehen

O Walze stufenlos in der
Breite einstellbar

O Walzendruck iiber Pneuma-
tikzylinder: gleicher Druck,
unabhingig von Walzenpo-
sition

O Walze vor Abrichte separat
hoheneinstellbar, dadurch
beim Abrichten kein Druck
auf dem Werkstiick

O Vorschubwalzen gehirtet
und verchromt, spezialprofi-
liert - dadurch wenig Ein-
driicke ins Holz und hohe
Durchzugskraft bei minima-
ler Druckeinstellung

O Vorschubwalzen gegeniiber
linker Spindel ohne Wal-
zenwechsel mittels verstell-
barer Achse auf Holzbreite
einstellbar

O Einlaufsperre fiir iiberhohe
Werkstiicke, vermeidet Kol-
lisionen bei nicht angepal-
ter EinlaBhohe

O Endschalter stoppt Vor-
schub sofort

O Gummiwalzen nach oberer
Spindel einzeln nach oben
wegstellbar, dadurch Ver-
meidung von Walzenver-
schleiB bei scharfkantigen
Profilen

O Auch kurze Werkstiicke lau-
fen prizise und einzeln
durch die Maschine

O GroBer Walzendurchmesser,
leichtes Aufsteigen bei star-
ken Holz-Unterschieden

O Korrekte Fithrung des
Werkstiicks durch leichte

Schrigung der Vorschubpen-
del und Schrigverzahnung

O Obere Druckrolle im
Bereich der rechten Vertikal-
spindel fiir exakte Werk-
stiickfiihrung

O Leichtes Wegschwenken der
Druckrolle, dadurch Werk-
zeugwechsel erleichtert

O Kunststoffrolle, dadurch bei
Fehlbedienung keine Sché-
den am Werkzeug

O Druckrolle axial verstellbar
und je nach Kehltiefe brei-
teneinstellbar

O Tischrollen werden mittels
Kardanwellen tiber Stirnrad-
getriebe angetrieben

O Entlastung des Vorschubs
durch Position der Tischrol-
len genau unter der oberen
Vorschubwalze - besonders
wertvoll bei nassem, hartem,
harzigem Holz und groBen
Dimensionen

O Tischrollen einzeln hohen-
verstellbar

O Rollenbreite fiir maximale
Werkstiickbreite

O Integrierte Abstreifer entfer-
nen Spine automatisch

O Endschalterbegrenzungen
fiir Vorschubhohe zur Ver-
meidung von Unfillen und
Beschiadigungen

Spindeln, Hauben:

O Spindeln mit groferem
Lagerdurchmesser, groiere
Kugellager, zwei Doppella-
gerpaare. Dadurch groBere
Laufruhe

O Dauerschmierung, wartungs-
frei

O Homogene Einheit von
Spindel- und Motoraufhén-
gung

O Keine Ubertragung der
Motorschwingungen auf die
Spindeln

O Hohe Motorleistung durch
massive Motortragerkon-
struktion

O Kraftiibertragung aus-
schlieBlich durch Flachrie-
men: extreme Laufruhe
und Laufgenauigkeit

O Durch massive GuBele-
mente auch bei maximaler
Arbeitsbreite hochste Ober-
flachenqualitat

O Durch Axialverstellung von
45 mm (horizontal) bzw. 80
mm (vertikal) groBe Flexi-
bilitdt fiir unterschiedliche
Werkzeuge

O Spindelprézision im
Bereich von 1/1000 mm

O Anlagebund, auf dem das
Werkzeug mittels Befesti-
gungsschraube angepreft
wird, ist massiver Bestand-
teil der Spindel selbst und
dadurch hochprizise. Kein
Verspannen des Werkzeugs
auf der Spindel!

O Hauben fiir optimalen Spé-
neflug konstruiert: keine
Verstopfungen, Spéneriick-
schlidge; Entlastung der
Absauganlage, sauberer
Arbeitsplatz

O Haube durch ein Verschluf3-
system abdeckbar

O Obere Abdeckung ist im
rechten Vertikalbereich
nach hinten verschiebbar:
miiheloser Austausch der
Werkzeuge

O Integrierter Endschalter ver-
hindert, daB bei gedffnetem
Haubendeckel der Vorschub
”hoch-tief” verstellt werden
kann

O Alle VerschluBdeckel mit
der Haube fest verbunden

O Rechte Hauben aus Alumi-
niumguB, die stéirker bela-
steten linken und oberen
Hauben aus schwerem
GrauguB3
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Druckelemente, Fiihrun-

gen:

O Druckrollen gegeniiber der
ersten rechten Spindel hal-
ten das Werkstiick bei der
Vertikalbearbeitung fest am
Anschlag

O Nach den Druckrollen ein
schwerer, gefederter Druck-
schuh, auf den Flugkreis
des Werkzeuges einstellbar:
schnelleres Riisten, bessere
Fihrung, bessere Oberfla-
che, verbesserter Spaneflug,
keine Einschldge

O Gesamtes Drucksystem mit
der Haube der linken Spin-
del verbunden. So werden
Spindel- und Druckelement
synchron auf Werkstiick-
breite gebracht

O Linealabfiihrung nach der
linken Spindel, auf den
Werkzeugdurchmesser ein-
stellbar. Ragt iiber die fol-
gende rechte Vertikalspin-
del hinaus und wirkt so
dem Spandruck entgegen

O Fiihrungslineal iibernimmt
das bearbeitete Werkstiick
und fiihrt es als starren
Druck durch die Maschine

O In Hohe einstellbar, gleich-
falls auf Werkstiickbreite; es
bildet einen Kanal gegen-

iiber dem rechten Anschlag |

O Hohenverstellung ermog-
licht bei links-profilierten
Werkstiicken das Anbringen
des Anschlags am glinstig-
sten Punkt v

O Einlaufdruckbalken kann
durch Hebel (Einhandbe-
dienung!) auf die giinstigste
Position zum Werkzeug ein-
gestellt werden. Dadurch
Feinsteinstellung bei extre-
men Profilierungen von
oben moglich

O Einlaufdruckbalken aus
gehirtetem Stahl

O Schwenkt bei Starkedifferen-
zen automatisch nach oben
und vom Werkzeug weg:
selbst bei minimalem
Abstand zwischen Druckbal-
ken und Werkzeug und
maximalem Werkstiick-
UbermaB weder Bruchge-
fahr noch Werkzeugbeschi-
digung

O Profilabfithrung nach oberer
Welle iibernimmt Werkstiick

~ unmittelbar nach dem Werk-
zeug und fiihrt es iiber
untere Welle hinweg

O Abfiihrung zum Flugkreis
der oberen Spindel einstell-
bar

O Druckbalken kann gegen
Profilabfiihrung ausge-
tauscht werden

Maschinenbedienung,

Einstellhilfen:

O Bedienkonsole fiir Spindel-
einstellung

O Samtliche Achsen bei
geschlossener Haube ver-
stellbar

O Alles auf einer einheitlichen
Hohe

O Verstellung gut von oben
einsehbar

O Symbole verhindern Irrti-
mer beim FEinstellen und
sind international verstiand-
lich

O Verstellung und Klemmung
unmittelbar nebeneinander

O Eine Handkurbel pafB3t fiir
alle Spindelverstellungen

O Integrierte Digitalanzeige,
schnelles Umstellen der
Spindel auf ablesbares Maf3

O Digitalanzeige ist eine
Voraussetzung fiir spitere
Ausstattung mit riistzeitmin-
dernden Werkzeug-MeBsy-
stemen (O.M.A.- bzw.
C.M.A.-System)

O Motorische Verstellung der
oberen Spindel und des
Vorschubs im Bereich der
oberen Welle, mit Digital-
anzeige

Maschinenelektrik,

Motore:

O Schaltschrank mit der
Maschine fest verbunden

O Sicherheitsabstand zum
FuBBboden

O AbschlieBbarer Hauptschal-
ter

O Schaltschrank in Sicher-
heitsabdeckung integriert

O Staubdicht

O Bedientafel farblich in
Funktionsgruppen unter-
teilt

O Schaltfunktionen mit deutli-
chen Symbolen gekenn-
zeichnet

O Schliisselschalter fiir Ein-
richtbetrieb

Sicherheit, Schallschutz:
O Sicherheitshaube aus glasfa-
serverstiarktem Kunststoff,
deshalb stabil und leicht
O Fenster an beiden Stirnsei-
ten und der Oberseite

O GroBe Lairmminderung

O Alle beweglichen Teile
abgedeckt, dadurch keine
Verletzungsgefahr

O Haube durch Gasdruckzy-
linder leicht zu 6ffnen und
zu schlieBen

O Automatischer Stop des
Vorschubs bei Offnen der
Haube

O Hintere Abdeckung deckt
alle drehenden Teile ab, wie
Vorschubgetriebe, Kardan-,
Verbund- und Antriebswel-
len, Vorschubmotor und Ver-
stellgetriebe

O Hochklappbar und fiir
Wartung mit wenigen Hand-
griffen demontierbar
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lhren Weinig Unimat s
gemeinsam zusamme

Linge: 3.988 mm (2 m Tisch)

Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.554 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 2.800 kg

Gewicht max.: 3.500 kg

Lénge: 4.778 mm
Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.554 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 3.200 kg
Gewicht max.: 4.000 kg

Lénge: 4.808 mm
Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.554 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 3.200 kg

Gewicht max.: 4.200 kg

Linge: 5.978 mm
Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.693 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 3.700 kg
Gewicht max.:
5.400 kg

unten, rechts, links,
rechts, oben, unten, universal
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tellen Sie und wir

Linge: 5.128 mm
Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.554 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 3.500 kg
Gewicht max.: 4.400 kg

Léinge: 4.778 mm
Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.554 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 4.000 kg
Gewicht max.: 5.000 kg

Linge: 5.598 mm
Breite: 1.900 mm (bei 22 KW Motor)
Hohe: 1.554 mm (Haube geschlossen)
Gewicht: 4.600 kg
Gewicht max.: 5.800 kg

unten, rechts, links, rechts,
links, oben, unten, oben, unten

Viele Spindelandordnungen sind
moglich. Hier sind nur einige der
zahlreichen Moglichkeiten, aus
denen wir Ihren ganz speziellen

Das erfolgt in einem Gespriach
zwischen Thnen und dem Weinig-
Berater, fiir das er sich besonders viel
Zeit nimmt.

Weinig Unimat fiir die ganz speziel-
len Bediirfnisse Thres ganz speziellen

Betriebs zusammenstellen
kOnnen.

Weinig bietet mehr.




Der Weinig Unimat 23
unendlich viele Moglic
und kreativer zu arbe
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effekt

iten
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Unvergleichbarer
Standard!

Arbeitsbreite (bei Flugkreisdurchmesser 140 mm) 20-230 mm
Arbeitshohe (bei Flugkreisdurchmesser 125 mm) 6-140 mm
Anzahl der Spindeln,min.-max. 5-10
Motorstirke je Spindel 5.5 KW (7.5 PS)
Motorstirke des Vorschubs 4.0 KW (5.5 PS)
Drehzahl der Spindeln 6000 Upm
Durchmesser der Spindeln 40 mm
Spannlinge der Horizontal- und Universalspindeln 240 mm
Spannlinge der Vertikalspindeln 170 mm
Werkzeugflugkreise:
1. untere Spindel -
Kleinster Werkzeugflugkreis 125 mm
GroBter Werkzeugflugkreis 180 mm
Vertikalspindeln -
dat s Kleinster Werkzeugflugkreis 112 mm
w5 fa‘ / j]I . GroBter Werkzeugflugkreis 232 mm
o7k / ) Horizontalspindeln -
/j/ /) Kleinster Werkzeugflugkreis 100 mm
l GroBter Werkzeugflugkreis 225 mm
)/ /1! Universalspindel -
v/ / : Kleinster Werkzeugflugkreis 100 mm
L GroBter Werkzeugflugkreis 200 mm
y ¥, Vorschubgeschwindigkeit, stufenlos regelbar 6-36 m/min.
. /'_//;// Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm
== , Breite der Vorschubwalzen 2 x50 mm
: ;” & Breite der Walzen gegeniiber linker Spindel 1x50 mm,1x16 mm
@ Auslauftisch verstellbar 0/0.5/1.0 mm
Angetriebene Rolle im Auslauftisch, Durchmesser 101 mm
Breite der Rolle im Auslauftisch 210 mm
Pneumatischer Druck der Vorschubwalzen,
Anpressdruck max. 6 bar
Verstellbereich fiir Abrichttisch und Fiigelineal 10 mm
. Verstellbereich der Vertikalspindeln (axial) 80 mm
| Verstellbereich der Horizontalspindeln, axial
B (nicht 1. untere Spindel) 45 mm
" Einstellgenauigkeit der mechanischen Zahlenanzeigen 0.05 mm
Linge des Abrichttisches 2 m

Sicherheitshaube aus glasfaserverstiarktem Kunststoff

Geteilter Druckbalken vor oberer Spindel vom Werkzeug wegschwenkend

Motorische Hoch-Tief-Verstellung der oberen Spindel mit Digitalanzeige

Seitlicher Rollenandruck gegeniiber erster rechter Spindel

Tischplatten auf Flugkreis der rechten Vertikalspindel einstellbar

Gehirtete Tischplatten vor und nach erster unterer Spindel

Kettenloser Kardanvorschub

Technische Anderungen vorbehalten.




Einmalige Extras!

Mobilspindel fiir unterschiedlich breite Werkstiicke

Bremsmotore fiir Spindeln und Vorschub

Nutenfithrung fiir kurze, gekriimmte und ungekappte Werkstiicke
Verkiirzter Abstand zwischen den Vorschubwalzen fiir kurze Teile
Vorschub schwenkbar fiir schriig zugeschnittenes Rohholz
Werkzeug-MeBstinde

CNC-Steuerungen

Erhohte Spindeldrehzahl fiir hohere Leistung

Einstell- und MeBlehren

Spezial-Sdgeelement

Beschickungsmagazine

Schallschutz- und Sicherheits-Vollverkleidung

Zentrale Spindelklemmung vom Schaltschrank

Druckbalken vor linker Spindel, vom Werkzeug wegschwenkend
Fiihrungslineal nach linker Spindel auf Breite und Hohe zentral einstellbar
Zentrale Position aller Schmierstellen an der Maschinenvorderseite
Zentralschmierung fiir alle Schmierstellen

Motorleistung bis 37 KW (50 PS)

Aussagen und Abbildungen
in diesem Prospekt enthalten
auch Sonderausstattungen,

die nicht zum serienmifBigen e _ o e
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Willkommen bei

In diesen Werksanlagen entsteht neben Quattromat, Profimat, Hydromat, der
neue Weinig Unimat 23, die Schleifmaschinen Rondamat, die Fenstercenter
Unicontrol und die Mechanisierungsanlagen. Das Werksgeldnde ist 120.000 m2
grof3, die liberbauten Produktionsstitten messen 40 000 m2. Im Vorfiihr- und
Schulungscenter lassen sich jahrlich tausende von Holzfachleuten aus aller
Welt informieren und schulen. Melden Sie sich bitte zu einem Besuch an. Wir
mochten uns fiir Sie viel Zeit nehmen konnen.

Michael Weinig AG
Weinigstrasse 2/4

Postfach 1440

D-6972 Tauberbischofsheim

Telefon (0) 93 41/86-0 ' (&) @
Telefax (0) 93 41/70 80
Bundesrepublik Deutschland @




