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WBZ 160 edition - Abbund und mehr!

I

Das Balkenbearbeitungszentrum WBZ 160 edition als Allroundtalent im Abbund und fir die Herstellung
von Holzhausern und Nagelplattenbindern. Wir bieten die WBZ mit kompletter Werkzeugausstattung inkl.
Schwalbenschwanzfraser, Markier- und Beschriftungssystem sowie umfangreichem Softwarepaket zum

Jubilaumspreis an.

WBZ 160 edition

Querschnitt min 20 x 50 mm . .

Querschnitt max 200 x 400 mm * Umfangreiche Bearbeitungen
Werkzeugwechsler 12-fach mit der 2. Spindel: Ausblattun-
Geschwindigkeit pro gen, Sparrennagellécher, Ger

Bearbeitung 2-10 sek bersttRe, Bohrungen, Sparren-
kopfe konvex und konkav etc.

* GroRes Produktspektrum fur * Verschnittoptimierung - * Vielseitige Bearbeitungs- * Einfache Erweiterung
den gesamten Holzhausbau - Nutzungsgrad bis zu 98% moglichkeiten mit der 7,5 kW von Werkzeugen durch den 12-
Zuschnitt von Balken fur Spindel z.B. kombinierte Sage-  fach Werkzeugwechsler
Wand, Giebel, Dach, Decke, » Modernes Sicherheitskonzept  schnitte, Kervenschnitte,
Holzbindern durch eine schallgedammte, Winkelschnitte, Langsschnitte, < Hohe Genauigkeit durch ein
geschlossene Kabine. Schifterschnitte und vieles hochauflésendes Positionier-
mehr. system
WBZ 160 edition - bietet noch mehr!
W _ e Zufuhr: 2’ Al Abfuhr und Sor- Wup-Works 4.0:
' Die Werkstiicke ,‘.'/ | tierung: Mit Wup-Works wer-
werden dem Nach der Bearbei- den die BTL Daten
Sagezentrum tung wir der Bal- = aus einem beliebigen
manuell oder auto- ken automatisch }@i 4 CAD-Programm in die
matisch zugefihrt. | . quergefordert. 5 — Maschine eingelesen.
Wahrend der Kleine Gutteile Eine grafische 3D
gesamten Bearbei- (<160 mm) und Anzeige und optiona-
tung wird der Balken mehrfach gespannt, Abfall werden automatisch getrennt und lem Touchscreen erleichtern dem Bediener
wodurch eine hohe Genauigkeit gewahr- optional auf separaten Férderb&ndern die Arbeit erheblich. Weiterhin Gbernimmt die
leistet wird. austransportiert. Steuerung verschiedene Optimierungen:
Greifwagen und Spanneinrichtungen
ermoglichen eine unvergleichlich schnelle - Materialoptimierung
und prazise Holzhandhabung und somit - Bearbeitungsoptimierung
sehr kurze Durchlaufzeiten ohne Risten - Ausfiltern bestimmter Bauteile
und Einstellen. - Auffullen von Resthélzern mit Standardbau-

teilen



