WINTERSTEIGER




DSB Twinhead Pro XM

Dunnschnitt-Bandsage
mit 2 Sagemodulen

Entwickelt fir das prazise Auftrennen
von Hart- und Weichholz im Trocken-
und Nassschnittverfahren.

Die bewahrte und ausgereifte DUnnschnitt-Band-
sage DSB Twinhead NG XM wurde zur ,Pro” weiter-
entwickelt und setzt einen neuen Mal3stab im
prazisen HolzdlUnnschnitt: Mit ihrer Digitalisierung
gehort die DSB Twinhead Pro XM zur nachsten
Maschinengeneration. Im Paket mit der Fern-
wartung erhalten Sie die Anbindung an die Cloud
myWINTERSTEIGER.

Lageriberwachung, automatische Blockbreiten-
messung, automatische Sageblatterkennung -
alle Maschinendaten Ubersichtlich abgebildet.
Weitere technische Highlights sind die optimierte
Maschinenzuganglichkeit fur Wartung und Rei-
nigung, das 12 Zoll Multi-Touch-Display mit voll-
standig Uberarbeiteter Nutzeroberflache, eine
leistungsstarke Spaneabsaugung uvm.

Maschinendaten
far kontinuierliche
Verbesserung.

Die Digitalisierung hat die letzten Jahre des
Maschinenbaus stark gepragt. Sie bietet enorme
Chancen und Moglichkeiten: Daten sind das Gold
des 21. Jahrhunderts! Aber das Sammeln ist nur der
erste Schritt. Erst durch eine fundierte Analyse und
Interpretation kann der Datenschatz gehoben wer-
den. Ist dies erledigt, ist ein Mehrwert vorhanden,
der einen klaren Vorteil bringt.

WINTERSTEIGER stellt die Digitalisierung bei der
Maschinenentwicklung in den Mittelpunkt und
arbeitet mit geballter Kraft an neuen Losungen.
Neben der Maschine entwickeln wir auch die
passende Software: Durch die Nahe zu unseren
Kundinnen und Kunden wird sie flexibel weiter-
entwickelt und laufend angepasst.

Optimiert fiir die Produktion
von Hart- und Weichholzprodukten
in folgenden Produktkategorien:

Parkettboden
Mehrschichtplatten

Fenster
Mobel
Leimbinder
Turen

Kontaktieren Sie uns -

Beistiftbrettchen

Ski-/Snowboard-
komponenten

* Musikinstrumente

» Sagewerk-Nachschnitt

* Rotorblatter fir Wind-
kraftwerke

auch fur andere Anwendungsbereiche bieten wir Lésungen!



LUENTERSFEIGEF

Die Summe Ihrer Vorteile:

Digitale Losungen fir effiziente Hohe Leistung und maximale Erstklassige Technik fir

Produktionsprozesse Dimensionen héchste Prazision

(im Paket mit Fernwartung) * 2-modulige Grundkonfiguration, ¢ Einzigartiges Vorschubsystem

+ Sageblatterkennung in der bis zum kompletten fur alle Blockbeschaffenheiten
l\/laslihine fur aultomatische Eroduktionssystem erweiter- « Optimiert fir das Auftrennen
Werkzeugverwaltung ar i

* Automatische Blockbreiten- . ;Thnl!;t'bf:elf' b;s 310 mm, ) « Leistungsstarke Absaugung fir
messung Voorgchabgeslihv?/%g;;? hohe Vorschubgeschwindigkeit

: Aut%matﬁghe L“agergber— bis zu 45 m/min * Alles aus einer Hand und bestens
WL LT jeireenilivEn o . : aufeinander abgestimmt:
Austausch * Optimierte Zuganglichkeit Veschine

« myWINTERSTEIGER Cloud fur einfache Wartung und ~Werkzeug

Instandhaltung - Automatisierung und

- zuverlassiger Kundenservice,
weltweit fur Sie im Einsatz

Anbindung

* 12 Zoll Multi-Touch-Display
flr beste Usability



Das Twinhead-Konzept
Platz sparen mit horizontalen Sagemodulen.

Die DUnnschnitt-Bandsage DSB Twinhead Pro XM verfugt in ihrer Basisversion Uber

2 Sagemodule und ist die kompakteste Losung beim Auftrennen mit 2 Schnitten. Das
Twinhead-Konzept, die parallele Anordnung der Sagemodule, ist die optimale Losung beim
Bedarfvon mehreren Schnitten.

Die servobetriebene Modulverstellung via Prazisionsgewindespindeln ermoglicht im Ver-
gleich zur konventionellen Hohenverstellung eine bis zu 10-mal hohere Geschwindigkeit.
Damit erreichen Sie eine rasche und optimale Ausnutzung der Schnitthdhe.
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WINTERSTEIGER Twinhead-Konzept Konventionelles Konzept

Einzigartiges Preis-/Leistungsverhaltnis
mit dem Twinhead-Konzept
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Schnittbreite bis 310 mm,
Blockhohe bis 165 mm.

Bei der DSB Twinhead Pro XM
wurde das bewahrte Blocktrans-
portsystem des Vorganger-
modells Ubernommen und
optimiert. Die maximale Block-
durchgangshohe betragt 165 mm
bei einer Schnitthdhe von bis zu
165 mm.

Abhangig von ihrer Ausstattung
erlaubt die DSB Twinhead Pro
XM die stufenlose Regelung der
Vorschubgeschwindigkeit bis zu
45 m/min.

Einzigartiges Preis-/
Leistungsverhaltnis.

Schon in ihrer Basiskonfiguration
glanzt die DSB Twinhead Pro XM
mit ihren ergonomischen Vorzigen
und ihrem minimalen Platzbedarf
bei maximaler Leistung. Das
Twinhead-Konzept mit 2 Sage-
modulen in einer Maschine halt die
Investitionskosten in einem sehr
attraktiven Rahmen.



3in Serie geschaltete DSB Twinhead Pro XM
mit insgesamt 6 Sdgemodulen

Ihre Maschine
wachst mit!

Fir hochste Kapazitatsanspriche.

Die DSB Twinhead Pro XM ist erweiterbar: In Serie geschaltete Maschinen werden als
komplette Produktionssysteme konzipiert und bilden somit vollstandige Fertigungs-
einheiten in kompakter Bauweise. Bestehende Maschinen und Anlagen kdnnen jeder-
zeit erweitert werden.

Automatisation und Integration von Maschinen zu individuellen Prozesslésungen sind
Teil der Kernkompetenz von WINTERSTEIGER.

Optimaler Maschinenzugang fur einfache Wartung und Instandhaltung.

Die innovative Konzeption von Maschine und Serienschaltung gewahrleistet einen
optimalen Zugang zu allen Sdgemodulen und Maschinenkomponenten bei minimalem
Platzbedarf. Diese besondere Ergonomie reduziert Rustzeiten, Einstellarbeiten und den
Sagebandwechsel auf ein Zeit- und Kostenminimum. Dartber hinaus bietet das Konzept
auch vollen Zugang in den Maschinenraum.






Maximale Prazision —
minimale Schnittfuge

Innovativste Sagentechnik
fiir hochste Prazision.

Gegenteilig zum einfachen Uberspannen wird bei WINTERSTEIGER das Bandségeblatt
mit der automatischen Bandlaufregelung auf den Umlenkrollen in Position gehalten:
Neben der Schonung und Beibehaltung der inneren Sagebandspannung wird die Lauf-
flache auf den Umlenkrollen geschont.

Die optimale Sagebandspannung in Kombination mit den Carbon-Fuhrungen erlaubt
eine aggressive Positionierung der SagebandfUhrungen. Das Resultat ist die Konzentra-
tion der Sagebandspannung im Schnittbereich.

Dieses einzigartige Technologiepaket in Kombination mit der starren Blockfuhrung ist
der Garant fur maximale Schnittprazision bei Verwendung von minimalen Schnittfugen
ab 1,1 mm.

Ihr Gewinn:
bis zu 40 % mehr
Holzausbeute.

INNOVATIVSTE
SAGENTECHNIK

* Einzigartiges Vorschubsystem

Regularer Schnitt
mit extra Verlust aufgrund
unzureichender Prazision.

* Automatische Bandlaufregelung
* Servopneumatische

Sagebandspannung

Hightech-Carbon-Fiuhrung
WINTERSTEIGER Diinnschnitt
mit minimalem Schnittverlust und
hochster Prazision!

Optimale Spaneausbringung




Angetriebene
Transportrollen
oben und unten

Einzigartiges Vorschubsystem
fiir alle Blockbeschaffenheiten.

Angetriebene Transportrollen oben und unten sichern den kontinuierlichen Blocktrans-
port auch bei extremer Werkstickbeschaffenheit. FUr optimalen Grip und minimale Rei-
bung bei nasser und trockener Ware sorgen eine spezielle Gummierung der Transport-
rollen sowie ein innovatives Andrucksystem. Gleichzeitig garantiert der hart verchromte
Auflagetisch die maximale Stabilitat (optimale Ausrichtung) des Werkstlckes.

Der Antrieb der Transportrollen im Ein- und Auszug der Maschine ist stufenlos ein-
stellbar und wird elektronisch geregelt (1 - 18 m/min oder 8 - 45 m/min). Die vertikale
Stabilisierung des Werkstuckes im Schnittbereich ermdoglicht absolut prazise Schnitte.

Zusatzliche, angetriebene Andruckrollen unmittel-
bar Uber dem Schnittbereich gewahrleisten eine
konstante Stabilisierung des Werkstickes Uber

die gesamte Breite. Damit ist es mdglich, neben
gehobelter Ware auch unebene, sageraue Blocke
mit Langs- oder Querkrimmung, Schisselung oder
Verwindung aufzutrennen.

Blocke mit Langs- oder Querkrimmung, Schiisselung
oder Verwindung

Block Trockenschnitt Block Nassschnitt



10

Automatische Bandlaufregelung.

Beim Auftrennen von inhomogenen Werkstoffen -
wie etwa Holz - ist das Sageband unterschiedlichen
Schnittkraften ausgesetzt. Uber einen Sensor
erkennt die automatische Bandlaufregelung die
Verschiebung des Sagebandes aufgrund der unter-
schiedlichen Schnittkrafte.

Eine elektromotorische Verstelleinheit steuert die
Umlenkrollen und garantiert die optimale Position
des Sagebandes. Auf diese Weise ist auch das
Ablaufen des Sagebandes von der Umlenkrolle aus-
geschlossen.

Optimale Spaneausbringung

Austragsschnecke

Leistungsstarker Spaneaustrag.

Die Maschinenabsaugung wurde so ausgelegt, dass Spane moglichst
rasch und effizient aus der Maschine geférdert werden. Dadurch wer-
den zu hohe Temperaturen im Innenraum der Maschine verhindert.
Vor allem im Weichholzbereich und bei hohen Vorschubgeschwindig-
keiten, wo mehr Spane in kirzerer Zeit anfallen, ist die optimierte
Absaugung ein klarer Vorteil.

Die bewahrte Austragsschnecke kommt nun auch in der DSB Twin-
head Pro XM zum Einsatz, der grofsten Maschine unseres Produkt-
portfolios. Sie sorgt dafur, dass die Spane kontinuierlich aus dem
Maschineninnenraum geférdert werden. AuRerdem unterstitzt sie
bei der Maschinenreinigung: Spane kénnen einfach in die Schnecke
gekehrt werden.

Servopneumatische Sagebandspannung.

Ein Servoventil regelt die Sagebandspannung, die
an die jeweiligen Sagebanddimensionen angepasst
wird. In Betriebspausen kommt es zu einer Reduk-
tion des Spanndrucks: Das Sageband wird ge-
schont.

Extrem abriebfeste Hightech-Carbon-Fihrung

Hightech-Carbon-Fiihrung.

Dieser Hightech-Verbundwerkstoff aus extrem
abriebfesten Carbonfasern und hitzebestandigem
Epoxydharz gewahrleistet eine exakte Bandfuhrung
bei sehr langen Standzeiten.
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Think digital.

Digitalisierungslosungen
fir effizientere
Produktionsprozesse.

Ungeplante Stillstdnde kosten Zeit und Geld. Ab-
hilfe schaffen Sensoren, die die DSB Twinhead Pro
XM Uberwachen, um Stillstande zu reduzieren.

Sageblatterkennung in der Maschine

fur automatische Werkzeugverwaltung.

Die digitale Sageblatterkennung vereinfacht die Werk-
zeugverwaltung. Die eingelegten Sdgebldtter werden
beim Start der Maschine erkannt und Werkzeug- und
Maschinendaten miteinander verknupft. Bis auf Holz-
art und kundenspezifische Daten mussen durch die
automatische Erfassung keine Daten mehr manuell
gepflegt werden.

Fur die Erkennung werden die WINTERSTEIGER
Sageblatter bereits im Herstellungsprozess ein-
deutig markiert. Die Sensorik der Maschine erfasst
in weiterer Folge die Sageblatter und kann dadurch
jedes Sageblatt eindeutig identifizieren. Der rest-
liche Schnittprozess wird dadurch nicht beein-
trachtigt.



Automatische

Blockbreitenmessung.

Mit optischen Sensoren wird die Blockbreite auto-
matisch erfasst und muss nicht mehr manuell ein-
gegeben werden. Mit der Messung kann auch der

Durchsatz berechnet werden. Das hat den Vorteil,

dass Sie stets den Uberblick Uiber die Produktions-
menge haben.

Automatische Lageriiberwachung

fir praventiven Austausch.

Bei der LagerUberwachung wird der Zustand

der Hauptlager dokumentiert und die Sensoren
ermoglichen Ruckschlisse auf den Verschleif3
eines Lagers. Wenn ausreichend Daten vorhanden
sind, 13sst sich ein Lagerschaden voraussehen:

Ein praventiver Lagertausch kann auf3erhalb der
Produktionszeit und chne Unterbrechung durch
einen ungeplanten Schaden durchgefuhrt werden.

Fernwartung Plus und ,,myWINTERSTEIGER"
Cloud-Anbindung.

WINTERSTEIGER setzt seit vielen Jahren auf die
Fernwartung. Dies ermoglicht eine sehr schnelle
Reaktion, wenn einmal Unterstutzung notig ist.
Durch diese Online-Unterstitzung kénnen sich
Unternehmen den WINTERSTEIGER Kundendienst-
einsatz vor Ort haufig sparen.

Das Fernwartungspaket enthalt zusatzlich die
myWINTERSTEIGER Cloud-Anbindung. In dieser
Cloud werden alle Maschinen- und Werkzeugdaten
strukturiert abgelegt und stehen fur die Analyse
zur Verfugung.
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Remoteservice

Im Storungsfall entscheiden Qualitat
und Schnelligkeit.

WINTERSTEIGER Servicenetze und Vertriebsorganisationen weltweit
garantieren Ihnen einen optimalen Support bei technischen Hilfe-
stellungen und schnellstmogliche Unterstitzung durch professionelle
Servicetechniker.

Um die Verflgbarkeit noch zusatzlich zu verbessern und Reaktions-
zeiten zu verkurzen, besteht die Moglichkeit, Ihre WINTERSTEIGER
Dunnschnitt-Bandsagen optional mit Remoteservice auszustatten.
Mit dem WINTERSTEIGER Remoteservice sind Sie immer nur wenige
Sekunden von der Fehleranalyse entfernt.

Der direkte Draht zu unserem technischen Kundenservice verlauft
Uber eine Online-Verbindung direkt zu lhrer Maschine. Gleichsam in
Echtzeit erfolgen Fehlererkennung und Diagnose, aber auch Daten-
analysen, Optimierungen und Wartungsarbeiten.

Das WINTERSTEIGER Remoteservice funktioniert mit LAN/WAN/
GPRS/UMTS/HSDPA.

14



After-Sales-Service

Das Ende der Auslieferung
1st der Beginn der Begleitung.

Der beste Zeitpunkt, um die Qualitat einer Investition zu bewerten, sind die vielen
Jahre nach der Auslieferung. Aus diesem Grund hat WINTERSTEIGER einen After-

Sales-Service, der weltweit fiir Sie im Einsatz ist.

Inbetriebnahme und Schulung.

Beides garantiert WINTERSTEIGER durch seine
Experten weltweit und selbstverstandlich vor Ort.

Produktionsbegleitung.

Damit meinen wir alle weiteren MaRnahmen, die
einen moglichst frihen wirtschaftlichen Einsatz

der Maschine gewahrleisten.

Proaktive Instandhaltung.

Wartung und der vorbeugende Tausch von vor-
definierten Verschleil3teilen zu vorfixierten Zeiten
beseitigen Probleme, bevor sie entstehen. Zum
Beispiel wahrend des Betriebsurlaubes unserer
Kunden, um Instandhaltungskosten moglichst

gering zu halten.

Rahmenauftrage fur Verbrauchsmaterialien
und Sagen.

Diese Vereinbarungen ermoglichen es, den Jahres-
bedarf vorab zu planen und Kosteneinsparungen,
die wir natdrlich an unsere Kunden weitergeben.

Weitere Vorteile:

 Verbrauchsorientierte Zustellung (Just-in-time)
» Kurzfristige Verfugbarkeit

* Lagerhaltung durch WINTERSTEIGER

Help-Desk-Bereitschaftsdienst.

Mit diesem Service unterstreichen wir unseren
hohen, weltweiten Serviceanspruch fur unsere
Partner. Dies garantiert erstklassige Unterstutzung
auch auBBerhalb unserer Geschéftszeiten.

15
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Forder-
systeme

Fiir jeden das Richtige.

Neben den Maschinen bietet WINTERSTEIGER
auch unterschiedliche Lésungen in der Zu- und
Abfuhrung des Schnittgutes. Das Angebot
reicht von einfachen Rollenbahnen und Rollen-
férderern in unterschiedlichen Langen bis zu
Stauférderern in der Beschickung. Auch kunde-
spezifische Losungen sind umsetzbar.

Aufklappbare Rollenbahnen

und angetriebene Rollenférderer.

Ein Garant fUr prazise Schnittergebnisse ist die
stabile Auflage von langen Blocken im Ein- und
Auszug der Maschine. WINTERSTEIGER hat massive
Rollenbahnen und Rollenférderer in 2,5m, 4 m und
5,5 m Lange entwickelt.

Die aufklappbaren Fordersysteme erleichtern das
Offnen der Maschinentir fir einen raschen Werk-
zeugwechsel.

WINTERSTEIGER setzt auch kundenspezfische
Rundlaufsysteme um und mit der Automati-
sierungskompetenz von VAP-WINTERSTEIGER
kénnen gesamte Produktionsprozesse auto-
matisiert werden:

Ihre Anforderungen liefern den Grundstein fur
die Konzeptionierung!

Beschickungsmagazin -

einfache Steigerung der Effizienz.

Durch das Einlegen von mehreren Holzbldcken in
das Beschickungsmagazin wird ein Material- und
Zeitpuffer geschaffen. Dadurch kdnnen die Mit-
arbeiter und Mitarbeiterinnen mehrere Maschinen
beziehungsweise Arbeitsprozesse parallel bedienen.
Unterschiedliche Blockhdhen kdnnen sehr einfach
mechanisch eingestellt werden.

Das Beschickungsmagazin und die Dinnschnitt-Band-
sagemaschine sind optimal aufeinander abgestimmt:
Die Verknupfung der Softwaresteuerung beugt einer
Fehlbedienung vor - das Beschickungsmagazin passt
sich an die Vorschubgeschwindigkeit der Maschine an.

Um die Effizienz beim Arbeiten mit der Maschine noch
weiter zu steigern, bietet WINTERSTEIGER auch ein
Stauférdermagazin. So lasst sich die Maschine mit nur
einem Mitarbeiter oder einer Mitarbeiterin bedienen.



Kunden-
2= spezifische
- Gesamtanlagen

In der WINTERSTEIGER Gruppe ist VAP-
WINTERSTEIGER der Spezialist fur Anlagenbau
und Automatisierung. Namhafte Produzenten
aus aller Welt schworen auf die Anlagen
"MADE IN AUSTRIA".

Merry-go-round: Minimaler
Personaleinsatz - maximaler Profit.

Nadelholz-Produktionslinie
fiir Mehrschichtplatten.

Vollautomatische Anlage fiir das
Dickenhobeln von Blécken, das
Auftrennen in Decklagen mittels 3
in Serie geschalteter Dinnschnitt-
Bandsagen DSB Twinhead NG XM,
das seitliche Hobeln des Decklagen-
paketes, Vereinzeln und Entstauben
der Lamellen sowie die Qualitats-
beurteilung der Decklagen fiir die
Mehrschichtplatten-Produktion.
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Optionen

Fur jeden das Richtige.

Die DSB Twinhead Pro XM hélt, was sie
verspricht. Und bietet Optionen, die je nach
individuellem Anspruch das Ergebnis weiter

verbessern.

Der optimale Vorschub

fir jede Anwendung.

Fur Hochleistungsanforderungen
im obersten Kapazitatsbereich
ermoglicht die DSB Twinhead Pro
XM einen High-Speed-Vorschub
von 8 bis 45 m/min. Bei Stan-
dard-, Prazisions- oder Sonder-
anwendungen fur sensible Werk-
stoffe oder XXL-Dimensionen
lasst sich der Standard-Vorschub
von 1 bis 18 m/min wahlen.

Innovatives Spruhsystem fir
den Nassschnitt.

Durch das Bespruhen des Sage-
zahns mit einem speziellen,
holzvertraglichen Sprihmittel
entsteht ein Spruhnebel, der die
Sagebander schmiert und kuhlt.
Je nach Bedarf und Anwendung
lassen sich die Spruhintervalle
individuell regeln. Der Vorteil:
hoéhere Standzeiten des Dunn-
schnitt-Sagebandes aufgrund
verringerter Reibung und Ver-
meidung von Harzanhaftung.
Bei Nassschnittanwendungen
kommen die Vorteile des Spruh-
systems besonders zur Geltung.
Aber auch beim Auftrennen von
Holzern mit hohen Harz- oder
Silikatanteilen spielt es seine Per-
formance voll aus.

Schmierung der Treibscheiben
und die Bespriihung im Schnitt-
prozess.

Das System fur die Schmierung
der Treibscheiben und die Be-
spruhung im Schnittprozess
wurde Uberarbeitet. In der
Standardausfihrung stehen nun
2 getrennte Schmiertanks zur
Verfugung: einer fur die Schmie-
rung der Treibscheiben und der
zweite fur die Bespruhung im
Schnittprozess.

Zusatzliche Bespriihung

mit Wasser.

Alternativ zum konventionellen
Spruhmittel eignet sich bei der
Verarbeitung von bestimmten
nassen Holzarten auch Was-
ser: Eine kleine Menge wird auf
die Zahnspitzen gespruht und
|6st dabei die Verbindung von
feuchtem Sagemehl, Harz und
Schmierdl. Die seitlichen Frei-
winkel der Sagen bleiben sauber
und funktionell intakt. Das
Spruhmittel Wasser kann mit
dem konventionellen Mittel kom-
biniert oder je nach Bedarf auch
getrennt eingesetzt werden.

Optimaler Vorschub

Tisch-Sprihsystem

19
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OPTIMALE
LOSUNG

30 Jahre Know-how
bei samtlichen Holzarten

Weltweite Referenzen

Breites Produktpro-
gramm mit verschiedenen
Grundmaterialien, Zahn-
formen und Schnittfugen

Kundenorientierte
Weiterentwicklung der
Sagen

Optimale Holzausbeute
durch passendes
Werkzeug

Sageblatter

Aus eigener Entwicklung

und Produktion.

OPTIMALE
WIRTSCHAFTLICHKEIT

» Sofortige Weiterver-
arbeitung der Lamelle
ohne nachtréagliches
Kalibrieren

Schnittfuge ab 0,7 mm

Saubere Lamellen-
oberflache

Hochste Lamellen.
prazision
Effizienter Material-

einsatz aufgrund durch

gehend optimaler
Schnittfuge

Anspruchsvolle Kunden benétigen individuelle
Werkzeuge. Je nach Bedarf bietet WINTER-
STEIGER besten Werkstoff, die optimale Sagen-
dimension und Zahngeometrie an.

WINTERSTEIGER befindet sich heute in der erfreu-
lichen Situation, jedem Kunden fur seine An-
forderungen das ideale Gatter- oder Bandsageblatt
anbieten zu kdnnen. Die extrem dunne Schnittfuge
bei hochstmoglicher Prazision bildet die ideale
Basis fur die Herstellung hochwertiger Produk-

te und steigert somit die Ertragschancen jedes
Kunden auf entscheidende Art und Weise. Kirzeste
Lieferzeiten mit groBtmaoglicher Flexibilitat sind fur
WINTERSTEIGER selbstverstandlich.

Dinnschnittgatter- und Bandsagen
von WINTERSTEIGER uberzeugen!

VERLASSLICHER
PARTNER

* Erstklassige Maschinen-,
Werkzeug- und Sagenauf-
bereitung aus einer Hand

¢ Individuell konzipiertes
System fur lhren Erfolg

* Konstant hohe Qualitat
und Lieferfahigkeit

* Hohe Kunden-
zufriedenheit



Technische Daten

Dimensionen DSB Twinhead DSB Twinhead DSB Twinhead
Pro 2 XM Pro 4 XM Pro 6 XM

Hohe 2710 mm

Breite 4.050 mm

ESE 1.690 mm 4.000 mm 6.350 mm

Tiefe mit gedffneten Turen 3.750 mm 6.050 mm 8.365 mm

Gewicht ca. 8.000 kg ca. 16.000 kg ca. 24.000 kg

Fundamentbelastung 10.000 kg 20.000 kg 30.000 kg

Transportmaoglichkeit der Maschine

2 Aufnahmen fur Gabelstapler auf Maschinenunterseite
2 montierbare Kranlaschen auf Maschinenoberseite

Transportmale Maschine (B x T x H)

4,050 x 1.690 x 2.710 mm

Transportmal3e mit Holzverschlag (B x T x H)

4.250 x 2.200 x 2.985 mm

Transportmalle mit Seekiste (B x T x H)

4.250 x 2.200 x 3.005 mm

Technische Anderungen vorbehalten
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DSB Twinhead Pro XM
Technische Daten

Technische Daten

Nennleistung Hauptantrieb 32 kW

Schnittbreite max. 310 mm
Vorschub-Geschwindigkeit, stufenlos regelbar Standard-Vorschub: 1 - 18 m/min
(abhangig von Holzart und Blockdimension) High-Speed-Vorschub: 8 - 45 m/min
Sageband-Geschwindigkeit, stufenlos regelbar 20 - 60 m/sek

Flr Nassschnittanwendung sowie beim Auftrennen von Holzern

NESSEE T S ITITEy mit hohem Harz- oder Silikatanteilen

Sageband-Spannung Servopneumatisch

Bandlauf-Regelung

(Bandlauf einsehbar Uber Sichtfenster) AT

3AC 380-480V 50/60Hz
Anschlussspannung* 3AC 575V 60Hz - mit Transformator
3AC 208V 50/60Hz - mit Transformator

Durchmesser Umlenkrollen Sageband @915 mm

Anordnung Sagemodul Horizontal

Arbeitshohe ca. 1300 mm (ca. 1100 mm mit abgesenktem Fundament)
Schnitthéhenverstellung Sageband ca. 1,5 bis 165 mm

Langlebige Sageband-Fuhrung Carbon-Fuhrung

Sageband-Schmierung Mittels Druckluftoler

Druckluftanschluss 7 bar Betriebsdruck

Erforderliche Ansaugleistung Min. 500 Liter/min pro Maschine

Absaugstutzen oben 1x®200mm + 2 x @ 150 mm pro Maschine
Absaugleistung Min. 5300 m3/h pro Maschine (7200 inkl. Spaneschnecke)
Erforderliche Luftansauggeschwindigkeit 30 m/sek pro Maschine

Strom- und Druckluftzufuhrung Wahlweise oben oder unten

* Andere Anschlussspannung auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten



Block-/Lamellen Daten

Blockbreite

Min. 30 mm / max. 310 mm

Sageband-Fuhrung

Einseitig verstellbar

Schnittgenauigkeit (abhangig von Ausgangsmaterial
und Werkzeugbeschaffenheit)

Ca. +/- 0,15 mm

Blockhéhe min. / max.

5mm7/ 165 mm

Blocklange min. / max.

350 mm / unbegrenzt

Lamellenstarke
(abhangig von Holzart und Blockdimension)

>15mm

Blockfuhrung, individuell wahlbar

Sageband Daten

Seitliche oder zentrische Blockfuhrung

Starke Schnittfuge Ab 1,1 mm

Starke Grundmaterial Ab 0,7 mm

Breite Sdgeband 80 mm Optional: 100 mm
Lange Sageband 5500 mm

Einfacher, ergonomischer Sagentausch
(125° schwenkbare Fllgeltiren)

Ca. 2 min (2 Personen)
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