WINTERSTEIGER

Traki do ciecia cienkich ptyt i desek



Za fascynacja kazda chwilg, jaka daje nam przyroda wraz z catym swoim pieknem, kryje sie takze koncepcja
jutra. | wtasnie na tym przyktadzie wzorowalismy sie w firmie WINTERSTEIGER. Wszystkie nasze projekty
charakteryzuje w petni przemyslana, pewna perspektywa na przysztos¢. Dobrym tego przyktadem sg traki do
ciecia cienkich ptyt i desek firmy WINTERSTEIGER.

Dzieki bezkonkurencyjnie matym stratom na cieciu uzyskujemy podwaojny efekt: ochrone naturalnych zasobdow
i znaczne oszczednosci dla naszych klientow. Tak wtasnie rozumiemy pojecie inteligentnego sukcesu —
wybiegajgc myslami rowniez daleko w przysztosa.
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Trak DSG Notum firmy WINTERSTEIGER stanowi udane i idealne potaczenie gromadzonych przez dziesieciolecia
doswiadczen z najnowoczesniejsza technologia. Jego motto brzmi: Najlepsza technologia za najlepsza cene jako
ekonomiczny poczatek drogi na najwyzsza potke!

Trak DSG Notum, rutynowo juz i u Parkiety = Meble

w typowy dla siebie racjonalny = Ptyty wielowarstwowe ® Trzonki do otéwkow
sposdb, ujawnia swoje mocne B Drzwi B |nstrumenty muzyczne
strony w codziennym zastosowaniu, ® Okna i wiele innych

na przyktad w procesie produkgji
wysokiej jakosci lameli
(okleiny tartej) na:
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Notum — doswiadczenie

Produkt pochodzacy od wynalazcy trakow do ciecia cien-
kich ptyt i desek

Trak DSG kontynuuje tradycje marki WINTERSTEIGER,
taczaca najwyzszg jakosc z zaletami oszczednej obrébki.

To tradycja, ktérg zapoczatkowat model DSG 150 w roku
1970 i ktéra w miedzyczasie zdobyta wysokg pozycje
na wszystkich kontynentach.

Wraz z trakiem DSG Notum WINTERSTEIGER prezentuje
teraz nowa generacje trakdéw do ciecia - stworzong z
wykorzystaniem petni doswiadczen Swiatowego lidera

w zakresie technologii.
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DSG 150

DSG Notum

Najlepsza technologia za
najlepszg cene jako eko-
nomiczny poczatek drogi

na najwyzszg potke!

Produkt pochodzacy od wynalazcy
trakow do ciecia cienkich ptyt i desek

.

Precyzja i wydajno$¢ w zakresie wszystkich wymagan
Wysoka doktadnosé, minimalny rzaz i gotowa do klejenia
powierzchnia od dawna potwierdzajg, ze WINTERSTEIGER
zajmuje pozycje lidera rynku w segmencie trakéw do ciecia
cienkich ptyt i desek.

Projektowanie i produkcja w petnym zakresie maszyna -

narzedzie - serwis gwarantuje optymalne dziatanie kazde;j
maszyny wychodzacej z fabryki WINTERSTEIGER.

DSG 150 Eco/HT
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DSG Eco Plus

40 lat kompetencji i wiedzy na calym swiecie

Ponad 2000 trakdow do ciecia cienkich ptyt i desek marki
WINTERSTEIGER jest obecnie uzytkowanych na catym
Swiecie.

Kazda z tych maszyn zawiera w sobie 40 lat doswiadczen,

kompetenciji i wiedzy.

Trak DSG Notum jest gwarantem kontynuaciji tej jedynej w
swoim rodzaju historii sukcesu, ciggle pisanej przez firme
WINTERSTEIGER wraz z jej klientami.



Przeglad cech produktu.

Podajnik

Elektryczny uktad Listwa prowadzaca srodkowa  Listwa prowadzaca boczna

dociskowy

System wielokanatowy Ukfad stabilizacji System Air Jet System rozpylania Ukfad cigcia na mokro Podwojna strugarka

Jak zaoferowac cos, co przekracza wysokie wymagania?
Sprawic, by zalety staty sie standardem.

Kazda inwestycje nalezy dokladnie przemysle¢. Decydujace sa kryteria ekonomiczne. Juz w wersji podstawowej
traka DSG Notum znajduje sie niewiarygodnie duza liczba nowoczesnych, seryjnych funkcji produktu, ktore
gwarantuja wieksza precyzje i wydajnos¢ oraz lepsza ergonomie.

Sterowany elektronicznie precyzyjny posuw

Sterowany elektronicznie precyzyjny posuw w strefie momencie ruchu ramy pitowej. Rezultatem jest dtugi okres
wciggania i wysuwania elementéw napedza watki uzytkowania pity i gtadkie powierzchnie przy bardzo duzej
transportowe. Zapewnia to doktadne przesuniecie doktadnosci ciecia.

obrabianego materiatu przy kazdym zebie. W kazdym




Staty luz pit

Perfekcyjne wspotdziatanie posuwu do przodu i podno-
szenia oraz przechyiki traka sprawia, ze uzyskuje sie staty
luz pit podczas ich ruchu do géry. Rezultat: optymalna
wydajnos¢ w potgczeniu z systemem Air Jet firmy WINTER-
STEIGER.

Wysokos¢ ciecia 266 mm

Konsekwentne nastawienie na potrzeby klientow
WINTERSTEIGER podkresla tez przez standaryzacje
wysokosci ciecia do 266 mm.

Juz w wersji podstawowej mozliwe jest wycinanie lamel

do produkcji bardzo szerokich desek podtogowych, ele-
mentow drzwiowych oraz paneli z wtasciwg urzgdzeniom
WINTERSTEIGER doktadnoscia i rzazem od 1,1 mm.
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Centralne naprezenie ramy pitowej

Symetrycznie skonstruowana rama pitowa gwarantuje
zawsze rownomierne naprezenie pracujgcej pity. Popra-
wia to precyzje ciecia i wydtuza okres uzytkowania pity

do ciecia cienkich ptyt i desek. Ta nowos¢ konstrukcyjna
eliminuje koniecznos¢ czasochtonnego demontazu. Dodat-
kowa zaleta: mozliwos¢ szybkiej i ergonomicznej wymiany
pojedynczych pit.

Udoskonalony uktad ramy traka

W celu udoskonalenia sprawdzonej od dziesiecioleci w
trakach zasady swobodnych prowadnic zostat na nowo
zaprojektowany podstawowy element przenoszgcego ruchu
podnoszacego.

Konstrukcyjne wzmocnienie i utatwiajgce konserwacje
wykonanie ramy traka zwiekszajg dyspozycyjnos¢ maszyny
przy jednoczesnym spetnieniu stawianych jej wymagan w
zakresie wysokosci ciecia.



Modutowa konstrukcja maszyny Optymalny dostep

Prowadnice liniowe bez luzéw Innowacyjna konstrukcja zapewnia optymalny dostep do wszystkich elementow
zapewniajg precyzyjny posuw. urzgdzenia. Wymiana ramy pitowej odbywa sie na przyktad w ergonomiczny
Masywna blokada gwarantuje sposob przy otwartej maszynie. Minimalny naktad czasu na prace nastawcze,
dtugotrwatg stabilnos¢ maszyny. przezbrojenie i konserwacje dodatkowo zwiekszajg dyspozycyjnos¢ maszyny.

Elektryczny uktad dociskowy Prosta obstuga

Uktad dociskowy z mozliwoscig Na kompaktowym i przejrzyscie zorganizowanym ekranie dotykowym mozna
regulacji elektrycznej zapewnia wybiera¢ poszczegdlne punkty menu, wyswietla¢ i zmienia¢ wartosci, a takze
optymalny komfort obstugi i wyswietla¢ wskazowki dotyczace konserwacji oraz dane.

minimalizuje czas ustawiania.

%
Centralny terminal obstugi . - '!.__"
Wszystkie elementy sterujgce sg obstugiwane na umieszczonym centralnie ’E = TE

ekranie dotykowym oraz przy pomocy przetacznika obstugowego i regulatora el
cisnienia. Oznacza to catkowicie wyeliminowanie koniecznosci wykonywania

. ' s .
mechanicznych prac nastawczych. W
Kokpit obstugi jest odizolowany od wibracji. Wszystkie czesci pneumatyczne i "‘

elektroniczne sg dzieki temu chronione przed przenoszeniem wibracji. Zaleta: i
wieksza zywotnosc i dyspozycyjnosc¢ wszystkich elementéw sterujgcych. s




Indywidualny uktad prowadzenia bloku.

Wymagajacy klient potrzebuje indywidualnych rozwigzan. W zwigzku z tym, firma WINTERSTEIGER oferuje,
opcjonalnie, nastepujace systemy prowadzenia bloku:

Listwa prowadzaca boczna i Srodkowa

W potozeniu ogranicznik boczny, blok drewna prowadzony jest
wzdtuz bocznie wypozycjonowane;j listwy prowadzgcej, za pomoca !
pneumatycznie sterowanych rolek dociskowych. I|

30 - 266 mm

Szerokos¢ bloku: 60 do 162 mm Hso-mmmﬂ
Wysokos¢ bloku: 30 do 266 mm

W potozeniu ogranicznik srodkowy, dwa klocki drewna prowadzone
sg wzdtuz centralnie wypozycjonowanej listwy prowadzgcej, za pomocg
pneumatycznie sterowanych rolek dociskowych po prawej i lewej stronie. | I I|

30 - 266 mm

Szerokosc¢ bloku: 2 x 25 do 70 mm [—s-rom—| -]
Wysokos$¢ bloku: 30 do 266 mm

System wielokanatowy
katwy w montazu system dodatkowy przeznaczony do
jednoczesnej obrobki kilku blokdw.

0 - 266

Rozmieszczenie kanatéw: w zaleznosci od zamodwienia klienta
[los¢ kanatow: 2 do 5 kanatow L | L | L | L | L | I
WySOkOéé b|OkUZ 30 dO 266 mm 24,5mm H 24,5 mm H | 245mm H 24,5mm H 245mm |

= Wyeliminowanie zakleszczania
sie bloku dzieki zastosowaniu
stozkowego otworu wlotowego
bloku (brak naprezen, takze
w przypadku wstepnie
ostruganych materiatéw)

B Specjalnie przygotowane
szyny prowadzace gwarantujg
precyzyjne prowadzenie liniowe
klockdw, bezposrednio przed
rozpoczeciem ciecia przez pite
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Sktadamy Panstwu jednoznaczng oferte.

A mimo to pozostawimy wolny wybor.

Podwojna strugarka
Zaprojektowana na nowo podwadjna
strugarka zaskakuje optymalnym
dostepem, uzyskanym dzieki
umieszczeniu wszystkich elementow
po jednej stronie, kompaktowej
budowie oraz tatwej wymianie
narzedzi.

Zalety dla uzytkownika: precyzy-
jna krawedz do tgczenia na klej,
brak uszkodzen transportowych na
czotowej stronie ptyty lub deski,
idealnie rownolegte ptyty.

System rozpylania

Rozpylanie biologicznego $rodka
antyadhezyjnego na ostrzu pity zapo-
biega przyleganiu maczki drzewnej
zawierajgcej zywice. Przerwy pomiedzy
poszczegdlnymi cyklami rozpyla-

nia mozna ustawi¢ indywidualnie, w

zaleznosci od potrzeb i rodzaju drewna.

Uktad stabilizacji

Zintegrowany uktad stabilizacji
gwarantuje optymalng stabilizacje
dolnej strony klocka, przy wyjsciu z
urzgdzenia.

System Air Jet
System Air Jet doprowadza ciggty strumien powietrza bezposrednio w rejon
ciecia zebow pity i wydmuchuje widry powstajgce w procesie ciecia. Zapewnia
to minimalne tarcie i minimalne tepienie sie zebdw, co skutkuje tez zmniejsze-
niem nagrzewania sie pit. Zalety dla uzytkownika: dtuzszy okres uzytkowania pit,
bardzo czysta, pozbawiona pytu ptyta, a takze mozliwos¢ ciecia drewna trudne-
go w obrdbce.

Podajnik
Podajnik umozliwia ciggte podawanie
klockoéw drewna. Dzieki temu jedna

osoba moze obstugiwac kilka maszyn.

Uktad ciecia na mokro

Oprocz systemu Air Jet i systemu
rozpylania mozliwe jest takze
usuwanie ciezkiej, swiezej maczKki
drzewnej przy dolnej ramie pity za
pomoca sprezonego powietrza.

11




DSG Notum
Liczby. Dane. Fakty.

Dane techniczne

Napiecie zasilania
Naped podstawowy

Predkos¢ posuwu (w zaleznosci od rodzaju drewna i wymiaréw bloku)

Posuw ramy traka

Liczba posuwow

Wysokosé¢ ciecia (ptynna regulacja)

Szerokos¢ ciecia - listwa prowadzaca boczna

Szerokos¢ ciecia - listwa prowadzaca srodkowa

Liczba kanatéw (zmienna szerokos¢ bloku)

Diugos¢ bloku

Roznica w wysokosci bloku / listwa prowadzaca srodkowa
Grubos¢ ptyty (w zaleznosci od rodzaju drewna i wymiarow bloku)
Doktadnos¢ ciecia przy cieciu do wys. 120 mm
Doktadnos¢ ciecia przy cieciu powyzej wys. 120 mm

Rzaz

Liczba pit (bez skrawarki do wiorow)

Okres uzytkowania pity

Krociec odsysajacy

Wydajnos¢ odsysania jednego ztacza

Cisnienie powietrza

*Inne napiecie zasilania na zamowienie.

400 - 415 VAC / 50 Hz *
11 kW

0,1 do 1,7 m/min
210 mm

450 posuwoéw/min
30 do 266 mm

60 do 162 mm

2 x 25 do 70 mm
2 do 5 kanatow
Min. 300 mm
Maks. +/- 0,5 mm
> 1,5 mm

Ok. +/- 0,1 mm

Ok. +/- 0,2 mm

Od 0,9 mm

Maks 30

Do 60 godz.

3 x 120 mm

30 m/s, 1300 m®/h
6 bar, 87 psi

Dilugosé 3590 mm
Szerokos¢ 990 mm
Wysokos¢é Maks 2250 mm

Ok. 2120 mm
Ok. 2200 kg / 2800 kg

Wysoko$¢ maszyny podczas transportu
Ciezar (wraz z podwojna strugarka)

12

3950 mm

Zastrzega sie moZliwosc¢ zmian technicznych.

3950 mm

2120 mm
2250 mm




Stosowane narzedzia determinujg jakosc realizacji

rozwigzan technologicznych.

Dlatego od ponad 30 lat miedzynarodowe grono
kompetentnych klientéw docenia naszg wiedze i
doswiadczenie, jako innowacyjnego producenta maszyn i
pit przeznaczonych do wysokiej jakosci z waskim rzazem.

LINTERSTEIGER

Produkcja pil w Arnstadt Niemcy

Niebagatelng role odgrywa przy tym dostepnosé, jakosé
i okres uzytkowania narzedzi. Optymalne przygotowanie
narzedzia to czynnik o decydujgcym znaczeniu w kwestii
konkurencyjnosci. WINTERSTEIGER daje swoim klientom
pewnosc¢ tego, ze zawsze dysponujg odpowiednio
przygotowanymi narzedziami.

Brzeszczoty do ciecia z waskim rzazem

Odpowiednia geometria zebdw oraz precyzyjny i styczny
kat przytozenia umozliwiaja uzyskiwanie wysokiej jakosci
ciecia, przy wykorzystaniu brzeszczotdéw do ciecia z waskim
rzazem.

Brzeszczoty do rozdrabniania

Brzeszczoty rozdrabniacza umozliwiajg obrébke
zewnetrznej lameli kazdego klocka. Gwarantuje to wtasciwg
grubosc¢ kazdej lameli i mozliwosé dalszej obrdobki lameli
zewnetrznej bez dodatkowej kalibracji. W zaleznosci od
zastosowania dostepne sg narzedzia stellitowe lub z
weglikéw spiekanych.

Brzeszczoty do ciecia z waskim rzazem brzeszczoty rozdrabniajgce firmy WINTERSTEIGER przekonujg w kazdym calu:

Optymalne rozwigzania

® 30 lat wiedzy i doswiadczen ze
wszystkimi rodzajami drewna, a takze
referencje z catego Swiata

m Szeroka gama produktow z uzyciem
réznych materiatéw podstawowych,
podziatkami uzebienia i rzazami

® Dostosowane do potrzeb klientéw pra-
ce rozwojowe nad nowymi produktami

® Odpowiednie narzedzie do klockow
o0 wymiarach specyficznych dla dane-
go klienta

Maksymalna ekonomicznosé

® Natychmiastowa dalsza obrébka
lameli bez dodatkowej kalibracji

B Rzaz od 0,7 mm

m Czysta powierzchnia lameli

B Najwyzsza precyzja lameli

® Optymalna jakos¢ lameli
zewnetrznej uzyskiwana za pomoca
brzeszczotu rozdrabniajgcego

Niezawodny partner

B Producent maszyn i narzedzi —
wszystko z jednej reki

® Niezawodny dostawca o najwyzszej
jakosci i odpowiedniej mocy przero-
bowej

B Zarzgdzanie brzeszczotami oraz
zakrojony na szerokg skale serwis
pilarski

= Wysoki poziom zadowolenia
klientow

Brzeszczoty i traki do ciecia z waskim rzazem z firmy WINTERSTEIGER sa optymalnie do siebie dopasowane.
W celu uzyskania szczegotowego opisu poszczegolnych brzeszczotéw prosimy o zamoéwienie katalogu.
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Przysztosciowe strategie sukcesu powstaja w gtowach ludzi, ktérych pasja jest ponadprzecietnosé. Tylko w ten
sposob moga powstawac projekty, ktore juz teraz uwzgledniaja potrzeby dnia jutrzejszego. DSG Sonic petni taka
role w technologii ciecia cienkich ptyt i desek.

Trak DSG Sonic, wymyslony i = Parkietow ® Trzonkéw do otédwkow
zrealizowany przez zespot zytkownikow, = Ptyt wielowarstwowych B [nstrumentéw muzycznych
technikow i projektantdw, wyrdznia sie B Drzwi i wielu innych

niezwyktg efektywnoscig przy wytwarzaniu ® Okien

wysokiej jakosci lameli do produkgii: = Mebli
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Przeglad cech produktu.

PR L

Podajnik Wspomaganie precyzyjnego posuwu do przodu Elektryczny uktad dociskowy  Listwa prowadzaca rodkowa  Listwa prowadzaca boczna

System wielokanatowy Ukfad stabilizacji System Air Jet System rozpylania Ukfad cigcia na mokro Podwojna strugarka

Jak zaoferowac cos, co przekracza wysokie wymagania?
Sprawic, by zalety staty sie standardem.

Kazda inwestycje nalezy dokladnie przemysle¢. Decydujace sa kryteria ekonomiczne. Juz w wersji podstawowej
traka DSG Sonic znajduje sie niewiarygodnie duza liczba nowoczesnych, seryjnych funkcji produktu, ktére

gwarantuja wiekszg precyzje i wydajnos¢ oraz lepszg ergonomie.
‘h
J' J? Vﬁ %
Napedzanie watkdw transportowych odbywa sie poprzez ramy pitowej do predkosci klocka drewna, wraz z kazdym

Wspomaganie precyzyjnego posuwu do przodu

elektronicznie sterowany posuw ze wspomaganiem ruchem ramy pitowej nastepuje doktadne przesuniecie
podczas wciggania i wysuwania elementdw przez maszyne.  obrabianego materiatu przy kazdym zebie. Rezultat: dtugi
Powoduje to idealne wspotgranie predkosci ciecia i posuwu  okres uzytkowania pity i gtadkie powierzchnie, przy bardzo
do przodu. Dzieki optymalnemu dostosowaniu predkosci duzej doktadnosci ciecia.
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Prowadzenie pity bez luzow

Systemy prowadnic liniowych o wysokiej precyzji gwarantujg bardzo duza
doktadnosé ciecia. W przeciwienstwie do systeméw z drgajgcg rama,
prowadzenie pity bez luzéw zapobiega wszelkim bocznym naciskom na
pity. Efekt: maksymalna doktadnos¢, najdtuzszy okres uzytkowania i bardzo
precyzyjny obraz ciecia. Najlepsze warunki dla bardzo cienkich pit i rzazow
ponizej 1,1 mm.

Symetrycznie skonstruowana Uktad stabilizacji

rama pity Zintegrowany uktad stabilizacji
Symetrycznie skonstruowana rama gwarantuje optymalng stabilizacje
pitowa gwarantuje zawsze réowno- dolnej strony klocka, przy wyjsciu
mierne naprezenie pracujgcej pity. z urzgdzenia.

Poprawia to precyzje ciecia i wydtuza
okres uzytkowania pity do ciecia
cienkich ptyt i desek. System ten
umozliwia tatwe naprezenie ramy
pitowej i szybkg wymiane pojedyn-
czych pit wzgledem catego pakietu pit.

550 posuwow na minute

W technologii, w jakiej wykonano
trak do ciecia cienkich elementdw,
przepustowosé (= posuw do przodu)
zalezy od ilosci posuwow. Nowa
koncepcja napedu, polegajaca na
skréceniu korbowodu, umozliwia
uzyskanie maks. 550 cykli na minute.

Innowacje w firmie
WINTERSTEIGER
zawsze uwzgledniajg

indywidualng korzys¢

klienta. 17
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System Air Jet

System Air Jet doprowadza ciggty strumien powietrza bezposrednio w

rejon ciecia zebdéw pity i wydmuchuje widry powstajgce w procesie ciecia.
Zapewnia to minimalne tarcie i minimalne tepienie sie zebdw, co skutkuje tez
zmniejszeniem nagrzewania sie pit. Korzysci dla uzytkownika: dtuzszy okres
uzytkowania pit, bardzo czysta, pozbawiona pytu ptyta, a takze mozliwosé ciecia

drewna trudnego w obrdbce.

Elektryczny uktad dociskowy

Uktad dociskowy z mozliwoscia
regulacji elektrycznej zapewnia
optymalny komfort obstugi i
minimalizuje czas ustawiania. Funkcja
specjalna: w petni automatyczne
ustawianie réznych wysokosci klocka.

Modutowa konstrukcja maszyny

W celu uzyskania optymalnego
dostepu do maszyny opracowano
masywna blokade 4-stopniowa.
Gwarantuje to dtugotrwatg stabilnos¢
maszyny przy najwiekszych
obcigzeniach.

Optymalny dostep

Innowacyjna konstrukcja zapewnia
optymalny dostep do wszystkich
elementéw urzadzenia. Minimalny
naktad czasu na prace nastawcze,
przezbrojenie i konserwacje traka
dodatkowo podnoszg dyspozycyjnosc
maszyny.

Prosta obstuga

Na kompaktowym i przejrzyscie
zorganizowanym terminalu obstugi
mozna wybiera¢ poszczegodlne punkty
menu, wyswietlac¢ i zmienia¢ wartosci,
a takze wyswietla¢ wskazowki
dotyczace konserwaciji.



Indywidualny uktad prowadzenia bloku.

Dostosowany do indywidualnych potrzeb klienta uktad prowadzenia bloku jest zintegrowany w podstawowej wersji
maszyny. Opcjonalnie mozna wykorzystywac¢ nastepujgce systemy prowadzenia bloku:

Listwa prowadzaca boczna i sSrodkowa

W potozeniu ogranicznik boczny blok drewna prowadzony jest wzdtuz
bocznie wypozycjonowanej listwy prowadzgcej, za pomocg pneumatycznie ste-
rowanych rolek dociskowych.

Szerokosé bloku: maks. 140 mm

Wysokos¢ bloku: 30 do 266 mm

W potozeniu ogranicznik srodkowy dwa klocki drewna prowadzone sg wzdtuz
centralnie wypozycjonowanej listwy prowadzacej, za pomocag pneumatycznie
sterowanych rolek dociskowych po prawej i lewej stronie.

Szerokosé bloku: maks. 2 x 60 mm

Wysokos¢ bloku: 30 do 266 mm

System wielokanatowy
tatwy w montazu system dodatkowy przeznaczony do jednoczesne;j
obrobki kilku klockdw.

30 - 266 mm

~— max. 140 mm4>|

30 - 266 mm

30-125

Rozmieszczenie kanatéw: w zaleznosci od zaméwienia klienta [ | ]
llo$¢ kanatow: 2 do 4 kanatéw, wysokos¢ bloku

do 266 mm

2 do 5 kanatow, wysokosc¢ bloku

do 125 mm
Wysokos$¢ bloku: 30 do 266 mm L

= Wyeliminowanie zakleszczania
sie bloku dzieki zastosowaniu
stozkowego otworu wlotowego
bloku (brak naprezen, takze
w przypadku wstepnie
ostruganych materiatow)

B Specjalnie przygotowane
szyny prowadzgce gwarantuja
precyzyjne prowadzenie liniowe
klockdw, bezposrednio przed
rozpoczeciem ciecia przez pite
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Sktadamy Panstwu jednoznaczng oferte.
A mimo to pozostawiamy wolny wybor.

Jakos¢ oferty to nie tylko wyrazna obietnica korzysci, ktorej nalezy dotrzymac. Jakos¢ rosnie wraz z mozliwoscia
wyboru. Na przyktad sposrod opcji, ktére dodatkowo poprawiaja wynik zaleznie od indywidualnych potrzeb.

Podajnik System rozpylania
Podajnik umozliwia ciggte podawanie Rozpylanie biologicznego srodka
klockéw drewna. Dzieki temu jedna antyadhezyjnego na ostrzu pity

osoba moze obstugiwac kilka maszyn.  zapobiega przyleganiu maczki
drzewnej zawierajgcej zywice.
Przerwy pomiedzy poszczegolnymi
cyklami rozpylania mozna ustawic
indywidualnie, w zaleznosci od
potrzeb i rodzaju drewna.

Uktad ciecia na mokro Podwdjna strugarka

Oprocz systemu Air Jet i systemu Zaprojektowana na nowo podwdjna strugarka zaskakuje optymalnym dostepem,
rozpylania mozliwe jest takze uzyskanym dzieki umieszczeniu wszystkich elementéw po jednej stronie,
usuwanie ciezkiej, swiezej maczki kompaktowej budowie oraz tatwej wymianie narzedzi.

drzewnej przy dolnej ramie pity za Zalety dla uzytkownika: precyzyjna krawedz do tgczenia na klej, brak uszkodzen
pomoca sprezonego powietrza. transportowych na czotowej stronie ptyty lub deski, idealnie rownolegte ptyty.
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DSG Sonic
Liczby. Dane. Fakty.

Dane techniczne

Napiecie zasilania
Naped podstawowy

Predkos$¢ posuwu (w zaleznosci od rodzaju drewna i wymiarow bloku)

Posuw ramy traka

Liczba posuwow

Wysokos¢ ciecia (mozliwo$¢ ustawienia w sposob elektryczny)
Szerokos¢ ciecia - listwa prowadzaca boczna

Szerokos$¢ ciecia - listwa prowadzaca srodkowa

Liczba kanatow (zmienna szeroko$¢ bloku)

Dtugosé bloku

Roznica w wysokosci bloku / listwa prowadzaca srodkowa
Grubos¢ plyty (w zaleznosci od rodzaju drewna i wymiarow bloku)
Doktadnosé cigcia przy cieciu do wys. 120 mm

Doktadnosé¢ ciecia przy cieciu powyzej wys. 120 mm

Rzaz

Liczba pit

Okres uzytkowania pity

Krociec odsysajacy

Wydajnos¢ odsysania jednego zlacza

Cisnienie powietrza

* Inne napigcie zasilania na zamowienie.

Wymiary

Diugosé 4050 mm
Szerokos¢ 1150 mm
Wysokos¢ Maks. 2500 mm

Wysokos$¢ maszyny podczas transportu Ok. 2300 mm

Ciezar (wraz z podwojna strugarka)

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.

I CIoE YT e

Ok. 3000 kg (3500 Kkg)

/
1150 mm

4050 mm

400 - 415 VAC / 50 Hz *

15 kW

0,3 do 1,7 m/min
210 mm

550 posuwdéw/min
30 do 266 mm

Do 140 mm

2 x do 60 mm

2 do 5 kanatow
Od 185 mm

Maks. +/- 0,5 mm
> 1,5 mm

Ok. +/- 0,1 mm

Ok. +/- 0,2 mm

0d 0,7 mm

Maks. 35

Do 80 godz.

1x 150/ 1 x 120 mm
30 m/s, 1300 m®/h
Min. 6 bar, 87 psi

2300 mm
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Nietrudno znalez¢ réznice pomiedzy produktami o krétkim cyklu, a tymi, ktore z sukcesem utrzymuja sie na rynku
przez diugi czas. Jest nig wysoka jakos$¢ wlasciwosci produktu, co réwnoczesnie ttumaczy olbrzymi sukces traka
DSG 200. Z jednej strony utrzymuje on swoja ponadprzecietnie dobra pozycje na rynku dzieki wydajnosci i innym
cechom produktu, z drugiej natomiast stanowi sume pasji, wiedzy ekspertow oraz doswiadczenia wynalazcow

i konstruktorow, co czyni z traka urzadzenie odnoszace nadzwyczajne sukcesy.

Stosowany na catym Swiecie trak ® Parkietow Ogromny potencjat traka przy

DSG 200 znakomicie sprawdza sie E Drzwi zastosowaniu przemystowym zamyka
podczas wytwarzania wysokiej jakosci B Ptyt wielowarstwowych sie w przerobie do 1400 m? na jedng
lameli (okleiny tartej) do produkciji: ® Paneli zmiane.



B T T SRR S —

W E T S
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Przeglad cech produktu.

R

Podajnik Wspomaganie precyzyjnego posuwu do przodu

Dodatkowy 9-kanatowy Air Jet

kanat podawczy

Ustawny wspornik wcigcia

Listwa prowadzaca srodkowa z
podzielonym ukfadem dociskowym

System rozpylania

H

Listwa prowadzaca boczna

Dodatkowy 6-kanatowy
kanat podawczy

2

Ukfad do ciecia na mokro Podwojna strugarka

Jak zaoferowac cos, co przekracza wysokie wymagania?
Sprawic, by zalety staty sie standardem.

Kazda inwestycje nalezy doktadnie przemysleé. Decydujace sa kryteria ekonomiczne. Juz w wersji podstawowej
traka DSG 200 znajduje sie niewiarygodnie duza liczba nowoczesnych, seryjnych funkcji produktu, ktore gwarantuja

wieksza precyzje i wydajnos¢ oraz lepsza ergonomie.

Wspomaganie precyzyjnego posuwu do przodu
Napedzanie watkdw transportowych odbywa sie poprzez
elektronicznie sterowany posuw ze wspomaganiem

podczas wciggania i wysuwania elementéw przez maszyne.

Powoduje to idealne wspotgranie predkosci ciecia i
posuwu do przodu. Dzieki optymalnemu dostosowaniu

predkosci ramy pitowej do predkosci klocka drewna,
wraz z kazdym ruchem ramy pitowej nastepuje doktadne
przesuniecie obrabianego materiatu przy kazdym

zebie. Rezultat: dtugi okres uzytkowania pity i gtadkie
powierzchnie, przy bardzo duzej doktadnosci ciecia.



Wysokos¢ ciecia do 400 mm

Aby sprosta¢ wymaganiom rynku w zakresie produkcji szczegolnie szerokich elementéw do wyrobu desek podtogowych
i boazeryjnych rozwijamy technologie ciecia cienkich ptyt i desek. Dzieki ciagtym innowacjom firmy WINTERSTEIGER
przy pomocy pilarki tasmowej DSG 200/400 mozna cig¢ klocki drewna o wysokosci ciecia do 400 mm. Precyzja,

z ktdrej znane sg maszyny WINTERSTEIGER umozliwia wytwarzanie elementéw o szerokosci do 400 mm i rzazie

o grubosci od 1,4 mm.

Do 9 klockéw w jednym przebiegu

Réwnoczesne ciecie do 9 klockdw gwarantuje
maksymalng wydajnos¢, rowniez przy produkcji waskich
elementéw. Wysoka precyzja i jakos¢ wykonania oraz
gotowa do klejenia powierzchnia lameli, umozliwiajg
natychmiastowg dalszg obrobke, bez dodatkowych
czynnosci roboczych. Dzieki minimalnej grubosci rzazu od
0,9 mm, mozliwe jest uzyskanie o ponad 20 % lepszego
wykorzystania materiatu drzewnego.

Konstrukcja stalowa o wadze 5000 kg

Dzieki solidnemu wykonaniu i masywnej budowie
urzadzenia, trak do ciecia cienkich ptyt i desek / lameli
DSG 200 zadziwia niskim poziomem wibracji i cichg

pracg. Gruboscienna stalowa konstrukcja ttumi
drgania traka, stabilizuje go i gwarantuje dtugotrwatg
precyzje.
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Do 50 pit w jednej ramie

Rama pitowa skonstruowana

z wysokiej jakosci materiatow.

Jest w stanie przejg¢ ekstremalne
naprezenia. W zaleznosci od
parametrow brzeszczotu, mozna
zastosowac do 50 brzeszczotéw,
zachowujgc wymagane naprezenia,
pod dtugotrwatym obcigzeniem. Ze
wzgledu na duzg liczbe brzeszczotéw
stworzyliSmy mechanizm prostej

i szybkiej wymiany pojedynczych
elementdéw lub catych zestawow
pilarskich.

Wydajny naped gtéwny o

mocy 22 kW

Aby sprosta¢ wysokim wymaganiom,
stawianym przed maszyna DSG 200,
jako naped gtéwny zastosowano
wydajny silnik 0 mocy 22 kW.

System Air Jet

System Air Jet doprowadza ciggty strumien powietrza bezposrednio

w rejon ciecia zebdw pity i wydmuchuje widry powstajace w procesie ciecia.
Zapewnia to minimalne tarcie i minimalne tepienie sie zebdw, co skutkuje tez
zmniejszeniem nagrzewania sie pit. Korzysci dla uzytkownika: dtuzszy okres
uzytkowania pit, bardzo czysta, pozbawiona pytu ptyta, a takze mozliwos¢ ciecia

drewna trudnego w obrébce.

Maksymalna mozliwo$¢ obcigzenia,
rowniez w ekstremalnych warunkach
Innowacyjna konstrukcja pozwala
jednoczesnie na maksymalne
obcigzenia wszystkich czesci traka,
zapewniajgc do nich jednoczesnie
optymalny dostep. Konstrukcja ta,

w potgczeniu z minimalnym naktadem
czasu na nastawy, przezbrojenie

i konserwacje maszyny, podnosi
dodatkowo jej dyspozycyjnosg,
réwniez przy maksymalnych
wymaganiach.

Modutowa konstrukcja maszyny
dzieki masywnej czterostopniowej
blokadzie

W celu uzyskania optymalnego
dostepu do maszyny, opracowano
masywng czterostopniowg blokade.
Gwarantuje ona maszynie trwatg
stabilnosé, rowniez pod najwyzszymi
obcigzeniami.



Cecha produktu jest
zaleta tylko wtedy, gdy
klient moze czerpac¢

z niej indywidualna

korzysé. Dlatego firma
WINTERSTEIGER
wprowadza kazda
innowacje, majac na

uwadze ten wiasnie cel.

Wygodna i prosta obstuga

Na kompaktowym i przejrzyscie zorganizowanym terminalu obstugi mozna
wybieraé¢ poszczegdlne punkty menu, wyswietla¢ i zmienia¢ wartosci, a takze
wyswietla¢ wskazowki dotyczace konserwaciji.

Ustawny wspornik wciecia

Ustawny wspornik gwarantuje optymalng stabilnos¢ klocka w jego dolnej czesci, u wylotu pit. W dodatku wspornik
mozna regulowac¢ podczas pracy maszyny nawet do 30 razy — tworzac w ten sposob perfekcyjny system ochrony
krawedzi lameli.
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Indywidualny uktad prowadzenia bloku.

Wysokie oczekiwania rynkowe wymagaja indywidualnych rozwigzan. W zwigzku z tym, firma WINTERSTEIGER
oferuje, opcjonalnie, nastepujace systemy prowadzenia bloku:

Ogranicznik srodkowy i boczny

W potozeniu ogranicznik boczny: blok drewna jest prowadzony wzdtuz
bocznie wypozycjonowanej listwy prowadzacej, za pomocg pneumatycznie
sterowanych rolek dociskowych.

U

Szerokos¢ bloku: 80 do 205 mm

55 - 250 mm

«— 80 - 205 mm ——l

Wysokos¢ bloku: 45 do 250 mm (w wersji DSG 200/400: 140 do 400 mm)

W potozeniu ogranicznik srodkowy: dwa klocki drewna prowadzone sa wzdtuz i
centralnie wypozycjonowanej listwy prowadzgcej, za pomocg pneumatycznie
sterowanych rolek dociskowych, po prawej i lewej stronie. |

=
)

Szerokosc¢ bloku: 2 x 30 do 95 mm X

55 - 250 mm

Wysokos¢ bloku: 45 do 250 mm (w wersji DSG 200/400: 140 do 400 mm) N [ e —

Dodatkowe kanaty podawcze

katwy w montazu system dodatkowy przeznaczony jest

do jednoczesnej obrébki kilku klockdw.

Rozmieszczenie kanatéw: w zaleznosci od zamdwienia klienta

llos¢ kanatow: do 6 kanatow, przy wysokosci klocka do 400 mm

do 9 kanatow przy wysokosci klocka do 80 mm fm—md |m1 fm—mﬁ |m1 hw—ﬁ |m1 hw—mﬁ |m1 fm—md

Ro6zna wysokosé bloku
Podzielone rolki dociskowe,
napedzane w strefie wciggania
umozliwiaja réwnoczesng obrébke
klockow o réznej wysokosci.

= Wyeliminowanie zakleszczania
sie bloku dzieki zastosowaniu 9-anatowy kanal podawczy
stozkowego otworu wlotowego
bloku (brak naprezen, takze
w przypadku wstepnie
ostruganych materiatow)

B Specjalnie przygotowane
szyny prowadzgce gwarantuja
precyzyjne prowadzenie liniowe
klockoéw, bezposrednio przed
rozpoczeciem ciecia przez pite

6-kanatowy kanat podawczy 4-kanatowy kanat podawczy

I w-som |




Sktadamy Panstwu jednoznaczng oferte.

A mimo to pozostawiamy wolny wybor.

Jakos¢ oferty to nie tylko wyrazna obietnica korzysci, ktorej nalezy dotrzymac. Jako$¢ rosnie wraz z mozliwoscia
wyboru. Na przyktad sposrod opcji, ktére dodatkowo poprawiaja wynik zaleznie od indywidualnych potrzeb.

Podajnik

Podajnik umozliwia ciggte podawanie
klockéw drewna. Dzieki temu jedna
osoba moze obstugiwad kilka
maszyn.

Podajnik standardowy:

Miesci klocki standardowej dtugosci
do 900 mm. Mozliwe przedtuzenie
podajnika pozwala na podawanie
klockéw do 3000 mm.

Podajniki zintegrowane z linig
produkcyjng:

Na zamdwienie dostepne sa
zintegrowane z linig produkcyjng
podajniki specjalne, do
automatycznego podawania klockdow
0 roznej dtugosci.

Podwadjna strugarka

Dotgczana podwojna strugarka
gwarantuje idealnie réwnolegte
krawedzie ptyty i doktadny kat prosty
na krawedzi fugi. Dodatkowo usuwane
sg mate wyrwy na dolnej stronie
lameli, jak i ewentualne wgniecenia
na gornej czesci. Zalety dla
uzytkownika: precyzyjna krawedz fugi
do tgczenia na klej, brak uszkodzen
transportowych na dolnej czesci
ptyty lub deski, idealnie réwnolegte
krawedzie lameli.

System rozpylania

Rozpylanie biologicznego srodka
antyadhezyjnego na ostrzu pity
zapobiega przyleganiu maczki
drzewnej zawierajacej zywice. Przerwy
pomiedzy poszczegdlnymi cyklami
rozpylania mozna ustawi¢
indywidualnie, w zaleznosci potrzeb i
rodzaju drewna.

Uktad ciecia na mokro

Oproécz systemu Air Jet i systemu
rozpylania mozliwe jest takze
usuwanie ciezkiej, swiezej maczki
drzewnej, przy dolnej ramie pity, za
pomoca sprezonego powietrza.
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DSG 200
Liczby. Dane. Fakty.

Dane techniczne

Napiecie zasilania

Naped podstawowy

Predkos¢ posuwu (w zaleznosci od rodzaju drewna i wysokosci bloku)
Posuw ramy traka

Liczba posuwow

Wysokos¢ ciecia kanatu podawczego (ptynna regulacja)
Szerokos¢ ciecia — listwa prowadzaca boczna

Szerokos¢ ciecia — listwa prowadzaca srodkowa

Liczba kanatéw (zmienna szerokos$¢ bloku)

Dlugosé bloku

Roznica w wysokosci bloku / listwa prowadzaca srodkowa
Grubosé plyty (w zaleznosci od rodzaju drewna i wysokosci bloku)
Doktadnos¢ ciecia przy cieciu do wys. 120 mm
Doktadnos¢ ciecia przy cieciu powyzej wys. 120 mm
Doktadnos¢ cigcia przy cigciu powyzej wys. 250 mm

Rzaz

Liczba pit

Czas uzytkowania pity

Krociec odsysajacy (podwadjna strugarka)

Wydajnos$¢ odsysania jednego ztacza

Cisnienie powietrza

*Inne napigcie zasilania na zamowienie.

DSG 200

400 - 415 VAC / 50 Hz *

22 kW

0,2 do 2,0 m/min
210 mm

450 posuwow/min
45 do 250 mm
80 do 205 mm

2 x 30 do 95 mm
2 do 9 kanatow
Od 250 mm
Ptynna regulacja
>1,5 mm

Ok. +/- 0,1 mm
Ok. +/- 0,2 mm
Od 0,9 mm
Maks. 50

Do 60 godzin

3 x 140 (1 x 120 mm)

30 m/s, 5100 m®/h
Min. 6 bar, 87 psi

DSG 200/400 Specjalna wysokos¢ cigcia
400 - 415 VAC / 50 Hz *
22 kW

0,2 do 2,0 m/min
210 mm

400 posuwow/min
140 do 400 mm
80 do 165 mm

2 x 30 do 75 mm
1 do 4 kanatow
Od 500 mm
Ptynna regulacja
>3 mm

Ok. +/- 0,2 mm
Ok. +/- 0,3 mm

Od 1,1 mm

Maks. 32

Do 60 godzin

3 x 140 mm

30 m/s, 5100 m®/h
Min. 6 bar, 87 psi

Wymiary

Dlugos¢ (podwojna strugarka)
Szerokos¢

Wysokosé

Wysokos¢é maszyny podczas transportu
Ciezar

1230 mm

Zastrzega sig mozliwos¢ zmian technicznych.

DSG 200

4400 mm (5050 mm)

1230 mm

Ok. 2600 mm
Maks. 2100 mm
Ok. 5000 kg

4400 mm

DSG 200/400 Specjalna wysokos¢ ciecia
4400 mm

1230 mm

Ok. 2715 mm

Maks. 2200 mm

Ok. 5200 kg

2600 mm




Porownanie technologii na przyktadzie produkcii

warstw wierzchnich - podtoga z desek.

Dane dotyczace naroznikéw:

Grubos¢ deski 2 do 5 mm

Szerokos¢ deski 200 do 250 mm

Trak do ciecia cienkich ptyt i desek
Jakos$¢ powierzchni deski
Tolerancja grubosci: ok. +/-0,2 mm
Brak wypaleri

Powierzchnia gotowa do klejenia bez
dodatkowych czynnosci roboczych

Doskonata jako$é powierzchn
Rzaz
Minimalny rzaz: ok. 1,1 mm
5 desek z bloku
Straty na ciecie / wykorzystanie 1 m® drewna

Straty na ciecie: 30 %

Klocek drewna: suchy,
ostrugany z 4 stron

Technologie alternatywne

Jakos$¢ powierzchni deski
Tolerancja grubosci: ok. +/-0,3 mm
Wypalenia na desce

Konieczna kalibracja deski

Rzaz
Rzaz: ok. 1,4 - 1,8 mm
4 deski z bloku

Straty na ciecie / wykorzystanie 1 m® drewna

Straty na ciecie: 50 %

Wykorzystanie surowca: + 20 %
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Serwis firmy WINTERSTEIGER.

Koniec dostawy jest dopiero poczatkiem wspotpracy.

Najlepszy czas na ocenienie jakos$ci inwestycji nadchodzi wiele lat po dokonaniu dostawy. W zwigzku z tym firma
WINTERSTEIGER stworzyta globalny serwis, ktdry rozpoczyna sie wraz z uruchomieniem urzadzenia i dotyczacym

go szkoleniem, a konczy ustuga help-desk.

Uruchomienie i szkolenie

Firma WINTERSTEIGER gwarantuje uruchomienie
urzgdzenia oraz szkolenie przez ekspertow na catym
Swiecie i oczywiscie na miejscu.

Obecnos¢ przy produkciji
Mamy tutaj na mysli wszystkie dalsze srodki, umozliwiajace
jak najszybsze, ekonomiczne zastosowanie urzadzenia.

Proaktywne utrzymanie urzadzenia w dobrym stanie
technicznym

Konserwacja i zapobiegawcza wymiana okreslonych czesci
podlegajgcych zuzyciu w ustalonych terminach likwiduje
problemy zanim sie pojawia. Na przyktad podczas urlopu
zaktadowego naszych klientéw, co umozliwia obnizenie
kosztéw utrzymania do minimum.

Umowy ramowe na materiaty eksploatacyjne i pity
Tego typu uzgodnienia pozwalajg nam na wczesniejsze
zaplanowanie zapotrzebowania rocznego i obnizenie
kosztow, co skutkuje oczywiscie natychmiastowym
efektem dla klienta.

Inne zalety:

= Dostawy uzaleznione od zuzycia (,just in time”)

B Dostepnos¢ w kroétkich terminach

B Przechowywanie w magazynach firmy WINTERSTEIGER

Ustuga help-desk

Poprzez tg ustuge spetniamy wysokie wymagania
naszych partneréw w zakresie serwisu na catym swiecie.
Gwarantuje to doskonatej jakosci pomoc takze poza
naszymi godzinami pracy.




Zalgzek naszego sukcesu lezy w podtozu,
ktore przygotowuje dla nas przyroda.
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WINTERSTEIGER Woodtech.
Wartos¢ drewna rosnie wraz ze stopniem jego uszlachetnienia.

Dzis, bardziej niz kiedykolwiek, cztowiek zaczyna coraz bardziej docenia¢ drewno, jako surowiec, z wszystkimi
jego genialnymi wlasciwos$ciami. Okazuje sie, ze to wtasnie ciecie cienkich plyt i desek jest jedng z podstawowych
technologii w dziedzinie uszlachetniania drewna. Jest to o tyle ciekawsze, ze WINTERSTEIGER posiada ponad
30-letnie doswiadczenie w tej dziedzinie i jest od wielu lat wiodaca firma na rynku.

Ponad 1500 sprzedanych trakdw do ciecia cienkich ptyt i desek podkresla czotowg pozycje firmy WINTERSTEIGER na
Swiatowym rynku, ktérej podstawg jest zardwno przejrzysta, jak i konsekwentnie stosowana filozofia: stworzenie wyraznych
wartosci dodatkowych na przysztos¢ poprzez gotowosc do innowaciji, efektywnosé i bezpieczeristwo pracy.

Technologia WINTERSTEIGER oferuje praktycznie idealne Dzieki przemyslanemu dziataniu i realizacji planéw przez

warunki do produkcji wyrobdw, w ktdrych przejawiajg sie zespot ztozony z uzytkownikow, technikow i projektantow,

tego typu wartosci dodatkowe. caty program produktéow — poczgwszy od trakow do
ciecia cienkich ptyt i desek, a skonczywszy na technologii

m Parkiety klejenia i prasowania - charakteryzuje sie szerokim

® Plyty wielowarstwowe spektrum zalet.

= Drzwi

® Okna ® Duza precyzja

= Meble B Minimalne rzazy

® Trzonki do otéwkdw B Powierzchnie przygotowane do klejenia

® |nstrumenty muzyczne ® Dalsza obrobka lameli bez dodatkowych etapow

i wiele innych roboczych




WINTERSTEIGER. A Global Player.

Firma Wintersteiger AG jest austriackim producentem maszyn specjalistycznych i koncentruje sie od zatozenia w
roku 1953, na rynkach niszowych.

Internacjonalizacja rynkéw i rewolucje wykorzystywata je jako takie. Skutek: potozy¢ optymalne podwaliny pod
techniczne sg dzi$ decydujgcymi konsekwentny rozwdj i wzrost, zapew- dtugoterminowsg i stabilng wspodtprace
elementami globalnej konkurenciji. niane przez innowacyjny potencjat z klientami.

Firma WINTERSTEIGER zawsze pracownikow i strategiczne akwizy-

rozumiata wyzwania jako szanse i cje. Udato nam sie w ten sposob

B Business Unit SEEDMECH

m Kompleksowe rozwigzania w zakresie hodowli roslin i upraw ekspery-

mentalnych
M Business Unit SPORTS
m Kompleksowe rozwigzania w zakresie wypozyczania i serwisowania nart 21 wtasnych oddziatéw
oraz snowboardow przedsiebiorstwa
B Systemy higienicznego suszenia artykutdw sportowych i odziezy roboczej 60 przedstawicielstw
B Rozwigzania ulepszajgce ksztatt i mozliwosci indywidualnego dopasowy- sprzedaz w 130 krajach swiata
wania obuwia sportowego 90 % udziat eksportu
Pozycja swiatowego lidera w
M Business Unit WOODTECH trzech pionach SEEDMECH,
® Rozwigzania technologiczne w zakresie precyzyjnej obrébki cienkotngcej, SPORTS i WOODTECH

naprawy i kosmetyki drewna
®m Brzeszczoty do drewna i artykutow spozywczych

B Business Unit METALS

® Maszyny i urzadzenia z zakresu technik prostowania (Kohler Maschinenbau GmbH)
® Maszyna do automatycznego usuwania zadzioréw z blach (Paul Ernst Maschinenfabrik GmbH)

B Business Unit AUTOMATION

B Linie, urzadzenia i koncepcje automatyzacyjne dla przemystowych zaktadéw produkcyjnych
(VAP Gruber Automations GmbH)

Centrala Ried im Innkreis
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Centrala:

Austria: WINTERSTEIGER AG, 4910 Ried, Austria,
Dimmelstrasse 9, Tel.: +43 7752 919-0, Fax: +43 7752 919-58,
woodtech@wintersteiger.at

Siedziba koncernu:

Azja potudniowo-wschodnia, Australia, Nowa Zelandia:

w I NTE RSTEIG ER WINTERSTEIGER SEA Pte. Ltd., Singapur 569084, 2 Ang Mo Kio
Street 64 #05-03A, Tel.: +65 6363 3384, Fax: +65 6363 3378,
office@wintersteiger.com.sg

Chiny: WINTERSTEIGER China Co. Ltd., Room 902, Building 5
Lippo Plaza, No. 8 Ronghua Middle Road, Economic and Technical
Development Zone, 100176 Beijing, Tel.: +86 10 5327 1280,

Fax: +86 10 5327 1270, office@wintersteiger.com.cn

Francja: SKID WINTERSTEIGER S.A.S,,
93 Avenue de la Paix, 41700 Contres, Tel.: +33 254 790 633,
Fax: +33 254 790 744, fpasqual.wintersteiger@wanadoo.fr

Rosja, GUS: OO0 WINTERSTEIGER, 117218 Moscow,
Krzhizhanovsky str. 14, build. 3, Tel.: +7 495 645 8491,
Fax: +7 495 645 8492, office@wintersteiger.ru

Ameryka Potudniowa: WINTERSTEIGER South America
Comeércio de Maquinas Ldta., Rua Silveira Peixoto,

1040 sala 1303, Batel, CEP: 80240-120, Curitiba, PR - Brasil
Tel./Fax: +55 41 3343 6853, office@wintersteiger.com.br

USA, Kanada: WINTERSTEIGER Inc.,

4705 Amelia Earhart Drive, Salt Lake City, UT 84116-2876,
L J Tel.: +1 801 355 6550, Fax: +1 801 355 6541,

mailbox@wintersteiger.com

Przedstawiciele:

Albania, Bosnia-Hercegowina, Chorwacja, Czarnogéra, Finlandia, Hiszpania, Japonia, Korea, Kosowo, Macedonia, Polska, Portugalia, Serbia, Stowenia, Szwecja,
Tajwan, Turcja. Dane kontaktowe naszych przedstawicieli mozna znalez¢ na stronie www.wintersteiger.com/woodtech.
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