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LA SOLUZIONE -
PER LA LAVORAZIONE
DELL'ANTA E DEL
FRONTALE CASSETTO




ma Albert] Engineering contiuna lo sviluppo del know-how di wna storica arienda del settone

Il futuro
nella
tradizione

Traditional
in the
future

may ba added: i ang sitde o

della meccanica, in modo specifico med settore dei macchinari a controlbo numerico utilizzati
ned processi di vorazione del kegna.
La Alberti Engineering , mette a disposizions della propria clientels una struttura commerceske post- vendita
specialirzata.
I prodatti ALBERT] wengona principaimente ufilizzati da amende ed arfigiani che operano s nel settore del
mohile che dei serramendi, Song inoltre previsti specifici allestimenti dedicali ad whilzzainn che richiedono
I'esecuzione di worazioni nefle materis plastiche e nei metalli legger.
Presso |a nosira sede uno staff di progetiist wlilizea sistemi di propettazions alavanguardia basaki su CAD3D.
Quotidiang & limpegno nella ncerca e nella progettazione di nuove soluzioni che risulling in linea con gl
standard qualitativi e be performance produttive richieste dai nostr utlczaton
Dffriamo ai nosiri clenti solumiond dedicate atle ad eseguire 5ia operazioni con asporiamons 6 fruciodn s
Finserimento della “ferramenta”, La ALBERTI progetta e resloza sislemi da abbanare alle macching operatnici par
eseguire automaticamente fe fasi & canico, movimentazione, sioccaggio @ scanco dei pannelli dando vita ad
impianti completamants automatizzati,
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Piano di lavarn - compasizione:

* RuMezra mofonizrata di canco dofata

di ulli inclinafi rivestiti in PVE con
ka possib@da di regolare la velocita
di awanzamenta dei panmalli
medianie iverer,

+ Piano i rifermentd intémo al
Carpd macching, farmato da rull
Toll rivestli m PVG retiificali in
abbanamento con dischi o patfini di
sastegna pannello sul lato fisso di
riferimentn & sul cinemalisma

mabile gellasse x3 (larghezza pezzo).

« Confrolo movimento secondario a
cinghia per frasporta pannello nel
senso i avanzamento,

« Sistema di rilevamento automatico
del punba zero in coordingta X
(lunghezza pezro | con possibilita’
di bettura sui B3t di testa e coda
del panmello.

SYNCRO CN

Condroflo accostamento carmo ¢ Altezza piano di lavoro 520 mm.;
poria cinghia in base alla larghezza regolabile +~ 30 mm.

del pannelio. * Lunghezza ulile per appopgio
Sistema di bloccaggio pannelio con pannello 3480 mm.

pressor pneumatici, * Larghezza ulile per appoggio
Rulliera modorizzata di scarico pannello 840 mm,

dodata di rulh dritti rivestiti in PYC

con la possibilits di regolare

manualments |a welocita di

avanzamenta dei pannelli mediante

matavariabore,
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ailpssl the spesd panels advancement uSing an
inverter, (Dimemsion 3480uE40 mm)

= Working fable hexghi 820 mm.;
adjustable +~ 30 mm

* sl lengih Tor pangd support: 3480 mm

Lsetul wadth dor pasel suppor: 840 mm
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Cantrolla Numerica Saftware * Realizzazions di prafili @ disegni
» La macchina & equipaggiata con contrallo Il software di gestions infegra in manisra parametrici,
numerico basato su PO standard. infuitiva tubti gli 2spetti inerenti » Visualizzanone grafica delle facce
* Monibor & colori 17 pollici all'ufilizzo della macching: Impasiaziong Lavarabil,
» Tastiera e mouse { Sid ) della configurazions macchina @ ulensll,  » Programmaziong parametrica.
* Sistema aperativo Windows + Creazione & gestione dei programmi di * Diagnostica inpulioupid & uscite e liste
» Processare Pentiem lzvaro dalla liste di produriane. dei programmi N esacunans.
* Quadri sinoftici di supparto, = Configurazions grafica ulensili
Hardware * Programma grafico di faratura,  OXF IMPORT,
Lina scheda di intertaccis inserita Iresatura, insarimento @ taglic. * |mportazions & files in formato DXF.
nell'unith centrale ded PC connelte « Dttirizzaziona del ciclo di foratura « Impartaziong programmi CNCID.
butte b perileriche ramoda per il contrallo & Insariments. » Scheda di reta,
della macching. * Help grafico di programmazions. = Modem per [a fole assistenza,
= Compatibilith con sisbemi di latiura
codici a barra di lipo alanumerice

memeric contml Hardware

Maching & squipped with pamens contrel — An infor-face card 5 inserted inside the PG givieg v Geaphi drilleg, routing and cutling

based tn standand PG connschon fo machem: control progeams with oplimization of donlbeg oucle

1T cobour screen anil inserting

Tracker and keyboard | Sid | Software ¢ Programming graphic Help

Windows operation system Tha conirol sodtware indegrates all maching « Reakzation of profiles an paamelnc
wirking aspecis drawings

aefting of mazhing and Tools confagunation L ¢ nssializaticn of the workable sides
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= Control of production lists
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Impaatation of CNCE programs
i-cal

LSLmEe | whvar

" —
-l ’
Configurazione macchina & utensili.

Tosks and macking conliguration.
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Read Read Red

Creazione programmi di lavaro.
L'operatore dopo aver definita ke dimension
del pannalie insarisce bulte le lavorazioni
necessarie, supportato da visualizazions
grafica & help in linea.

Strumenti di zooem, mirros, ripabiziont multiple
biocco, traslazione, gestiong sottopragramemi
rendong questa tase rapida ed efficace.

The eperator will ifesart & requirad npemshiens
sppaited by graphic visuakzation and on-ing telp.
L oo fenls, mimanng, meflples btk rapettions,
miresmants, sabi-programs conlnl maka this phass
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Liste di esecuzione. disposizione le cosiddetie pagine di !

Lesacuzione del programmi di lrvor vieng iR R,
realizzata definendo ana lista di esacuzions. mﬂalﬁﬂiimmw
La lista parmett2 di richiamare La sequenza dispositivi macchina =~ === Swwwwwwwew ‘e | —
dei programmi che devono essere essguiti Patthaions i onestall. ] = S

nelle rispettive aree di lavoro & di iImpostane specifiche procedure cEIn
per ogni programma eventuali tipologie “Diagnastici * =
diverse di esecuzione. E' inolre possibile in :
faze di esecuzione riassegnare dimensioni
pezra diverse da quells programmate in
oeiging, in abbinamente con b funzioni di
mm su concettl * Just In
Time °, cosl da esequire

The working peogram secuton ihes place lwng a8
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Lower drilling and fitting-insertion

working centre with longitudinal door/panel movement
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DATI TECNICI TECHNICAL DETAILS

> TR LR &

EOMERSIONI WASSME DEL PRNELLO JoaxEn0
CHMENSHIRE MIKEME DEL PARNELLO Jx140
SPESSORE MEM/ARY LAWORRESE 1205

VELDCITE MASSIUA PROGRAMMARILE: 100 m'min
35 mumin
19 mimin
45 mimin
10 mvmin
TOLLERAMTA SU POSITONAMENTO A5S| H-0,1
POTEMZA MOTOAE MANDRINI 2 HF - 3200 rpom.
TOTALE MANDRINI INDIPENDENTI 3§ {B:17
TOT. MANDRNI HSPOSTI IN QOORMMATA =X ° 4 § 17
TOT. MANDRINI MSPOSTL IN DOOADMATA =Y i 18
ATTACEY PORTARUTENSILE ]
COAMETRI MASSING UTENSLE ]
ASS] CONTADLLATI B
LINITH INVERTER 25 KW
KOITOIRE LAMA F 125 MM, 18
MASSIMA POTENTA BICHIESTA i
PRESSHINE D1 ESERCND fi-A
CONSUMO DAR LA COMPRAESSA & CICLO) Dn LAYORD
VELOCITA' ARLE ASPIRANTE a
CORSUIO RSPIRATIINE TALCDIALO 1
PESD MALCHINA 2500
PES GENTRELMA 60
PESO RLILLIERA 450
EHMENSITNI DI INGIMBRD MALGHNA A500%15000 1500
DHRERSIONI [1 INGOMEBR] CENTRALIMA 145000500
DHGERSION| D4 INGOMBRD RLILLIERA H0XmH0NM
PAESA ALLACCIRRENTD RETE AR LK 17%%

Conligurrione Syecrn MaTn
Eyrcrn Confgeriion 3612

Allrerti Engaasing i ey i dppadlars raodifache i oiblfgs & peradio,
Al Envgiaaiing i the righil ot o ition silout afy nolce

Via Galileo Galilel, 34/36 - 20060 Gessate (M) Italy - Tel. 02 95 78 1999 - Fax 02 95 38 3791 - E-mail: info@albertiengineering.com

wwnwalbertisngineering.com




