Das Konzept
der Berkmann-
Absauganlagen

S ——— s, )
e

;_




Berkmann-Absauganlagen arbeiten nach dem Prin-
zippder Strémungsverdrangung, d. k. an einer Wand-
selte des Raums entstehl ein Unlerdruck, auf der an-
deren Sette wird durch die Zulufianlage ein Uber-
druck geschaifen. Nahezu die gesamte Eaumiufl
strdmtdacurch genchietund turbulenzarm von der
Zulult- in Richtung Abluftseite. Im Stromungsbereich
entstehends Farbnebel werden erfalfi und abae-
fihrt. Bel Berkmann-Absauggerdten wird alsc imge-
samten Bereich und nicht wie bel herkommiichen Sy-
stemen nurim binzugsbereich der spritzwand ange-
saugt. Dadurch st es moglich, avch ardbere Teile zu

lackieren. Aulerdem mul nicht unmttelbar vor dem
Absauggerit gearbeitet werden. Durch die paten-
tierte , Spaltabzaugung” wird bei hohen Spalt-An
sangueschwindigkeiten auf allen Seiten {auch im Bo-
denbereich, wo sich die Ldsungsmittel aufhalten), ab-
gesaugt, Aulgrund der besonderen Anordnung konn-
ten extrem grofe Filterachen untergehracht und da-
mit extrem langs Filterslandzeiten erreicht werden
Berkmann-Absauganlagen arbeitenim Vergleichzu
iraditionellen Spritzstinden mit wesentlich geringe-
ren Luftmengen, wodurch Energiesinsparungen bis
=i 50 % mbghch sind.,




Findeutige

Vorteile fir das
Berkmann-Konzept

Bei Farbspritestanden und herkommiichen
Absauganiagen mubunmitieibar vor der Absaug-

sungen sind somit fir die Auslegung der Antage
beziiglich Breite, Hohe und Abluftmenge aus-
schizggebend. Die Dimensionierung der Anlage
nichiet sich deshalb nach dem grisbten zu sprit:

| zenden Werkstick Dies bedeutet hohe Investi-
tionskosten, hoher Enerqieverbranch, hohe

&.Flexibilitat

1. Wirtschaftlichkeit

wand gearbeitet werden, Die Werkstick-Abmes-

Abluftmengsn und hoher Warmebedarf fir haulig
nicht genutzie Kapazitdten
Harkmann-Absauganlagen fihren den Farbnaeheal
lizerdie Breite und Hohe des Absauggerates hin-
ansak. ste bilden . Arbents-Bereichs" und sind
deshalb unabhangigven Crofeund Vielfalt der
Warkstiicke, Sie sind erstaunlich kompakt konz-
prert und aufgrund ihres gerngen Platehedarfs
uberall einzulizusn

Betherkimmlichen Spritzstanden st der Lackie-
rer Immer an eimne bestmmibs Arbeitsposition ge-
ounden. Um Werksticke allseing beschichtenzu
rannen, missensie gedreht und gewendet wer:
den. Unlerbrechungen des Lackiervorgangs sind
die Polges: Berkmann-Absaugantagen sangen mm

Die Friech- bew. Abluft wird stomungsoginstic
und nahezu turbulenzfre! in den Spritzraum
gefihrt. Die Luftgeschwindigkeil ist dadurch so
gering, dal keine spiitbaren 2ugerscheinundgen
auftreten. Der Lackierer befindet sich stats im
Echaglichkeitsbereich der einstrémenden Rein-

Weitere Vorteile

1. Trennung des Spritzraumes
vom Trocken- bzw. Abdunstbereich
Chne Trennwande, nurdurch Luft méghch:
Die Kombination von Absauggerdl, Zulufi-
anlags und Abdunstkanal bewiskt eing
Luftstromung, die den Spritzraum in eine
Lackier- und eine Trockenzone auftzilt,
Das bedsutet:

@ Cetrennte Entfernung derabdunstenden
Losungsmitiel,

® Lisungsmitteldiinste, Krakprodukte und
Warmluftstrom werden nicht mehr iibey
den Lackierer abgesangt

2. Geringer Platzhedarf
Berbmann-Absauganlagen simd extrem kom-
pakt konzipert. Das bedeutet;

@ Erwetterung der Arbeltsflichs

® MNinimazale Steliflichenveriusie

@ Fom Zustellen von Fenzstem

@ Freie Zugdnglichieit

3. Arbeitsbedingungen

gesamten Sprtzbersich ab, das Spritzgut kann so
positioniert werden, dab sich der Lackisrer um
aas Werkstlick herum bewegen kann: Ein konti-
nuierlicher, nicht unterbrochenser Arbeitsablauf
ist deshalb moglich, Dadurch werden die Spritz-
zeiten ganz erheblich rediziert

luft Dievom Gesetzgeber zugelassenen MAK-
Werte werden weit unterschritten.

Der Gerauschpege! liegt unter den Werten der
TA-Larm. Durch zusdtzliche schallddmmiechni-
sche Mabnahmen kann der Gerauschpegel noch
weiter reduziert werden

3. Zusatzliche Energieeinsparung
Technische Details garantieren zusitzliche
Efergieeinsparungen.

@ Auf Wunschist der Einbau einer mikroelslk-
wonschen Abschaltautomatik madglich, die
in den Spritzpausen aufomatschab-und
pet Arbeitsbeginn wieder emschaltet

@ Umschalibare Ventilaloren (2 Drehzahlen)
erlauben dig Umschaltung von Spritz- auf
Trocken- bew Abdunstbetrieb oder auf
Umluftbetriel mit Frischluft-Zasatz.

® Jusatzhich st der Einkbau emner Warme-
Rickgewinnungsaniage mit Wirkungsgra-
den von 50 biz max 804% mégiich

4, Wartungs- und bedienungsfreundlich
Berkmann-fAbsanganlagensind dulerst war-
tungs- und bediemingsreunclich.

Die wichtigsten Merkmale caber sind!

® Crobe Filterflichen

® lange Fillerstanczeiten

@ Filierwechsel ohne Werkzeug méglich




Berkmann bietet zwel Grundversionen:

1. Spritzraum

bestehend aus Farbnebel-Absauggerat und Zuluftanlage

2. Spritz- und Trockenraum

bestehend aus Farbnebel-Aibsauggerat, Zuluftanlage
und Losemittel-Abdunstgerat

Farbnebel-Absauggerat

Detr Farbnebel wird von der im Wand-, Selten- und Bodenbe-
reich vorhandener, Saugstromung erfadt, zur Abscheidung der
Festpartikel (iber die Trockenabscheider geflihrt und tber
Dach weggeblasen

Diefiir eine vorschrifisgemaiar beitende Absauganlage vorge-
schriebene Luftansauggeschwindigkeit von 8 mfsec. wird
dureh dizse Lnftfiihrung auf den Randbereich veriagert, wah-
rend im Arbeitshereich die Ceschwindigkeit auf einen Werl
redugziert wird, derinsbesonders fiir elektrostatischie Sprithein-
richtungsn eptimal st
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Zuluftanlagen

Die Zuluftanlage erserzt die abgesaugte Lufl. Wesentlich ist
hiethai der gerichtete Luftaustritt 2ur Bildung eines Staurau-
mes, damitsich die gesamite Raumluft in Richiung Absauagerdt
in Beweagung setzt,

Losungsmittel-Abdunstgerat

Fiir den Ausbau des Spritzraumes zu einem
kombimertien Spritg- und Trockenrawm ist der
Einsaty des Abdunstgerats erforderlich.
Diz Installation kann tber Flur (wis abgebil-
det) oder unter Fiurmit Gitterrostabdeckang
erfolgen Die gespritzien Werksticke werden
in den Bereich zwschen Zuluftanlage und
Abdunstgerit gebracht Dis wiahrend des
Trocknungsprozesses austratenden Lossmil-
tel werden vom Liuftstrom erfalit und tiber das
Abdunstgerat abgefithet
In dem Abdunstgerat sind ebenfails Farbne-
bel-Abscheidematten eingsebaut, so dabeven-
telle Nachbesserungen direkt vor dem
Abdunstigerat durchgefunrt werden kinner,
ohne die Werkstiicke nochmals in die Spritz-
zone g schallen.

Technische Daten entnehmen Sis bitte der umseitigen Tabelle.
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gz 5500 100 2600 400 3.1 0,72 54 10,8

T2 2700 1800 2680 360 317 0,56 42 54
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: Nutz Gerdiemale Filterflache Verspritzle Lackmenge ¥g/h

Zuluftanlage bzw. Hallenheizung

3182 925 | 1925 | 147 830 850 % 830 13 1495 | 28

3142 25 | 1825 | a7 | &30 850 x 850 10 15 | 208

3112 25 | g5 | 147 | 630 830 x 850 g 52 | 14

3082 az5 | 1925 | w47 30 570X 570 7 g05 | 17

072 = 928 10T 445 570 % 570 5 5.75 82

3052 860 925 107 445 600 % 400 4 46 72

3012 660 925 |07 445 B0 400 3 3.45 52
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Beat.-Nr. Cerdtemabe Ansaugmab Filter- Ausbau- Heiz
Wetterschutzgitier Element Flache leistung

Losemittel-Abdunstgerat
14 4000 18 0,08 0.5 1,2
T 3000 11 006 | 045 0,2
Bt  m¥%h KW Klasse] | Kiassell | Kiasse Il

Ablufimengs Motorietstung Abzudunstende Lasemtiel kg/h




