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B Vista dei 2 pantoarafi montati sulla testina a 18 mandrin &
del mandrino per forature frontali orizzantall.

W Ansicht der zwel Fingerfraser, die an dem 18-spindligen
Bohrkopf montiert sind, und der Spindal fiir vorders
herizontale Bohrungen,

W View of the two routers fitted on the 18-spindle chuck and
of the gpindle for front horizontal borings

B Vue des 2 pantographes montés sur 'smbout & 18 broches
&t da la brache pour pergages horizontaux antarieurs.

B Gruppo a forare con vista del mandrini per foratura verticale
‘& orizzontale. Ognl mandrino orizzontale & dotato di un
pressore che garantisce la precisiona dl foratura

Fresa circatare per canali.

M Bohreinhelt mit Ansicht der Spindeln fir vertikale und
horizontale Bohrungen. Jede horizontale Spindel st mit sinem
Spanner versehen, der die Bohrgenaulgkeit garanliert - Nutsage.
M Boring unit with view of the spindles for vertical and
horizontal boring. Each horizontal spindle is equipped with a
clamp which guarantees the boring precision - Grooving unit,
W Groupe a percer avec vue des broches pour pergage
vartical al horizontal

Chaque broche horizontale est Squipée d'un presseur gui
garantit la précision de pergage

Fraise elrculaire pout rainures,
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M Rack dl cantrollo

M Rack der NC-Steuerung
B Rack of the NC

M Rack de contrile

O
T
[0
| =" o &1 ——
T gy (P
é ::“;_Z_ &!LJLTIPLEXEH‘

@ H Console con video, registratore o tastiera.

W BEediensinheit mit Bildschirm, Registrisrgeriil und Tastatur
B Console with video, recarder and kayboard

B Console avec vidéo, enregistreur et clavier

ROVER 49

Controllo numerico multimicroprocessore per il
posizionamento degll assi di una singola macchina o
di pii macchine In linea

Muitimikroprozessor - NC - Steuerung fiir die
Achsenpositionierung einer Maschine oder mehrersr
Maschinen in Fertigungsstrasse
Multi-microprocessor NC for the positioning of the
axes of one machine or of mare machines in line
Contrble numérique multl - micro - computer pour le
positionnement des axes d'une seule maching ou de
plusieures machines en ligne



Controllo numerico multimicroprocessore Multimikroprozessor - NC - Stauerung
ROVER 4 per il posizionamento degli assi di una singoia macchina ROVER 4 fiir die Achsenpositionierung elner Maschine
o di pit macchine in linea oder mehrerer Maschinen in Fertigungsstrasse

Caratteristiche Eigenschaften
Console Standardbedieneinheit
Video semigrafico 9" monecramalico Halbgraphischer 8 einfarbiger Bildschirm
Plancia dl programmazigne alfanumetica in materiale prolettivo Alghanumerische Programmierbedieneinheit aus Schutzmaterial
par ambienti industriali tur industrielle Umgebung
Usnlta per collegameanto con console remota Ausgang fiir Verbindung mit fernliegender Bedieneinhait B
Hé di registraziona per mini cassetia Reglstriergerat fur Minlkassetten
Schede 55-. per posizionamanto contemporaneo di tuitl gll assi Achsensteuerungskarten fiir gleichzaltige Positionierung aller Achsen
PLC. (Logica Programmabile) per controllo ciclo macohina l_’_LC (Programmierbare Loglk) fir die Steverung des Maschinenzyklus
Schede di Input-output _ Input- und Output - Karten
Reutine di autodiagnosi ;utmest-umerprugramm
Programmazione Programmierung
Linguaggio di programmazione orlentato di immediata comprensione Spezifische Programmiersprache leichl 2u verstehen und zu veérwanden

#ifacle utllizzo Farametrische Unterprogramme

Sottapidgeamni pAmkmetriol Pragrammisrbare Arbeltsgeschwindigkeiten

@cna di tavaro programmahili

Ubertraguna von Messagen auf den Bildschirm gemsss

Lancio di messaggi su video da programma Programmanweisungen
Elagnnstica can messaggl su video Efagnostik mit Messagan aul dem Bildachirm
Memoria Speicher
RAM ad alla velocita Hochgeschwindigkaits-RAM
Batteria tampone per 1000 ore Pufterbatterle flir 1000 Stunden
12 K Bytes disponiblli per programmi 13 K Bytes verfUgbar fir Programmea
Mini cassalte per archiviazione programmi Minikassatte fir Pregrammarchiv
Optional Wahlwelse
Espansione di memoria a 96 K Byles Speichererweiterung auf BE K Bytes
Espansione di mamoria a 88 o 222 Bytes predisposta per || collegamento Speichererweiterung auf 98 oder 222 K Bytes yorbareitet filr Verbindung
con il Personal Computer mit Personal Computar
Intarpolazione sugli assi X, v, 2 ~Interpolation an dern Achsen Xy, 2
Video grafico a colori Graphischer Farbbildschirm

Multi-microprocessor NC Contréle numarque multl - micro - computer
ROVER 49 for the positioning of the axes of one machine ROVER 4 pour le positionnement des axes d'une seule machine
or of more machines In line ou de plusieures machines en ligne

Characteristics Caractéristiques
Console Console
Semi-araphlc munuchrcrgg_llc 9" viden Vidéo/demi-graphigue 8" monochromatique
Alphanumeric programming console of protactive material Pupltre de programmation alphanumérigue sn material protectaur
for Industrial enviranment pour milleu Industriel
alput far connection with remote consofa Sortie pour connexion avec console lointaine
E-ocorder far minicassattas Unité d'enreqistrement pour mini-cassettes
Axls cards for simultaneocus positioning of all the axes E)ertas axes pour positionnement simultang de tous |es axes
P.L.C. (Programmabile logic) for the control of machine cycle E'_L.C {Logique programmable) pour contréle cycle machine
Input-Output cards . Cartes de Input/Output
Autolest routine I;I(‘.\ulll'lﬂ d'autodiagnostic
Programming Programmation
Specific programming language easy to understand and to use Langage spéciel de programmation facile 4 comprandra et & utilisar
Parametric underprogrammes Sous-programmes parametiques
Programmable working speeds Vitesses de travail programmables
Transmission of messages on video according to programme [nstructions Lancement de messages sur vidéo par le programme
Diagnostics with messages on video Disgnostic avec messages sur vpdéclgh
Memory Mémoire
High-speed RAM HAM & haute vitesse
Buffer battery for 1000 hours Batterie Tarn_p;h pour 1000 heures
13 K Bytes gvailable for programmes 13 K Bytes disponibles pour programmaes
Minlcasselte for programme archives 5 Mini-zassétte pour mise en memoire passive des programmes
Optionals Elsments facultatiis
Memory extension to 98 K Bytes Expansion de mémoire Jusgu'a 96 K Bytes
Memory sxtension to 96 or 222 K Bytes prepared for connection Expansion de mémoire jusqu'a 96 ou 222 K Bytes préparee pour connexion
with Personal Computer avec Personal Computer
rmﬂmlﬁtlon on the axes x, vy, 2 Interpolation sur les axes x, y. 2

Graphic colour video Vidéa graphigue en couleurs




ROVER 49

Foratrice punto a punto Mod. Rover 49 a controllo numerico

] La ROVER 49 & un centro dilavoro perla foratura e la fresatura del
pannello.

O Il gruppo a forare sisposta lungo gli assi controllati X-Y-Z ed & com-
posto da 3 testine per un totale di 36 mandrini indipendenti con in-
terasse 32 mm, e di 6 mandrini con 12 punte per laforatura orizzon-
tale sui 4 lati del pannello.

[ Possibilita di installare 2 pantografida 3HP o 7,5 HP per fresatureli-
neari o circolari, e 2 frese circolari per canali o per il taglio del pan-
nello.

[Z1 4 aree di lavoro con ventose a depressione per il bloccaggio del
pannello e con dispositivo per il suo scarico automatico.

[ Controllo numerico multimicroprocessore - Console con video da
9" tastiera e unita di registrazione.

»

NC-gesteuerte Punkt-zu-Punkt Bohrmaschine Modell
Rover 49

[J Rover 48 ist ein Bearbeitungszentrum fiir Werkstlickbohren und -
frasen.

1 Die Bohreinheit bewegt sich entlang der NC-gesteuerten Achsen
X-Y-Z und besteht aus 3 Bohrkopfen mit 36 einzeln abrufbaren
Spindein, 32 mm Teilung, und 6 Spindeln mit 12 Bohrern fiir hori-
zontale Bohrungen an den 4 Werkstlickseiten.

[ Anbaumdglichkeit von 2 3 PS und 7,5 PS Fingerfrasern fir lineare
und kreisformige Frasungen und von 2 Nutsagen fur Nuten oderfur
Werkstlickschneiden

14 Arbeitsbereiche mit Saugnapfen flr die Werkstiickklemmung
und mit Vorrichtung flr automatische Werkstiickabladung

O Multimikroprozessor-NC-Steuerung - Bedieneinheit mit 8" Bild-
schirm, Tastatur und Registriergerét.



Numerically controlled point-to-point boring machine
Model Rover 49

[JROVER 49 is a working centre for panel boring and milling.

[ The boring unit moves along the NC-axes X-Y-Z and is composed
of 3chucks with a total of 36 independent spindles, 32 mm center-
distance and 6 spindles with 12 drill-bits for horizontal boring on
the 4 panel sides.

1 Possibility to fit 2 3 HP or 7,5 HP routers for linear or circular milling
work and 2 grooving units for grooves or panel cutting

[0 Four working areas with vacuum cups for panel clamping and with
device for automatic panel outfeed

[1 Multi-microprocessar numerical control - console with 8" video,
keyboard and recorder

Perceuse point-a-point 4 contréle numérique Mod. Rover 49

] La ROVER 49 est un centre de travail pour le percage et le fraisage
du panneau.

[l Le groupe & percer se déplace lelong des axes contrélés X-Y-Z. 1|
est composé de 3 embouts avec 36 broches indépendantes au to-
tal, écart 36 mm, ainsi que de 6 brochesa 12 méches pourle perca-
ge horizontal sur les 4 cotés du panneau.

[l Passibilité de monter 2 pantographes auxiliaires de 3Hp oude 7,5
HP pour fraisages linéaires ou circulaires, et 2 fraises clrculaires
pour rainures ou pour la coupe du panneau.

[0 4 surfaces de travail avec ventouses a dépression pour le blocage
du panneau et dispositif pour son déchargement automatique.

[J Contrdle numérique multi-micro-computer. Console avec vidéo de
9", clavier et enregistreur.
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ROVERA49

Dimensioni ingombro
Ausmasse

Overall dimensions
Dimensions d'encombrement
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Corse minime e massime degll utensili rispetto alle batiute

Min. - und Maximalverstellungen der Werkzeuga In bezug auf die Anschlige
Min. and maximum travels of the tools with regard to the stops

Courses min. et max. des outils par rapport aux butées,
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ROVER 49 -....c. . convoto namerco

ROVER 49 NC - gesteuerte Bohrmaschine

Dati Tecnici Technische Daten

Campo di lavoro utile 3200 1304 (corsa 760) Arbeltsfeld 3200 1304 (Vorschub 780)
Max spessore del pannello lavarabile 50 mm Max. bearbeilbare Werkstlickd|cke - 50 mm
Velocita max impostabile da programma: asse x: 34 mt/1 max Max. programmierbare Geschwindigkail Achse X 34 m/Min.

asse y: 30 mt/1 max Achse Y 30 miMin.

asse x; 15 mt/1 max Achse 2 16 miMin,
Potenza motore per teste a forare HP 1.8 Motorieistung der Bahreinheilen o 1.BPS
Attacco punte codolo cllindrico @ 10 mm Bohreraufnahme: zylindrischer Schaft @10 mm
Mumere mandrini pet foratura sul 4 |ati del pannelic 12 Spindeianzahl fir Bohrungen an den 4 Waerkstiickseiten 12
Iv\lumero girl del mandrin| 4000 giri/1 Umdrehungszahl der Spindeln 4000 W/Min

anterlore = destro

Numero 2 paritograf] rotazione
' posteriore = sinistro

vorn = rechle

Drahrichtung der 2 Fingarfrisar
: hiriten = links

Velocitd e potenza erogata paniogralo a pinza 12,000 girift HP2 - 18.000 giri/1 HP3
Attacchi pinza standard per pantografi mm@as5-212
Posslbillta di montare pantografi con cono morse 2
Veloc. & polen. erogata motore cono morse 2 12.000 glrift HPS = 18.000 girifl HP7.5

antariore = sinistro
posteriore = dastro

Numero 2 frese a disco rotazione

MNumerg gir frasa a disco 12.000 giriM
Fresa a disco @e 120 — i 35 - spessora 3.5—6
Potenza motorl per frese a disco HP 25-5
Prassione d'esercizio aria 6 bar
Bocaohetta d asplrarione mm @ 200
Consumo aria per aspirazione 2800 m*ih
Portata pompa del vuoto a5 m/h
Pdéso macchina Kg. 4600

cm. 530x244xh = 224
em, 810x202 xh = 224

Dimensioni ingombro
Dimensionl imbalio marittimo

ROVER 49 ... oins macine

12,000 UiMin 2 PS
18.000 U/MIn. 3 HP

Standardspannzange flr Fingerfréser 295-8 12
Anbaumdglichkeit yvon Fingerfrasern mit Morsekonus 2

Geschwindigkait und Laistung - Motor mit Morsekonus 2 12,000 U'Min. 5 PS
18.000 U/Min. 7.6 PS

Geschwindigkelt und Leistung - Fingerfraser mit Spannzenge

varn = links
hintan = rachts

Drahrichtung der 2 Nutsdgen

Umdrehungszahl der Nulsage 12.000 LiMin
MNutsage Aussenidruchm. 120 - Innendurchm. 35 - Dicke 3,5—8
Motaorlaistung der Nutsdgen - 25-8PS
Arbeltsdruck der Druckluft 6 BAR
Stutzen flr Spansabsaugung @ 200 mm
Luftverbrauch fur Absaugung 2800 m"/h
Lelstungstahigksit der Vakuumpumpe 35 mYk
Maschinengewicht 4500 kg

Ausmasse
Abmessungen der seemadssigen Verpackung

ROVER 49 ........ concse umsics

cm. 530x24dxh=224
cm, 610%202xh=224

Specifications

Fiche Technique

Warking field 3200 1304 (travel 760) Champ de travail 3200 1304 (course 780)
Max. workable panel thicknass 50 mm Epalsseur max panneau & percer B0 mmi
Max, programmable spead axis X 34 m/min. Vitesse max programmable axe X a4 m/min.

axis Y 30 m/min. axe Y 30 m/min.

axis £ 18 mimin axe L 16 mimin.
Mator power of boring units 1,8 HP Pulssance moteur des 1&tes & percer 1.8 HP
Drill-bit coupling: cylindrical shaft 2 10 mmi Meches & gueue eylindrigue 10 mm
Number of spindies for vertical boring 34 Nombre de broches pour pergages verticaux 36
Number of spindles for boring on the 4 panel sides 12 Nombre de broches pour pergages sur les 4 goiés du panneu 12
Spindle revolutions 4000 rpm Nembre de tours des broches 4000/ min.

Senze of rotation of 2 routers front ane = right-hand

back one = laft-hand

antérieur = drolt
postérieur = gauche

Sens de rotation des 2 pantographes:

12.000 rpm(2 HP
18.000 rpmi3 HE

Speed and power - router with collet

Vitesse et pulssance du pantographe & pince 12,000 t,p.m, 2 HP

18.000 L.p.m. 3 HP

Standard collet for routaers 2g5-@12

Pince standard pour pantographes @8.86-12 mm

Possibility to fit routers with shank 2 MORSE taper

Possibliite de monter des pantographes avec queus CM2

Spead and power - motar with shank 2 MORSE taper 12.000 rpmisH

18.000 rpmf7.5 HP

Vitesse ot puissance des pantographes fvac gueus CM2 12.000 t.p.m. B HP
18.000 t.p.m, 7.5 HP

front one = left-hand
back one = right-hand

Sense of rotation of 2 grooving units

Sens de ratation des 2 fraises circulaires antérieur = droll

poatériedr = gauche

N. of revolutions of groaving unit 12.000 rpm Nombire de tours fraise circulaire 12.000/min.
Grooving unit outside & 120 - inside @ 35 - thickness 3,5~ & Fraise circulaire Be 120 - @i aﬁ_epaisseur 358
Motor power for grooving units 25-5HP Puissance moteurs pour fralses circulairas 25-5HP
Working air pressure & BAR Prassion d'air 5 BAR
Socket for chip suction 2 200 mm Goulotte d'aspiration @ 200 mm
Air consumption for suction 2800 m¥h Cn[nsnmmatinn d'sir pour I'aspiration 2.800 m¥h
Capacity of vaguum pump 35 m*/h Débit de la pompe a déprassion 35 m/h
Machine weight 4,600 kg Poids de la machine B Kg. 4,600

Overall dimensions om. 530x244xh=224

Dimensions de la machine 530x244xh=224 cm

Dimensionz of seaworthy packing cm. 610x202xh=224

Dimanslons totales avec emballage maritime 610x202xh=224 em

Diritti di modificare dati & carattaristiche riservati.
| dati suindicatl non sono impegnativl.
Konstruktions- und Masséndarungen vorbaehalten
Subject to alterations without prior notice.
Droits de modificatians résarvés,
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