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O6pabaTbiBatowmm ueHTp ¢ UMY

BIESSE
- ‘\



Rover B G

Alte prestazioni e massima qualita in una nuova veste
Altas prestaciones y maxima calidad en un nuevo equipo
BbicOKuMe xapaKTepucTukKu 1 MaKkCMMyM KayecTsa B HOBOM 06nuyumn




Biesse amplia la gamma dei suoi prodotti con la nuova Rover B G che combina le prestanti capacita del piano di lavoro mobile con
la precisione e la stabilita garantite dalla nuova struttura Gantry. Varie configurazioni per soddisfare tutte le esigenze, precisione di
lavorazione ripetuta nel tempo, struttura innovativa pensata per ampliare le capacita operative. Tutto questo € Rover B G il centro di
lavoro configurabile e prestazionale per un’elevata qualita di finitura e affidabilita garantita in ogni condizione di utilizzo.

Biesse amplia la gama de sus productos con el nuevo Rover B G que combina las capacidades de la mesa de trabajo movil con la precision y la
estabilidad garantizada por la nueva estructura Gantry. Varias configuraciones para satisfacer todas las exigencias, precision de elaboracion repetida
en el tiempo, estructura innovadora pensada para ampliar las capacidades de trabajo. Todo esto es Rover B G el centro de trabajo configurable y
con altas prestaciones para una elevada calidad de acabado y fiabilidad garantizada en cada condicion de uso.

Biesse pacwvpaeT ramMmmy CBOeW MpPOAyKUMU HOBbIM CTaHkoM Rover B G, KoTopbii coeauHAET B cebe BbICOKME XapaKTEepUCTUKM
NoABMXHOro paboyero cTona 1 TOYHOCTb U CTabunbHOCTb, 06ecnevBaemMble HOBOM CTPYKTypon Gantry. PasHoobpasHbie KOHdurypaumm
ANA yAOBNETBOPEHUA PasNUYHbIX HYX[A, AONMrOBEYHOCTb M TOYHOCTb, MHHOBAUMOHHAA CTPYKTypa, 3adyMaHHaA AnA  pacluMpeHuA
pabounx kayecTB — BCE 310 Rover B G, obpabaTtbiBatowmin LLEHTP, CMOCOBHBIN NPUHMMATbL PasnuyHbie KOHUrypaumum 1 obnagatowmn
MOBbILUEHHbIMY PabounMK XapakTepucTkaMun BCNeACTBME BbICOKOTO Ka4yecTBa AOBOAKW U HAAEXHOCTW, rapaHTUPOBaHHON B NHOOLIX
YCNOBWAX UCMOMNb30BaHNA.




Rover B G

Tante lavorazioni eseguite a regola d’arte
Muchas elaboraciones realizadas segun las reglas del arte
Be3ynpe4yHoe BbiNnosiHeHUe Bcex obpaboTok

Lavorazione di componenti del mobile/arredamenti.

Elaboracion de componentes del mueble de decoracion.

O6paboTka KOMMNOHEHTOB Af1A MEGNNPOBKMU.




Lavorazione di elementi di
scale.

Elaboracion de elementos para
escaleras.

O6paboTka anemMeHToB
NEeCTHUL,.




Rover B G

Prestazioni su misura a portata di mano
Prestaciones a medida al alcance de la mano
XapakKTepucTUKHM MO 3anpocy Bceraa noj pykoun

Lavorazione di porte.
Elaboracion de puertas.

O6paboTka apepei.




Lavorazione di finestre e persiane.
Fabricacion de ventanas y persianas.

Ob6paboTka apo4HbIX OKOH M CTaBHEN.
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Tecnologia 4 Assi
Tecnologia 4 ejes
TexHonorua c 4 ocaAMu

Unita di fresatura con raffreddamento ad aria o a liquido,
attacchi ISO 30, HSK F63 e HSK E63 e potenze da 13,2 kW a
19,2 kW. L’asse C Torque, con rotazione in continuo di 360°,
garantisce prestazioni uniche in termini di precisione, rigidezza,
velocita di rotazione ed aspirazione.

Unidad de fresado con refrigeracion de aire o con liquido, conexion
ISO 30, HSK F63 y HSK E63 y potencias de 13,2 kW a 19,2 kW.

El gje C Torque, con rotacion en continuo de 360°, garantiza
prestaciones Unicas en términos de precision, rigidez, velocidad de
rotacion y aspiracion.

dpesepHblil y3en ¢ BO3AYLWHbIM WU XXUAKOCTHBIM OXJ1aXKAEHUEM,
kpenneHunem ISO 30, HSK F63 n HSK E63 1 mowHocTbio oT 13,2
kBT po 19,2 kBT. Ocb C Torque, ¢ HenpepbIBHbIM BpalleHnem Ha
360 °, obecnevmBaeT TOYHOCTb 06pPabOTKM, NPOYHOCTb, BbICOKYHO
CKOPOCTb BpaLleHWUs 1 acnmpauumio.

A it it s




Tecnologia 5 Assi
Tecnologia 5 ejes
TexHonorua ¢ 5 ocAamu

Unita di fresatura da 13 kW a 5 assi interpolanti, con raffreddamento a liquido ed attacco HSK F63.

La rotazione in continuo di 360° degli assi B e C, permessa dal sistema “Endless rotation”, consente la massima flessibilita
nell’interpolazione dei 5 assi, rimuovendo i limiti imposti da soluzioni con rotazioni limitate.

L’assenza dei cavi in rotazione garantisce elevata affidabilita nel tempo.

La cuffia a 12 livelli permette sempre di individuare la posizione ottimale per garantire massima efficacia, pulizia e visibilita.

Unidad de fresado de 13 kW con 5 gjes interpolados con refrigeracion liquida, conexion HSK F63. La rotacion en continuo de 360° de los
gjies By C, permitida con el sistema “Endless rotation”, elimina cada limite en la interpolacion con 5 gjes y con las consiguientes pérdidas
de tiempo, que en cambio son presentes en las soluciones con presencia de cables que obliga a rotaciones limitadas. La ausencia de los
cables en rotacion garantiza ademas una elevada fiabilidad en el tiempo.

La campana de aspiracion con 12 posiciones permite localizar siempre la mas optima para garantizar la maxima eficacia y limpieza.

®pesepHbivi y3en 13kBT ¢ 5 MHTepnonMpyemMbIMyM OCAMU C XXUAKOCTHbIM OXlaXkaeHneMm, ¢ kpenneHmem HSK F63. HenpepbiBHOe
BpaLleHme Ha 360° ocen B n C, obecneyeHHoe cuctemon “Endless rotation”, ycTpaHAeT nobble orpaHnyeHnA B UHTEpNonAumm 5
OCen 1 NOTEPIO BPEMEHU, MPUCYTCTBYIOWMX B PELUEHNM C KabenAamMmmn, KOTOpble OrPaHNYUBaIOT BpaLLEHME.

OTcyTcTBME Kabenen npy BpalleHn obecneymBaeT MMHUMaNbHOE BpemA 06paboTKu.

12-n03ULIMOHHBIN KOXYX BCeraa no3BonAeT BblbpaTb ONTMMaNbHOE MOSIOXKEHNE ANA MaKCuManbHOM 3hEKTUBHOCTM U YUCTOTbI.



Unita di lavoro aggiuntive per ridurre i tempi di lavorazione
Unidad de trabajo adicional para reducir los tiempos de trabajo
HononHuTenbHoe paboyee nose AfA YMEeHbLUEHUA BpeMeHU o6paboTku

Motore verticale fisso
dedicato a lavorazioni
accessorie di fresatura
(slot, antischeggia, ...).

Il gruppo multifunzione, posizionabile in
continuo su 360° da CN, puo ospitare
aggregati per I'esecuzione di lavorazioni
specifiche (incasso per serratura, sedi per
cerniere, foratura orizzontale profonda,
intestatura, ecc.). Motor vertical fijo dedicado
a elaboraciones adicionales

El grupo multifuncion, posicionable en de fresado (ranura,

continuo a 360° desde CN, puede alojar antiastillas,....).
agregados para la ejecucion
de elaboraciones especificas (encaje PUKCMpPOBaHHbIN

BEpPTUKalbHbIA MOTOP,
npeAHa3HayYeHHbIN
AnA BCrioMoraTenbHbIX
hpe3epoBOK (CNOThI,
NPOTUBOCKON).

para cerraduras, asientos para bisagras,
perforacion horizontal profunda,
retestado, etc.).

MHorodyHKLUMoHanbHana rpynna,
HenpepbIBHO No3uumMoHnpyemas Ha 360°
¢ Yry, moxet Bmewatb arperatbl Ana
BbINOSIHEHUA cneumdundeckmnx 06paboTok
(BblBGOpPKa MOA 3aMOK, Bbl6OpKa Mog,
neTno, FOPU30oHTasIbHOE riyboKoe
cBeprieHve, TopuesaHve 1 T.4.).

Motore orizzontale dedicato a scassi serrature e lavorazioni
orizzontali.

Motor horizontal dedicado a los cajetines de las cerraduras y
mecanizados horizontales.

opu3oHTanbHbIA MOTOP AJ1A BbIBOPOK NMoA 3aMoK U
rOpU30HTasNbHbIX 06paboToK.

BH30 2L e l'unita di foratura
orientata a clienti esigenti.
Raffreddamento a liquido, lubrificazione automatica
e I'aspirazione in lamiera rendono BH30

precisa, affidabile ed efficace nel tempo. Grazie all’esclusivo sistema di attacco rapido

dei mandrini la sostituzione delle punte é facile e

BH30 2L es la unidad de taladro orientada a los clientes mas veloce.
exigentes. Refrigeracion liquida, lubricacion automatica y

aspiracion convierten a BH30 precisa, fiable y eficaz en el tiempo. Gracias al exclusivo sistema de conexion rapida de los

mandriles la sustitucion de las brocas es facil y rapida.

CeepnunbHasa rpynna BH30 2L opueHTupoBaHa Ha
TpeboBaTenbHbIX KNMEHTOB. YKNAKOCTHOE OXNaXAEHNE, Bnaropapsa 3KCKO3MBHOM cUcTEME BbICTPOro
aBToOMaTM4ecKana cMaska u nMHenHaa acnvpauma genarot BH30 KpenneHunsa WnuHaenemn 3aMmeHa ceepr
6o5ee TOYHOW, HaAeXHOW U 3PHEKTUBHON. BbINOSTHAETCA NIEerko 1 6bICTPO.
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Composizione 1, ottime performance con un ridotto investimento
Composicion 1, un excelente rendimiento con una minima inversiéon
KoHdurypauma 1, oTniMdHbIe NOKa3aTesiu C MEeHbLUUMU BJTIOXKEHUAMU

Magazzino cambio tempo mascherato. WYY Y o
Almacén cambio tiempo oculto. - o X ¥ 2. F
CmMeHa MHCTpYMEeHTa B CKPbITOE BPeEMA. = e gl
Unita di fresatura da 13,2 a 19,2 kW.

Unidad de fresado de 13,2 a 19,2Kw.

®dpesepHbivi y3en ot 13,2 go 19,2 kBT.

Unita di foratura da 17 a 40 utensili. e § oeieiaify (srersasas
Unidad de taladro de 17 a 40 herramientas. % i ; = [EEER
CBepnubHbINA y3en =t =7

oT 17 0o 40 MHCTPYMEHTOB. BHITL BHBOH T BT L

Unita di fresatura verticale da 6 kW.
Unidad de fresado vertical de 6 KW.
BepTrkanbHbIi chpesepHbIin y3en oT 6 kBT.

Unita di fresatura orizzontale da 4,5 kW. l l
Unidad de fresado horizontal de 4,5 KW.
lopy3oHTanbHbIN thpesepHbIn y3en oT 4,5 KBT.

Multifunzione con rotazione 360°.

Multifuncion con rotacion 360°. @ ‘Ei;"]

MHorodyHKUMOHaNbHbIN y3en ¢ BpallieHnem 360°.
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mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch ,Q;';?? m@r), mm / inch

Rover B1638 G 3855/151,8 1335/52,6 3855/151,8 1772/69,7 930/36,6 1800/70,9 776/30,6 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1650 G 5055/199,0 1955/77,0 5055/199,0 2372/93,4 1530/60,2 1800/70,9 776/30,6 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1667 G 6735/265,2 2775/109,3 6735/265,2 3212/126,4 2370/93,3 1800/70,9 776/30,6 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1938 G 3855/151,8 1335/52,6 3855/151,8 1772/69,7 930/36,6 2140/84,2 796/31,4 1930/76,0 1800/70,9
Rover B1950 G 5055/199 1955/77,0 5055/199 2372/93,4 1530/60,2 2140/84,2 796/31,4 1930/76,0 1800/70,9
Rover B1967 G 6735/265,2 2775/109,3 6735/265,2 3212/126,4 2370/93,3 2140/84,2 796/31,4 1930/76,0 1800/70,9
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Composizione 2, la soluzione Biesse per I’alta produttivita
Composicion 2, la solucion Biesse para la alta productividad
KoHdwurypauma 2, peweHue Biesse ana 60nbion nponssoanuTesibHOCTH

Unita di fresatura da 13,2 a 19,2 kW.
Unidad de fresado de 13,2 a 19,2Kw.
®pesepHbint y3en ot 13,2 no 19,2 kBT.

Unita di foratura da 17 a 40 utensili. 0 b
Unidad de taladro de 17 a 40 herramientas. =5 & i3 Ry
CBepnunbHbIi y3en o L1 o §iE

oT 17 80 40 NHCTPYMEHTOB.

Unita di fresatura verticale da 6 kW.
Unidad de fresado vertical de 6 KW.
BepTukaneHbIi hpe3epHbin y3en

oT 6 KBT.

Unita di fresatura orizzontale da 4,5 kW.
Unidad de fresado horizontal de 4,5 KW.
lopu3oHTanbHbIN hpesepHbin y3en oT 4,5 kBT.

Multifunzione con rotazione 360°.
Muiltifuncion con rotacion 360°.
MHoroyHKLUMOHanbHbIN y3en ¢ BpalleHnem 360°.
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ACE B CE A NCE B NCE F NCE c D (Hj\gg?(nm L
mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch 1 q7/inc mm / inch
Rover B1638 G 3855/151,8 1335/52,6 3855/151,8 1772/69,7 930/36,6 1660/65,4 904/35,6 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1650 G 5055/199,0 1955/77,0 5055/199,0 2372/93,4 1530/60,2 1660/65,4 904/35,6 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1667 G 6735/265,2 2775/109,3 6735/265,2 3212/126,4 2370/93,3 1660/65,4 904/35,6 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1938 G 3855/151,8 1335/52,6 3855/151,8 1772/69,7 930/36,6 2000/78,7 904/35,6 1930/76,0 1800/70,9
RoverB1950 G 5055/199 1955/77,0 5055/199 2372/93,4 1530/60,2 2000/78,7 904/35,6 1930/76,0 1800/70,9
Rover B1967 G  6735/265,2 2775/109,3 6735/265,2 3212/126,4 2370/93,3 2000/78,7 904/35,6 1930/76,0 1800/70,9
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Composizione 3, alta tecnologia per lavorazioni 3D
Composicion 3, alta tecnologia para elaboraciones 3D
KoHdurypauma 3, Bbicokue texHonorum ana 3D obpaboTok

Unita di fresatura a 5 assi da 13 kW. = '
Unidad de fresado 5 gjes de 13 Kw. - Iz >
®pesepHbIn y3en 5 ocAmu oT 13 KBT.

Unita di foratura da 17 a 40 utensili. =8
Unidad de taladro de 17 a 40 herramientas. = iE
CBepnunbHbIA y3en =

oT 17 00 40 UHCTPYMEHTOB. BHITL

Unita di fresatura verticale da 6 kW.
Unidad de fresado vertical de 6 KW.
BepTukanbHbIn hpesepHbin y3en ot 6 KBT.

Unita di fresatura orizzontale da 4,5 kW. l
Unidad de fresado horizontal de 4,5 KW.
lopn3oHTanbHbIN hpesepHbi y3en oT 4,5 kBT.

Multifunzione con rotazione 360°.

Multifuncién con rotacién 360°. _@3 _é_-',]
MHorodyHKLMOHanbHbIV y3en ¢ BpatieHmemM 360°. < A
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ACE B CE ANCE B NCE F NCE c D MAX L
(H=60 mm

mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch 1 q7/inc mm / inch

Rover B1638 G 3855/151,8 1335/52,6 3855/151,8 1772/69,7 930/36,6 1676/66,0 809/31,9 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1650 G 5055/199,0 1955/77,0 5055/199,0 2372/93,4 1530/60,2 1676/66,0 809/31,9 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1667 G 6735/265,2 2775/109,3 6735/265,2 3212/126,4 2370/93,3 1676/66,0 809/31,9 1650/65,0 1525/60,0
Rover B1938 G 3855/151,8 1335/52,6 3855/151,8 1772/69,7 930/36,6 2015/79,3 809/31,9 1930/7 6,0 1800/70,9
Rover B1950 G 5055/199 1955/77,0 5055/199 2372/93,4 1530/60,2 2015/79,3 809/31,9 1930/76,0 1800/70,9
Rover B1967 G 6735/265,2 2775/109,3 6735/265,2 3212/126,4 2370/93,3 2015/79,3 809/31,9 1930/76,0 1800/70,9
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Il piano di lavoro per ogni esigenza
La mesa de trabajo para cada necesidad
nokKasaTenu ¢ MeHbLMMU BJIOXKEHUAMMU

L’innovativo piano di lavoro ATS (Advanced Table setting-System) € un brevetto esclusivo Biesse. Consente di bloccare rapidamente
pezzi di qualsiasi forma e dimensione e di ridurre drasticamente i tempi di attrezzaggio.

La innovadora mesa de trabajo ATS (Advanced Table setting-System) es una patente exclusiva Biesse. Permite bloquear rapidamente piezas
de cualquier forma y dimension y reducir drasticamente los tiempos de equipamiento.

Pabounn cton ATS (Advanced Table setting-System) 3anateHToBaH Biesse. OH no3BonAeT 6bICTPO hrkcMpoBaTh AeTanm o60omn
hopMbI 1 pa3Mepa 1 CUIbHO CoKpaLLaTb BPEMA OCHAaLLEHUS.

o

-

-

Morse Uniclamp con sistema
pneumatico.

W

|

Moduli orientabili per sistema di
bloccaggio con vuoto.

Morse Hyperclamp per bloccaggi rigidi e
precisi.

Méodulos orientados por el sistema de
blogueo con vacio.

Mordazas Hyperclamp para bloqueo rigido
Y preciso.

Mordazas Uniclamp con el sistema
neumatico.

Baxumbl Hyperclamp ona Hagé>xHom n
TOYHON dhukcaumm.

3axkumbl Uniclamp anAa nHeBMOCUCTEMBI.

Mopaynu, opMeHTUPOBaHHbIE HA CUCTEMY
BaKyyMHOW 61TOKUPOBKMN.



Soluzioni inimitabili
Soluciones inimitables
Henoppaxaemble pelieHusA

Zero tempi di set-up

Cero tiempos de preparacion

HyneBoe BpemA HaCTPONKM

EPS (Electronic Positioning System) permette di riconfigurare automaticamente l'intera area di lavoro in meno di 30 secondi. Posiziona
i piani ed i carrelli tramite motorizzazioni indipendenti, quindi senza impegnare I'unita operatrice. Il posizionamento di piani e carrelli di
un’area viene eseguito in tempo mascherato mentre la macchina lavora sull’area opposta.

EPS (Electronic Positioning System) permite reconfigurar automaticamente todo el drea de trabajo en menos de 30 segundos. Posiciona los planos
y los carros mediante motorizaciones independientes, por lo tanto sin vincular la unidad operadora. El posicionamiento de planos y carros de un
area se realiza en tiempo oculto mientras la maquina trabaja en el area opuesta.

EPS (Electronic Positioning System) nossonAeT aBToMaTU4eCKN U3MEHATL KOHUrypaumio Bcein pabo4er 3oHbl 3a 30 cekyHa, Mo3numoHmpyeT
pabouyne CTosbl U KapeTKy Mpy MOMOLLUM HE3aBUCUMbIX NMPUBOAOB, criefoBaTenbHO, 6e3 paboyelt ronosbl. Mo3numoHpoBaHe pabourx
CTOJIOB 1 KapeTOK B OJHOM 13 30H MPOUCXOAMUT 3a «CKPbITOE BPEMA» B MPoLEecce paboTbl CTaHKa B MPOTUBOMOMOXHON 30HE.

Il sistema di scambio morse Biesse (automatico con EPS, manuale con ATS) permette la lavorazione di tutti i quattro lati degli elementi.
El sistema de cambio de mordazas Biesse (automatico con EPS, manual con ATS) permite la mecanizacion de todos los lados de los elementos.

Cuctema cveHbl 3axBaToB Biesse (aBTomatundeckn ¢ EPS, BpyyHyto ¢ ATS) no3sonAeT obpabaTbiBaTb BCE HYETbIPE CTOPOHbI S1EMEHTA.

Il piano di lavoro Elettronico EPS provvede al posizionamento automatico dei sistemi
di bloccaggio e permette la produzione di 2 pezzi finiti partendo da un unico pezzo
grezzo.

La mesa de trabajo electronica EPS provee al posicionamiento automatico de los sistemas de
blogueo y permite la produccion de 2 piezas acabadas partiendo de una unica pieza.

Pabounn cton EPS obecrieunBaeT aBTOMaTM4ECKOE NO3ULIMOHNPOBAHNE CUCTEM
6710KMPOBKM 1 NO3BONAET NPOU3BOAUTL 2 AETaNN U3 OOHON 3aroTOBKW.

15
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Soluzioni inimitabili
Soluciones inimitables
Henoppaxaemble pelieHusA

Il piano di lavoro a posizionamento assistito SA (Set-up Assistant) indica la posizione dei sistemi di bloccaggio e ne verifica il

corretto posizionamento.

La mesa de trabajo con posicionamiento asistido SA (Set-up Assistant) indica la posicién de los sistemas de bloqueo y verifica el

posicionamiento correcto.

MoauumoHnpyemeln pabounii cton npu nomowm SA (Set-up Assistant), nokasbiBaeT TpebyeMble NO3MLMM CUCTEM BITOKMPOBKHN 1
NpoBepAET NPaBUSIbHOCTb PACMOMOXEHUA.

Due macchine in una: tutte le funzionalita e la qualita di un
vero piano pantografo sono garantite dal CFT (Convertible
Flat Table), consentendo lavorazioni di pannelli sottili,
Nesting e Folding su una macchina con il piano a barre.

Dos méaquinas en una: todas las funciones y la calidad de una
auténtica mesa pantografo estan garantizadas por el CFT
(Convertible Flat Table), permitiendo elaboraciones de paneles
delgados, Nesting y Folding sobre una maquina con mesa a
barras.

[lBa cTaHka B 04HOM: BCe (PYHKLMOHASIbHbIE BO3MOXHOCTU U
KayecTBO cTona naHtorpaga obecrnedeHbl ¢ nomowbto CFT
(Convertible Flat Table) ana 06paboToK TOHKUX NaHenen,
HeCTUHra, (hoNAnHra Ha O4HOM CTaHKe CO CTOJIOM C CYropT-
wTaHramu.



Fino a 85 utensili sempre pronti
Hasta 85 herramientas siempre listas
[o 85 UHCTPyMeHTOB, roTOBbIX A4J1A UCNONb30BaHUA

Il cambio utensile a revolver, 8 posizioni, montato sul carro Z, permette
la sostituzione di utensili ed aggregati mentre la macchina esegue altre
operazioni, riducendo quindi i tempi di lavorazione (opt configurazione
base).

El cambio de herramienta de tipo revolver, 8 lugares, montado en el carro Z,
permite la sustitucion de herramientas y agregados mientras la maquina realiza
otras operaciones, reduciendo por lo tanto los tiempos de produccion.

PeBonbBepHbI MarasvH CMeHbI MIHCTPYMEHTOB, 8 MECT, YCTaHOBIEHHbIN HA
KapeTke Z, N03BOJIAET OCYLLEeCTBNATL 3aMeHY MHCTPYMEHTOB 1 arperaToB BO
BPEMA BbINOMHEHNA CTaHKOM JPYrux onepauyii, cokpatian, crefosaTenbHo,
BpemA 06paboTKu.

Magazzino utensili a revolver a 16 posti. Alloggiato a bordo del carro “X”,
consente di avere utensili e aggregati sempre disponibili e di effettuare il
cambio utensile in tempi brevi.

Almacén de herramientas con revdlver de 16 lugares. Alojado en el carro “X”,
permite tener herramientas y agregados siempre disponibles y efectuar el cambio de
herramienta en tiempos reducidos.

Mara3suH MHCTpyMeHTa PeBOSIbBEPHOro TUna Ha 16 MecT Ha kapeTke X
MO3BOSAET UMETb MHCTPYMEHTbI 1 arperaThbl BCeraa rotoBbIMu K paboTe 1
NPOU3BOAUTb MX ObICTPYIO CMEHY.

Il cambio utensile a catena puo ospitare utensili ed aggregati di grandi
dimensioni.

El almacén de herramientas con cadena puede alojar herramientas y agregados de
grandes dimensiones.

LlenHol marasunH cMeHbl MHCTPYMEHTOB MO3BOMAET pasmeLLaTb UHCTPYMEHTbI
U arperatbl 60J1bLLUX Pa3MepOB.

Flexstore C a 44 posizioni.
Flexstore C con 44 posiciones.

Flexstore C Ha 44 nosuuun.
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Soluzioni tecniche affidabili nel tempo
Soluciones técnicas fiables en el tiempo
TexHu4yeckue pelieHun, HaaeXXHble U AO0NITOBEYHbIe

La nuova struttura Gantry & progettata per elevare
gli standard di precisione e affidabilita con soluzioni
tecniche e test qualitativi senza compromessi.

La nueva estructura Gantry esta disefiada para elevar
los estandares de precision y fiabilidad con soluciones
técnicas y pruebas cualitativas sin compromisos.

HoBasa cTpykTypa Gantry cnpoekTmpoBaHa ana
yBENNYEeHNA CTaHAAPTOB TOYHOCTU Y HAOEXHOCTH
npn 6€CKOMMNPOMUCCHBIX TEXHUYECKMX PELLEHVAX 1
pesynbTarax TecToB.

La doppia motorizzazione in X
garantisce la massima precisione in
interpolazione e affidabilita nel tempo.

La doble motorizacion en X garantiza
la maxima precision en interpolacion y
fiabilidad en el tiempo.

[iBoHOM anekTponpmBeog no X
rapaHTMpyeT MakcMmasibHyt0 TOYHOCTb
npyY UHTEPMONALMM 1 AONTOBEYHOCTb
paboTsbl.

Tappeto motorizzato per la rimozione di trucioli e sfridi.
Tapete motorizado para la eliminacion de virutas y recortes.

KOBpMK C 3IeKTponpuBoAOM ANA yaaneHnA CTPY>XKU n O6p63KOB.

Cuffia di
aspirazione
regolabile su 6
posizioni da CN.

Campana de
aspiracion regulable
en 6 posiciones
desde el CN.

Koxyx acnupauum, I

perynmpyembii

cHry no6 Convogliatore di trucioli gestito da controllo
No3nLMAM. numerico.

Deflector de virutas gestionado por control
nuMErico.

YCTPOMCTBO yaaneHuA CTPy>KekK, yrnpasnaeMoe
¢ Yucnosoro MNMporpamMmmHoro YnpasneHus.




Ogni funzione é a portata di mano
Cualquier funcion a su alcance
Jioban pyHKUMA noa pykown

Massima visibilita di lavorazione. Banda led a 5 colori
indicanti lo stato della macchina in tempo reale.

Maxima visibilidad de elaboracion. Banda led con 5 colores
para indicar el estado de la maquina en tiempo real.

MakcumansHaa BuaMmocTb B obpaboTke. CBeToamoaHas
rnonoca 5 LBeTOB, NokasbiBatoLlasa COCTOAHNE CTaHKa B
peanbHOM BpeEMEHM.

8]

Sistema di controllo BH 660 su base PC:

- PC con sistema operativo Windows real-
time per il controllo della macchina e
I'interfaccia utente

Sistema de control BH 660 con base PC:

- PC con sistema operativo Windows real-time
para el control de la maquina y la interfaz
usuario.

Cwuctema ynpaenenus BH 660 Ha 6a3e [K:

- MK ¢ onepaumoHHon cuctemon Windows
real-time onA ynpaBneHna cTaHKOM 1
MHTepgencom nosib3oBaTens.

= \
e s o -

Consolle remotata per un controllo diretto
e immediato da parte dell’operatore.

LLa consola remota para un control directo e
inmediato por parte del operario.

YaaneHHbI nynsT ANA NPAMOro
He3ameanTesnlbHoro
OoTCnexunBaHna paboTsbl.
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Software
Software
MporpammHoe obecneyeHune
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BImMply BOWERCED
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blessecabinet:

advanced

simply

L’interfaccia grafica a finestre BiesseWorks utilizza pienamente le modalita
operative tipiche di Windows:

- editor grafico assistito per la programmazione delle lavorazioni;

- programmazione parametrica e creazione guidata di macro parametriche;

- importazione di files da CAD e da altri software esterni in formato DXF e CID3.

La interfaz grafica de ventanas BiesseWorks utiliza plenamente el sistema

operativo Windows:

- editor grafico asistido para la programacion de los trabajos;

- programacion parameétrica y creacion guiada de macro parametricos;

- importacion de ficheros desde CAD y desde otros software externos en formato
DXF y CID3.

pacnyeckuit MmHorosapga4Hbin uHTepdenc BiesseWorks B nonHoum mepe

Mcnonb3yeT BO3MOXXHOCTU, TUMUYHbIE ANA onepaTtuBHou cuctembl Windows:

- rpadHecKmin MHTePaKTUBHbLIM PeJakTop AnA NporpaMMnupoBaHnA 06paboTku;

- MapameTpuyeckoe NpPorpaMmyMpoBaHne 1 Co3aaHne napameTpuHecKnx Makpocos;

- nvnopT dannos n3 CAD 1 apyroro BHELUHEro NporpaMmMHoro obecneyeHuA B
dopmate DXF n CIDS.
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BiesseCabinetEVO ¢ la soluzione software per la progettazione dei cabinet
di arredo interno con numerose potenzialita per la visualizzazione del
progetto e tutte le lavorazioni necessarie.

BiesseCabinetEVO es la solucion de software para el disefio de la decoracion
interior de armario con numerosas posibilidades para la visualizacion del
proyecto y de todo el trabajo necesario.

BiesseCabinetEVO - 370 nporpammHoe ob6ecrneyeHne anda npoeKTUpoBaHua
KapkacoB Mebenv ¢ MHOro4YMCNEeHHbIMU BO3MOXHOCTAMM MO BU3yanusauum
npoeKTa 1 Bcex HeobxoanMbIx 06paboToK.

20




Software
Software
MporpammHoe obecneyveHue

I BiesseWin ¢ la soluzione ideale per la progettazione parametrica di serramenti. Facile da
I utilizzare, € la soluzione entry-level per la progettazione e la produzione di serramenti sui
. - centri di lavoro Biesse.
bl esseWI n BiesseWin es la solucion ideal para la programacion paramétrica de ventanas. Facil de utilizar,
es la solucion entry-level para la programacion y la produccion de puertas en los centros de
simply advanced trabajo Biesse.

BiesseWin — ngeanbHoe pelueHve ana napaMmeTpuyeckoro NpoeKTUpoBaHusa
pamMHbIX n3genuii. JIerkoe B NCMOMb30BaHNM, 3TO PeLleHne HavyanbHOro ypoBHA AnA
NPOEKTMPOBaHMA N NPOU3BOACTBA PaMHbIX 34enui Ha obpabaTbiBaloWmMX LeHTpax Biesse.

T EF T T T T KT PRV R
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BiesseDoor ¢ la soluzione ideale per la progettazione parametrica di porte ad elementi
o pantografate, standard e speciali. Facile da utilizzare, & la soluzione entry-level per la
progettazione e la produzione di porte sui centri di lavoro Biesse.

| ]
BiesseDoor es la solucion ideal para la proyeccion paramétrica de puertas con elementos o
Iesse mr puertas pantografiadas, estandar y especiales. Facil de utilizar, es la solucion entry-level para la
programacion y la produccion de puertas sobre los centros de trabajo Biesse.

simply advanced

BiesseDoor - ngeansHoe pelieHne anAa napameTpnyeckoro NporpammmpoBaHnsa ABepen,
KaK COOpHbIX, TaK 1 LefnbHOope3epoBaHHbIX, CTAHAAPTHbIX U HeCTaHAapTHbIX. Jlerkoe B
UCMOMb30BaHUN, 9TO PeLLeHNe HayanbHOro YPoBHA AN1A NPOEKTUPOBaHNA U MPON3BOACTBA
OBepen Ha obpabaTbiBaroLLMX LeHTpax Biesse.
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Nessun compromesso in termini di sicurezza
Ninglin compromiso en términos de seguridad
Hukakux komnpomMmuccos nNo 6e3onacHOCTU

Dispositivi di sicurezza contro urti accidentali:

- pedane sensibili;

- protezioni perimetrali con porta di accesso e dispositivo di
sicurezza.

Dispositivi di sicurezza da eiezioni:

- 22 strati sovrapposti di bandelle laterali a protezione;

- pannello trasparente in policarbonato antisfondamento a
protezione del gruppo operatore;

- pannello in policarbonato antisfondamento sul lato
posteriore della protezione perimetrale.

Dispositivos de seguridad contra golpes accidentales:

- plataformas sensibles;

- protecciones perimetrales con puerta de acceso y dispositivo
de seguridad.

Dispositivos de seguridad contra eyecciones:

- 22 estratos superpuestos de bandas laterales de proteccion;

- panel transparente de poli carbonato antihundimiento como
proteccion del grupo operador;

- paneles de poli carbonato antihundimiento en el lado posterior
de la proteccién perimetral.

YcTponcTtea 6€30nacHOCTY NPOTUB ClyYalHbIX YAapoB:

- KOBpPUKYM 6e30onacHocTy;

- 3alUMTHbIE OrpadkAeHWA Mo NePUMETPY C ABEPLIO AOCTyna 1
yCTporcTBaMmn 6e30MacHOCTHU.

YcTponcTea 6€30nacHOCTM NPOTUB BbINIETAIOLWMX YaCcTen:

- 22 cnoeB 60KOBbIX 3aWMTHBIX LUTOPOK;

- Npo3payHan nNaHenb U3 NnonnkapboHarta AnAa 3awmTbl
paboyen rpynnebi;

- MaHenb 13 nonnkapboHaTta Ha 3aHen CTOPOHE 3ALUMTHbBIX
orpakJeHui no nepumeTpy.

Movimentazione delle bandelle per una lavorazione a massima
velocita in totale sicurezza.

Movimiento de bandas para procesar a velocidad
maxima con total seguridad.

MpvBoA WTOPOK AnA 06paboTKN C MaKCUMaribHOW CKOPOCTLIO
npwv NosHov 6e30MacHoOCTy.




Dati tecnici
Datos técnicos
TexHuU4Yeckue gaHHble

H MAX = 2700 mm / 107 inch

H = 2000 mmy' 79 inch

(*) In presenza di uno dei magazzini a catena la
dimensione “C” aumenta di 600 mm /23,6 inch

(*) En presencia de un de los almacenes con cadena
la dimension aumenta de 600 mm / 23,6 inch.

(*) Mpy HaNMYMM OAHOTO U3 NIEHTOYHbIX MarasvHoB,
pasmep yBenunumsaeTca Ao 600 MM / 23,6 AtOMMOB.

- P

A B C Kg
mm/inch mm/inch mm/inch
Rover B 1638 G 7390 / 291 5510/ 217 7390/ 291 6700
Rover B 1650 G 8600 / 339 5510/ 217 8600 / 339 7000
Rover B 1676 G 10270 / 405 5510/ 217 10270 / 405 10870/429 8000
Rover B 1938 G 7390/ 291 5860 / 231 7390/ 291 6800
Rover B 1950 G 8600 / 339 5860 / 231 8600 / 339 7300
Rover B 1967 G 10270 / 405 5860 / 231 10270 / 405 10870/429 8300

Velocita vettoriale assi X/Y Velocidad ejes X/Y Ckopoctb ocert X /Y

120 m/1’ / 394 /1’

Passaggio pezzo / Paso de la pieza / Npoxoa netanm

Il rilevamento & stato eseguito rispettando la norma UNI EN 848-3:2007, UNI
EN ISO 3746: 2009 (potenza sonora) e UNI EN ISO 11202: 2009 (pressione
sonora posto operatore) con passaggio pannelli. | valori di rumorosita indicati
sono livelli di emissione e non rappresentano necessariamente livelli operativi
sicuri. Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione e livelli di
esposizione, questa non puo essere utilizzata in modo affidabile per stabilire
se siano necessarie 0 meno ulteriori precauzioni. | fattori che determinano il
livello di esposizione a cui & soggetta la forza lavoro comprendono la durata di
esposizione, le caratteristiche del locale di lavoro, altre fonti di polvere e rumore
ecc., cioé il numero di macchine ed altri processi adiacenti. In ogni caso, queste
informazioni consentiranno all’utente della macchina di effettuare una migliore
valutazione del pericolo e del rischio.

La relacion se ha efectuado respetando la norma UNE EN 848-3:2007, UNE
EN ISO 3746: 2009 (potencia sonora) e UNE EN ISO 11202: 2009 (presién
sonora en el puesto del operario) con pasaje de los paneles. Los valores
de ruido indicados son niveles de emisién y no representan necesariamente
niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion entre niveles
de emision y niveles de exposicion, ésta no puede ser utilizada de manera
fiable para establecer, si es necesario o no tomar mayores precauciones. Los
factores que determinan el nivel de exposicion al cual esta sujeta la fuerza de
trabajo comprenden la duracion de la exposicion, las caracteristicas del local
de trabajo, otras fuentes de polvo y ruido etc., es decir, el nimero de maquinas
y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al
usuario de la maquina efectuar una mejor evaluacion del peligro y del riesgo.

Livello di pressione sonora ponderato A (LpA) in lavorazione posto operatore

su macchina con pompe a palette

Nivel de presién sonora de superficie en la produccion en A (LpfA)
sobre maquina con bomba de vacio de paletas

YpoBeHb yaenbHoro 3BykoBoro aasneHva A (LpfA)

Ha pabo4em MecTe onepaTopa npu HaM4UK JIONAcTHOro Hacoca )

Lpa=79dB(A)
Lwa=96dB(A)

Livello di pressione sonora ponderato A (LpA) posto operatore e livello di potenza sonora (LwA)

in lavorazione su macchina con pompe a camme

Nivel de presién sonora de superficie en la produccion en A (LpfA) y nivel de potencia sonora en la

produccion en A (LwA) sobre maquina con bomba de vacio de levas
YpoBeHb MOLWHOCTY yAENbHOro 3ByKOBOro AasneHuna A (LwA)
Ha pabo4em MecTe onepaTopa ¢ 9KCLIEHTPUYECKVIM HACOCOM

Lwa=83dB(A)
Lwa=100dB(A)

Incertezza di misura K
Incerteza de medicion K
BoamoxxHaA norpelHocTb n3mepenna K

dB(A) 4

W3mepeHue npounsseaeHo ¢ cobnogernem Hopm: UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (3Bykosas MolHocTb) 1 UNIEN ISO 11202: 2009
(3ByKOBOE A@BMIEHNE B TOUKE HAXOXKAEHUA onepaTopa) Mpy NPOXoXAeHUn naHenen. YkasaHHble 3Ha4eHUA LWYMHOCTU — 9TO YPOBHU UCMYCKaHUA
LyMa, KOTOpble He 06A3aTeNbHO ABNAIOTCA peasibHbIMU 3HA4EHAMM BO3AECTBIUA. HECMOTPA Ha Hann4Me CBA3W MexX/y YPOBHEM VCTYCKaHNA
Lyma 1 3Ha4eHWAMW ero BO3EeNCTBUA, 3Ta CBA3b HE MOXET CUMTATLCA TOYHOW ANA HaAEXHOro onpeaeneHna Heo6X0ANMOCTU NPUMEHEHWNA
LOMNOMNHUTENbBHBIX Mep. PaKTopbl, onpeaenAlLLMe YypoBEHb BO3AEICTBIUA Ha paboyyto cuny, BKIIOYAIOT B ce6A ANUTENbHOCTb BO3AEHCTBIA,
XapaKTepuCTUKM paboyero NoOMeLeHVA, ApYrue UCTOYHWNKN 3arpA3HEHNA 1 U3NYYEHWA WymMa W T. [i., TO €CTb KONIMYECTBO CTaHKOB U Apyrue
conyTcTByloLmMe npolecchl. B niobom cnyyae, ata uHdopmaLma no3BONUT NOMb30BaTENIO CTaHKa Jyylle OLeHUTb CTeneHb Bpeaa 1 pucka.
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Service

Soluzioni in tempo reale
Soluciones en tiempo real
PeweHunna B peasibHOM BpeMeHU

Il Service del Gruppo Biesse promuove, cura e sviluppa
rapporti sempre piu diretti e costruttivi con il cliente per
conoscerne le esigenze, creare valore, migliorare i prodotti e i
servizi.

El Service del Grupo Biesse promueve y desarrolla relaciones
mas directas y constructivas con el cliente para entender sus
necesidades, crear valor, mejorar los productos y los servicios.

CepsucHana cnyxba pynnbl Biesse nogaep>xmBaeTt u
paspabaTtbiBaeT BCE Honee nnoTHbIA U KOHCTPYKTUBHbI
KOHTaKT C KITMEHTOM C LIeNblo BCE Nyylle y3HaBaTb ero
noTpebHOCTN, pa3BuBaTb GU3HEC, yy4laTb NPOAYKLUMIO 1
cepsuc.

Grazie a una rete globale e a un team altamente specializzato
offre un’ampia gamma di servizi post vendita:

e Ricambi

e Supporto tecnico

¢ Teleassistenza

e |nstallazione

e Manutenzione

e Training

¢ Riparazioni

Con una red global y un equipo altamente especializado ofrece una
amplia gama de servicios post-venta:

e Piezas de recambio

e Soporte Técnico

o Teleasistencia

e |nstalacion

e Manutencion

e Formacion

® Reparacion

Bnarogapa cetu rnobanbHon NoAAEPXKKN 1
BbICOKOKBannuuMpoBaHHOMY NepcoHany npegocTtasnAeTcA
LUMpOKasA raMmma nocTnpoAa>kHoro cepeumca:

e 3anacHble 4yacTtu

e TexHnyeckana nogaepxka

e Tenecepsuc

e [lycko-Hanagka

e Texobcny>xmBaHue

® TpeHuHrn

® PeMOHT




Il Gruppo Biesse
El Grupo Biesse
Fpynna Biesse

Il Gruppo Biesse opera nel mercato delle
macchine e dei sistemi destinati alla
lavorazione di legno, vetro, marmo e pietra.
Fin dalla sua costituzione, avvenuta nel
1969, il Gruppo Biesse si & contraddistinto
sul mercato mondiale per la forte crescita e
per la decisa volonta di divenire un partner
globale per le imprese dei settori in cui
opera.

Realta multinazionale, il Gruppo Biesse
commercializza i propri prodotti attraverso
una rete di 30 filiali e oltre 300 tra rivenditori
ed agenti localizzati nei principali mercati
strategici riuscendo cosi a coprire
complessivamente piu di 100 paesi.
Biesse garantisce assistenza post-vendita
specializzata ai clienti, svolgendo allo
stesso tempo attivita di studio dei mercati
finalizzata allo sviluppo di nuovi prodotti.
La spinta costante al miglioramento
tecnologico, all'innovazione e alla ricerca,
ha permesso a Biesse di sviluppare
soluzioni modulari, in grado di rispondere
perfettamente ad ogni esigenza produttiva
del cliente: dalla progettazione di impianti
“chiavi in mano” per la grande industria del
mobile, alle singole macchine automatiche
e ai centri di lavoro per la piccola e media
impresa, fino ad arrivare alla progettazione
e alla vendita di singoli componenti ad alto
contenuto tecnologico.

Biesse conta 2800 dipendenti ed una
superficie produttiva di oltre 115.000 metri
quaderati in Italia ed in India.

Il Gruppo Biesse é strutturato in tre
divisioni ciascuna delle quali si articola in
unita produttive dedicate a singole linee di
prodotto.

La Divisione Legno sviluppa e produce
macchine per I'industria del mobile e dei
serramenti ed offre una gamma di soluzioni
per Pintero ciclo di lavorazione industriale
del legno e dei suoi derivati.

La Divisione Vetro e Marmo realizza
macchine destinate alle aziende di
trasformazione del vetro, marmo e pietre
naturali e piu in generale all’industria
dell’arredamento, dell’edilizia strutturale e
dell’automobile.

La Divisione Meccatronica progetta e
produce componenti tecnologicamente
avanzati ad alta precisione sia per il gruppo
che per il mercato esterno

El Grupo Biesse opera en el mercado de
las maquinas y los sistemas destinados a
la elaboracion de madera, vidrio, marmol y
piedra. Desde su constitucion, en el 1969,
el Grupo Biesse se ha distinguido sobre el
mercado mundial por el fuerte crecimiento
y por la decidida voluntad de ser proveedor
global para las empresas de los sectores
en los que opera. Realidad multinacional, el
Grupo Biesse comercializa sus productos
a través de una red de 30 filiales y mas de
300 entre distribuidores y agentes localizados
en los principales mercados estratégicos
logrando asi cubrir en conjunto mas de 100
paises. Biesse garantiza asistencia post-venta
especializada a los clientes, desarrollando al
mismo tiempo actividad de estudio de los
mercados dirigida al desarrollo de nuevos
productos. El impulso constante a la mejora
tecnoldgica, a la innovacion y a la busqueda,
le ha permitido a Biesse desarrollar soluciones
modulares, capaces de dar respuesta
perfectamente a cada exigencia productiva del
cliente: del proyecto de instalaciones “llaves
en mano” para la gran industria del mueble,
a las individuales maquinas automaticas
y los centros de trabajo para la pequefa y
mediana empresa, hasta llegar al proyecto y

a la venta de componentes individuales con
alto contenido tecnoldgico.

Biesse cuenta 2800 empleados y una
superficie productiva de mds de 115.000
metros cuadrados en ltalia y en India. El
Grupo Biesse esta estructurado en tres
divisiones cada una de las cuales se gestiona
en unidades productivas dedicadas a lineas
individuales de producto. La Division Madera
desarrolla y produce maquinas para la industria
del mueble, ventanas y puertas y ofrece una
gama de soluciones para el completo ciclo
de elaboracion industrial de la madera y sus
derivados. La Division Vidrio y Marmol realiza
maquinas destinadas a las empresas de
transformacion del vidrio, marmol y piedras
naturales y mds en general a la industria
de la decoracion, de la construccion y del
automovil.

La Division Meccatronica proyecta y produce
componentes tecnoldgicamente avanzados
con alta precision sea para el grupo que para
el mercado externo.

lpynna Biesse paboTaeT Ha pbiHKe CTaHKOB
1 CUCTEM, NpefHasHa4eHHbIX AnA 06paboTKu
[iepesa, CTeKna, Mpamopa 1 KamHa.

C camoro cBoero ocHoBaHuA B 1969 rogy
I'pynna Biesse BblaenAeTcA Ha MUPOBOM PbiHKE
3a CYET CUNBHOTO POCTa U PenMOCTH cTaTb
rnobanbHLIM NapTHEPOM [ANA NPeAnpuATUR,
paboTaroLyx B JAHHOM CEermMmeHTe.

[laBHO yxe cTaB MeXAyHapoAHbIM
ABneHvem, Mpynna Biesse pacnpocTtpaHAeT
CBOIO NPOAYKUMIO npu nomolm cetn m3 30
dunmanos n 6onee 4yem 300 aunepos u
areHToB, PaCMONOXEHHbIX B COOTBETCTBUN CO
CTpaTermnyecKuMn pbiHkamm 1 MoKpbIBatoLLMX
Tepputoputo 6onee 100 cTpan.

Biesse obecneunBaeT crneuyannavpoBaHHyto
NOCTAPOAAXHYIO NOAAEPXKY CBOUM
KnMeHTam, pasBuBaA B TO XXe BpeMA
LEeATENbHOCTb MO N3YHYEHNIO PBIHKOB C LIeMNbio
pa3paboTky HOBOW NPOLYKLMN.

MocToAHHOE CTPeMIeHEe K TEXHONMOTMHECKOMY
YIYHLIEHNIO, K MHHOBALMAM N UCCIIeA0BaHNAM
nossonAeT Biesse paspabaTbiBaTb MOAYIbHbIE
peLeHuns, CrnocobHble B TOYHOCTW OTBEYaTb
no6bIM NPOV3BOACTBEHHBIM TPeboBaHWAM
KNMeHTa: OT MNPOEKTUPOBaHWE CUCTEM
«MOJ, KMoY» [ANA KPYMHbIX MPeAnpuATAN
[0 OTAEnbHbIX aBTOMATUYECKNX CTaHKOB
1 obpabaTbiBaloMX LEHTPOB ANA MasbiX
N CpefHUX npeanpuATUA, a Takxe
NPOEKTUPOBaHNA W NPOAaX OTAeNbHbIX
BbICOKOTEXHOSTOM4HbBIX KOMIOHEHTOB.

Biesse HacuuTtbiBaeT 6onee 2800 paboTHUKOB,
3aHATbIX Ha NPOM3BOACTBEHHOM Nnowanmn
6onee 115.000 KBaapaTHbIX METPOB B UTanum
v NHaun.

lpynna Biesse noppaspgenAeTcA Ha Tpu
HanpasfieHnaA, Kaxaoe U3 KoTopbix pabotaeT
Ha CBOEW MPOV3BOACTBEHHOW TEppuUTOpUH,

npeaHasHayeHHONW AnA  BblpaboTku
onpenenéHHo NpoayKLK.
MoppasneneHne  gepeBoo6paboTKuM

paspabatbiBaeT ¥ NPOVM3BOAUT CTaHKW ANA
MebenbHOM MPOMBILLIEHHOCTY W NMPOU3BOACTBA
pamMHbIX W3Jenuii, U npeanaraeT rammy
peLUeH ANA MOMHOrO LMKIIA NPOMbILLNEHHOW
06paboTKy AepeBa v ero Npon3BoaAHbIX.
MoapasaeneHne 06paboTKy CTekna U KamHA
peanunayeT CTaHKW, npeAHasHa4YeHHble AnA
npeanpuATWiA, obpabaTbiBaloMX CTEKNO,
Mpamop W HaTypanbHbll KaMeHb [AnA
MebenbHOW, CTPOUTENbHON Y aBTOMOBUBEHON
NPOMBbILLIEHHOCTW.

MoapasaeneHrie MexaTpoOHUKU NPOEKTMPYET
N MPOM3BOAUT BbICOKOTEXHOMOMMYHYIO
BbICOKOTOYHYIO NMPOAYKLMIO, KaK [nA camoii
rpynnbl, TaK U AA BHELUHErO pblHKA.
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Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Alzate Brianza (Como), Italy

Tel. +39 031 630773_Fax +39 031 632298
brianza.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Codogné (Treviso), Italy

Tel. +39 0438 793711 _Fax +39 0438 795722
triveneto.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen, Germany

Tel. +49 (0)7308 96060_Fax +49 (0)7308 960666
Loehne, Germany

Tel. +49 (0)5731 744870_Fax +49 (0)5731 744 8711
info@biesse.de - www.biesse.de

BIESSE FRANCE

Brignais, France

Tel. +33 (0)4 78 96 73 29_Fax +33 (0)4 78 96 73 30
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
Gava, Barcelona, Spain

+34 (0)93 2631000_Fax +34 (0)93 2633802
biesse@biesse.es - www.biesse.es

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northants, United Kingdom

Tel. +44 1327 300366_Fax +44 1327 705150
info@biesse.co.uk - www.biesse.co.uk

BIESSE SCANDINAVIA

Representative Office of Biesse S.p.A.

Jénkdping, Sweden

Tel. +46 (0)36 150380_Fax +46 (0)36 150380
biesse.scandinavia@telia.com

Spare parts:

Lindés, Sweden

Tel. +46 (0)471 25170_Fax +46 (0)471 25107
spareparts@biesse.se - www.biesse.com

BIESSE AMERICA

Charlotte, North Carolina, USA

Tel. +1 877 8 BIESSE

Fax +1 704 357 3130

sales@biesseamerica.com - www.biesseamerica.com

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore

Tel. +65 6368 2632_Fax +65 6368 1969
mail@biesse-asia.com.sg

BIESSE CANADA

Headquarters & Showroom: Mirabel, QC, Canada
Sales Office & Showroom: Toronto, ON, Canada
Showroom: Vancouver, BC, Canada

Tel. +1 800 598 3202

Fax +1 450 437 2859

sales@biessecanada.com - www.biessecanada.com

PT. BIESSE INDONESIA
Tangerang, Indonesia
Tel. +62 21 53150568_Fax +62 21 53150572

BIESSE KOREA LLC
Gyunggido, Korea
Tel. +82 32 3298780_Fax +82 32 3298781

BIESSE MALAYSIA SDN BHD

Selangor Darul Ehsan, Malaysia

Tel. +60 3 61401556_Fax +60 3 61402556
biessekl@tm.net.my

BIESSE TRADING (SHANGHAI) CO. LTD.

Subsidiary Office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Shanghai, China

Tel. +86 21 5767 0387_Fax +86 21 5767 0391
mail@biesse-china.com.cn - www.biesse.cn

Biesse S.p.A.
Via della Meccanica, 16 61122 Pesaro - Italy

Tel. +39.0721.439100_Fax +39.0721.439150

biesse.sales@biesse.com

BIESSE RUSSIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Moscow, Russia

Tel. +7 495 9565661 Fax +7 495 6623662
sales@biesse.ru - www.biesse.ru

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD.

Head Office

Sydney, New South Wales, Australia

Tel. +61 (0)2 9609 5355_Fax +61 (0)2 9609 4291
nsw@biesseaustralia.com.au - www.biesse.com.au
Melbourne, Victoria , Australia

Tel. +61 (0)3 9314 8411 Fax +61 (0)3 9314 8511
vic@biesseaustralia.com.au

Brisbane, Queensland, Australia

Tel. +61 (0)7 3622 4111_Fax +61 (0)7 3622 4112
gld@biesseaustralia.com.au

Adelaide, South Australia , Australia

Tel. +61 (0)8 8297 3622_Fax +61 (0)8 8297 3122
sa@biesseaustralia.com.au

Perth, Western Australia , Australia

Tel. +61 (0)8 9303 4611 _Fax +61 (0)8 9303 4622
wa@biesseaustralia.com.au

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY LTD.
Auckland, New Zealand

Tel. +64 9 278 1870 _ Fax +64 9 278 1885
sales@biessenewzealand.co.nz

BIESSE SCHWEIZ GMBH

Kriens, Swiss

Tel. +41 (0)41 3990909 _ Fax +41 (0)41 399 09 18
info@biesse.ch - www.biesse.ch

BIESSE MIDDLE EAST

Jebel Ali Free Zone, Dubai, UAE

Tel. +971 48878533 _ Fax +971 48878534
biessemiddleeast@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE MANUFACTURING COMPANY PVT LTD.

Head office

Bangalore, India

Tel. +91 80 49489801/2/3_Fax +91 80 49489810
sales@biessemnfg.com - www.biessemanufacturing.com
Mumbai, India

Tel. +91 22 28702622 _Fax +91 22 28701417
Noida, Uttar Pradesh, India

Tel. +91 120 428 0661/2_Fax +91 120 428 0663
Hyderabad, India

Tel. +91 9611196938 / +91 9700340612
Chennai, India

Tel. +91 9980566759 / +91 9443812286

Dati tecnici ed illustrazioni non sono impegnativi.
Alcune foto possono riprodurre macchine complete di
opzionali. Biesse Spa si riserva il diritto di apportare
eventuali modifiche senza preawviso.

Las imagenes propuestas son indicativas. Algunas
fotos pueden reproducir maquinas dotadas de
opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de
aportar modificaciones ya sea sobre los productos
como sobre la documentacidn, sin ningun preaviso.

TexHW4YecKne AaHHble 1 NNKCTPaUMM He ABNAIOTCA
TEXHUYECKUM PyKOBOACTBOM. Ha HekoTopbIx
oTorpacmaAx MOryT 6bITb NPEACTaBMEHbl CTaHKK,
OCHallieHHble onumuAmu. Biesse Spa octasnAeT

3a cobom NpaBo BHOCUTb U3MEHEeHUA 6e3
npeABapuTENbLHOTO YBEAOMITEHUA.



