BI-MATIC)]




ALLGEMEINE

AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINEN fir alle
marktiiblichen Kanten in Echtholz, PVC, Melamin, ABS,
Poliester, Formica und Massivholzkanten bis 5 mm
Starke oder (auf Wunsch) bis 10 mm Starke.

Mit der langjéhrigen Erfahrung von BI-MATIC wurde diese Serie von
Kantenanleimmaschinen entwickelt, welche sich durch eine besondere
Flexibilitat, unter Bertcksichtugunag der immer groBer werden den
Ansprlche bei der Fertigung hervorhebt. Bei dieser Linie von
Kantenanleimmaschinen wurden die Zeiten fur die
Einstellung der verschiedenen Aggregate und die
Aufheizbarkeit des Schmelzbeckens (ca. 5 Min.) auf
ein Minimum herabgesetzt, das einen Wechsel
der Fertigung von der Massivkante auf
Rollenmaterial in ca. 2 Minuten ermoglicht.

Die Maschinen sind wie folgt
ausgeriistet:

o Schimelzkleber-Schnellheizbecken
unterhalb der Leimwalze.




MERKMALE

¢ Aggregate mit Frasen a 12.000 U/min. (mit elektronische [nverter)
e Elektronische Temperaturkontraolle des Leimbeckens.

e Altomatische Hoheneinstellung der oberen Aggregate.

e Werkstlickauflage, ausziehbar.

 AusrUstung mit Radern moglich:

» Linksausfihrung moglich.

s Zentral-Spaneabsaugung.

Vertretung Modell

BSC 263/5



A US R U S

SENKRECHT- BUNDINGFRAS-

KAPPAGGREGAT AGGREGAT

e mit 2 Unabhangigen ' (schwenkbar)
Motoren 2 0,15P5a e mit 2 Motoren zu 0,5 PS5 3
12,000 U/min. fir Massiv- 12.000 U/min. fiir Massiv-
kanten bis 5 mm Starke kanten bis 5 mm Starke

* mit 2 unabhangigen * mit 2 Motoren zu 0,75 PS &
Motoren 2u0,5P5a 12,000 W/min. fiir Massiv-
12,000 W/min. far Massiv- kanten bis 10 mm Starke
kanten bis 10 mm Starke | » schwenkbar von 0 bis 25

» die Motoren sind Grad
schwenkbar bis ca. 15 Grad

BANDSCHLEIF-
AGGREGAT

+ oszillierendes Aggregat
(schwenkbar) zum
Schleifen von geraden
Furnier- und
Massivholzkanten

= glektro-pneumatisch
gesteuerter Kontaktschuh

s Motorleistung 2 PS a
3000 U/min.

ZIEHKLINGEN-
AGGREGAT

« dieses Aggregat kann zum
Entfernen von Leimriick-
standen bei geraden
Kanten oder als Radien-
Ziehklinge bel abgerunde-
ten ABS oder PVC-Kanten
verwendet werden

» mit schwenkhbaren
Werkzeugtragern und mit
Sprithaggreqgat fur
Trennmitiel



VORFRAS-
AGGREGAT

* mit 2 Motoren
(Obereinander
angeordnet) zu 0,75 PS &
12.000 U/min. zum
Blindingfrasen des oberen
und unteren Kanten-
materialiiberstandes

* das Aggregat ist nicht
schwenkbar

NUT-
FRASAGGREGAT
(Ein- und
Aussatzgesteuert)

s 7um Nut-Frasen seitlich
und von oben

* mit einem Motor zu 2,5
PS & 12,000 U/min.
horizontal und vertikal
einstellbar

~

FEIN-BUNDIG-

FRASAGREGAT
» mit 2 unabhangigen
Motorenzu 0,5 PS &
12,000 U/min.
» schwenkbar von 0 bis
25 Grad

FASEAGGREGAT
(Schwabbeln)

e mit 2 Motoren zu 0,75 PS
a 3000 U/min.

* mit 2 Scotchbrite-
Scheiben

s mit oder ohne
Sprihaggregat fur
Trennmittel




]
 MODELLEN ¥ v ¥ +

+ 1 aggregat nach wahl

+ 1.aggregat nach wahl

-

+ 2 aggregate nach wah

- +2aggregate nach wah




HNISCHE DATEN

S A B C LEIM- T Sp— ABMESSUNGEN

) i AUF-
KANTEN-  WERKSTUCK- WERKSTUCK- WERKSTUCK- BECKEN  p77pir  GECH:

j INHALT wiNpigier UMFORMER 2 ' hoh Sl
. DiCKE DICKE BREITE MIN. LANGE MIN. ik il dhge  Lrete  fighe

Rollen-  Massiv. Nlassiv  Rollen-  Massiv - Massiv
Min Max Min  Max maenal miax max material max MK It min, mil’ Hz TIim mm i kg
maimm  Smm 10 mm mactmm  Smm 10 mm

04 5 10 60 50 90 70 120 3 546 8 200 1945 725 1400 480
04 10 10 60 50 90 - 70 150 3 5:6 8 200 1945 725 1400 480
04 5 10 60 50 90 70 120 3 5:6 8:12 200 2725 725 1400 760
04 10 10 60 50 90 70 150 3  5:6 812 200 2725 725 1400 760
04 5 10 60 50 90 70 120 3 5:6 8:12 200 3145 725 1400 810
104 10 10 60 50 90 70 150 3  5:6 8:12 200 3145 725 1400 810
04 5 10 60 50 90 70 120 3 5:6 812 200 3645 725 1400 940
{04 10 10 60 50 90 70 150 3  5+6 8«12 200 3645 725 1400 940
04 5 10 60 50 90 70 120 3  5:+6 812 200 4045 725 1400 1200
04 10 10 60 50 90 70 150 3 5:6 812 200 4045 725 1400 1200

Dig technischen Daten sind nicht verbindlich. Anderungen bleiben ohne Vioranzeige Vorbehalten.



