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Breitbandkontakischleifer

erganzen in geradezu idealer Weise die positiven Schleifeigenschaften
von Langband- und Zylinderschleifmaschinen.

Das Breitband wird Uber eine sogenannte Kontaktwalze gefiihrt, die mit
einer starkwandigen, spiralgenuteten Gummiauflage Uberzogen ist. Im
Beruhrungspunkt von Kontaktwalze, Schleifband und Werkstlick bildet
sich auf Grund der Nachgiebigkeit der Gummiauflage eine Flache,so daB
der von Zylinderschleifmaschinen her bekannte , Welleneffekt“ vermieden
wird.

Im Gbrigen paBt sich der Gummimantel der Kontaktwalze infolge seiner
Elastizitat, wie auch der Druckbalken oder der Druckschuh einer Lang-
bandschleifmaschine, derart an die Werkstlickoberflache an, daB Durch-
schliffe selbst bei ausgesprochen dunn furnierten Mdbelteilen weitest-
gehend ausgeschlossen sind. Dabei werden die Werkstiickoberflachen
auch bei relativ hohen Vorschubgeschwindigkeiten voll ausgeschliffen,
ohne daB beispielsweise die von Zylinderschleifmaschinen her bekann-
ten Markierungen auftreten.

Unsere Kontaktschleifer kdnnen selbst den besonderen Belangen des
Aufrauhschliffes von Laminatplatten angepaBt werden. Fir diesen Ein-
satzzweck sind hartgummierte Kontakt- und Vorschubwalzen sowie zu-
satzliche Leitbleche zur sicheren Fiihrung auch dinnster Platten vor-
gesehen.

AuBerdem ist es moglich, mit ,harten“ Walzen ausgeriistete Kontakt-
schleifer in gewissem Umfange zum Kalibrieren heranzuziehen. Bei der
Mobelfertigung beispielsweise werden unsere Kontaktschleifer bereits
mit bestem Erfolg flir das Nach-Tolerieren von Spanplatten eingesetzt.



Der in diesem Prospekt beschriebene Unterschlifi-
Kontakischleifer Nr. 750 (751, 752) besteht aus einem
schweren GuBgestell und einem darlberiiegenden
Druckrahmen mit den Vorschuborganen.

Die Kontaktwalze von groBem Durchmesser besitzl eine
starke Gummiaufiage. Die Walze ist dynamisch ausge-
wuchtet und im Maschinengestell in kraftigen Kugel-
lagern zwischen zwei Tischlippen starr und vibrations-
frei gelagert, Die genaue Stellung der Kontakiwalze zu
den Tischlippen kann zur Regelung der Spanabnahme
mit einem einzigen Griff auf das Feinste einjustiert
werden.

Um bei niedriger Tischhohe die Verwendung eines
langen Schleifbandes zu ermoglichen, sind im Maschi-
nengestell unterhalb der Kontaktwalze in Dreiecks-
anordnung zwei Lauf- oder Spannrollen fir die Fihrung
des breiten Schleifbandes eingebaut. Eine dieser Rol-
len dient zur Regulierung der Bandspannung. Die
zweite Rolle wird flr die Steuerung des oszillierenden
Bandlaufes benutzt.

Die automatische Bandsteuerung erfolgt ohne jede Be-
rithrung der empfindlichen Kanten der Schieifbander mit
pneumatischen Mifteln. Sie arbeltet absolut zuverlassig

und macht jedes ZerreiBen der Schleifbander durch
mechanische Steuerungselemente unmaoglich. Im oberen
Druckrahmen ist Uber der Kontakiwalze die groBe Vor-
schubwaize federnd gelagert. Sie besitzt wie die Kon-
taktwalze einen spiralgerippten Gummibelag mit hohem
Haftvermogen. Eine zwangslaufige Parallelflihrung ihrer
beiderseitigen Schenkel verhindert ein Verkanten der
Vorschubwalze bei einseitiger Aufgabe schmalerer
Arbeitssticke und sichert stets einen gleichmaBigen
Schleifdruck auf der ganzen Maschinenbreite ohne
Gefahr des Durchschleifens der L&ngskanten.

Der Antrieb der Vorschubwalze erfolgt durch einen be-
sonderen Vorschubmotor iber ein stufenlos regulier-
bares Keilriemengetriebe. Die Verstellung des Maschi-
nenoberteiles, enlsprechend der Werkstickstarke, er-
folgt bei den Modellen Nr. 7580 und 751 von Hand,
wahrend beim Mode!l Nr. 752 ein Héhenverstellmotor
eingebaut ist. Wird eine Maschine in Spezlalausfihrung
zum Kalibrieren geliefert, so kann auBerdem eine Fein-
einstellung fiir das exakte Verfahren des Oberteils vor-
gesehen werden. Kommt diese Sonderausristung in
Frage, wird auch bei den Modellen Nr. 750 und Nr. 751
das Oberteil motorisch bewegt, damit ein rasches Ein-
richten auf eine andere Werkstlickstarke moaglich ist.

Type Nr. 750 751 7510 752
Schleiforeite 1100 mm 1350 mm 1650 mm 1850 mm
Schlelfhéhe 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Vorschub 8—24 m/min 10—30 m/min 10—30 m/ min 1030 m/min
Bandantriebsmotor 20PS 40 PS 50 PS 50 PS
Vorschubmotor o ?S - . 2PS aps 3PS
Hohenverstellung des Maschinenoberteiles tiber Handrad tiber Handrad ;ut;a;glotor ?l;e';glotor

entsprechend der Werkstickstarke

Platzbedarf etwa

Nettogewicht etwa 2560 kg

1730 x 1700 mm 1980x1700mm 2750 x 1940 mm 2750 x 1940 mm

3350 kg 5200 kg 5815 kg
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16 Beim Modell Nr. 752
wird der Bandanliriebsmotor
mil Hille einer pneumatisch
betdtigten Scheibenbremse
stillgesetzt. Auf Wunsch
kénnen auch die
Maschinen Nr. 750
und Nr. 751 mit
Schelbenbremsen
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