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Unsere Industrie-Erfahrung
fur das Handwerk

K Brandt

Handwerksgerechte Kantenbearbeitung

Moderne Fertigung.
Anwenderorientierte Produki-
entwicklung

Nur echte Pariner erreichen
Werkstattlosungen nach MaB
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Kundenndhe

Der BRANDT-Vertriebspartner kennt
den Bedarf seiner Handwerker-
Kunden. Seine jahrzehntelange
Erfahrung, verbunden mit der
sténdigen Suche nach zukunfts-
orientierten Problemi&ésungen,
macht ihn zum unentbehrlichen
Bindeglied zum Maschinenhersteller.

Kompetenz

Standige Schulung des Verkaufs-
und Servicepersonals unserer
Vertriebspariner im BRANDT-
Schulungszenrum gewdhrleisten
optimale Betreuungskompetenz.

QualitatsbewuBft.
Wirtschaftlich. Sicher

Design und Qualitét im Mobel-
und Innenausbau werden
wesentlich von der Kantenqualitéit
mitbestimmt.

Aus diesem Grund vergrdBert sich
das Bearbeitungsspekirum an

Kanten sténdig. Neue Kanten-
materialien und anspruchsvolle
Eckenbearbeitung stellen
zuséizliche Anforderungen an das
Anleimen und Nachbearbeiten
von Massivleisten, Furnieren, PVC-,
Melamin- und anderen
Kunststoffkanten.

Erfahrung

BRANDT ist innerhalb der
HOMAG-Gruppe der Spezialist far
handwerkliche Kantenbearbeitung.
Auf diesem Sektor ist BRANDT
weltweit in einer markifiUhrenden
Position. Erreicht wird dies einerseits
durch einen erfahrenen Mitarbei-
terstamm mit z. T. jahrzehnte-
langem Praxiskontakt, andererseits
durch den Einsatz modernster
Technologien.

Moderne Fertigungseinrichfungen
gewdhrleisten einen dauerhaft
hohen QualitGtstandard, die
Grundlage fur die Lebensdauer
der BRANDT-Kantenanleim-
maschinen.




KD 90-99 - solide Technik fur
hohe Wirtschaftlichkeit

Problemlose Verleimung

Handelsubliches Schmelzkleber-
granulat wird in einem auslauf-
sicheren Behdlter geschmolzen.
StandardméBige Schnellwechsel-
einrichtung fiir schnellen
Farbwechsel.

Leimrollendrehrichtung wahlweise
in Gleich- oder Gegenlauf.
Temperaturiberwachung durch
elektronisches Thermostat.

Anleimen Infrarot-Heizstrahler

Kappen

Vorfrésen

Infrarotheizung

Ein zwischen Leimbehdlter und
Druckzone installierter Infrarot-
strahler mit regelbarer Heizleistung
hdalt die Klebertemperatur auch bei
ungunstigen Bedingungen (Kdilte,
6lhaltige Holzer) auf optimalem
Niveau. Das erhéht die Sicherheit.
Eine extrem dinne Leimfuge ist das
opftische Ergebnis der Infrarot-
heizung.

Original QUICK MELT

Das bewdhrte leimschonende
System flr alle handelstblichen
Granulate. Es gibt stets frischen
Schmelzkleber ab. Weitere Vorteile:
kurze Aufheizzeit, geringer Energie-
bedarf.

Fase- /Radiusfrésen

Schmalteil-Einschub

Diese sinnvolle Ergéinzung zum
winkelgerechten Einschub von
kurzen Werkstticken ist fur alle
Maschinen der KD 90-99 - Baureihe

| verfGgbar.

sInklusiv”’-Verleimaggregat

Neben verstérkter Rollentrenn-
einrichtung far 3 mm PVC, Infrarot-
heizung, KantenUberwachung,
pneumatisch betdatigter Andruck-
rollen geh&rt auch ein kugel-
gelagerter 800 mm-Rollenteller fur
schweres Kantenmaterial zur
Standardausrustung.

Brandt

Kantenmaterialien

Alle handelsublichen Kanten-
materialien kbnnen verarbeitet
werden:

Furniere in Rollen- und Streifenform,
PVC-, Melamin- und Polyester-
kanten, Schichtstoff-Laminate, Dick-
PVC-Kanten, Massivholzleisten bis
20 mm Dicke

Motorischer Oberdruck-
antrieb

Einen deutlich erhéhten
Bedienkomfort gegentber der
standardmdBigen manuellen
Werkstickdicken-Einstellung bietet
der motorische Antrieb. Per Knopf-
druck wird vom Bedienpult aus die
exakte Werkstiuckdicke 1/10 mm-
genau eingestellt.




KD 90-99 - Eine Baureihe fiir alle Falle

10 Maschinen -
ein erfolgreiches Konzept

Weitgehende Standardisierung
von Aggregaten und Baugruppen
sowie die daraus resultierenden
gréBeren Serienstlickzahlen
emoglichen es, mit den Typen

KD 90-99 eine Baureihe an Kanten-
anleimmaschinen zu bringen, die
sowohl den Anspriichen des
Innenausbaus als auch der Serien-
fertigung entspricht.

Handwerksgemas

KD-Maschinen werden ausschlie-
lich in der handwerksgemdaRen
Rechtsausfihrung gebaut. Dies
entspricht dem typischen Material-
flu in diesen Betrieben und er-
leichtert die Integration in den
vorhandenen Maschinenpark.

Bedienelemente

Alle elekirischen Bedienelemente
sind Ubersichtlich in einem Schali-
pult am Maschineneinlauf unterge-
bracht. Die elekirische Ausfihrung
erfolgt gemdan den aktuellen
Sicherheitsvorschriften des jeweili-
gen Bestimmungslandes.

Neues Steuerungssystem

Das neuentwickelte System mit
exklusiv fir BRANDT gebauten
Elementen bietet u. a. hohe
Servicefreundlichkeit.

Stérungsanzeige und Fehler-
diagnose sowie die Méglichkeit
von Programmspeicherung bis hin
zur Anbindung an den Werkstatt-PC
gehéren zum Lieferumfang. Die
Grundlage fir die Handwerks-
Kantenanleimmaschine der Zu-
kunft wurde hier geschaffen.

Wesenlicher Bestandteil dieser
neuen Steuerung ist die serienma-
Bige Streckensteuerung, durch die
sadmtliche werkstlckorientierten
Endschalter eliminiert werden.
Weniger Stérungen, optimale
Servicemoglichkeiten = weniger
Stillstandszeiten sind die Folge.

Anleimen

WechselfrGsen

Formfrasen

Die abgebildete KD 99-F ist zusditz-
lich zum kompletten Nach-
bearbeitungsteil mit dem
FugefrGsger&taggregat am
Maschineneinlauf ausgerustet.



WechselfrGsen

Anleimen

Infrarot-Heizstrahler

Kappen

Vorfrasen

Fase-/Radiusfrasen

0% LN
Formfrasen UniversalfrGisen Einsatzfrésen Bandschleifen

K Brandt

Typische Aggregat-
bestiickung

Die beiden abgebildeten Modelle
KD 95 und KD 99-F sind typische
Bestlckungsbeispiele der KD-
Baureihe.

Die KD 95 ist neben dem komplet-
ten Verleimteil ausgerUstet mit
Kappen, Vor- und Feinfrdisen,
Ziehklinge fUr Dick-PVC sowie
Schwabbeln. Die Ansteuerung der
Aggregate erfolgt tber Taster.

Die KD 99-F ist fir erhdinten
Bedienkomfort (BS03-Steuerung)
ausgerustet. Das Fugefréisen erhéhnt
die Kantenqualitét.

FUr die Nachbearbeitung ist neben
dem Ecken-Formfr&sen noch ein
Radiusfrésaggregat fur die L&ngs-
kanten aufgebaut. Ziehklinge und
Schwabbeln komplettieren die
Bestlckung.

Zentralabsaugung sowie Spdne-
fangkasten far PVC-Kanten sind
Standardlieferumfang bei KD 90-99.
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Technische Daten KD90 KD91 KD92 KD93 KD94 KD95 KD96 KD97 KD98 KD99

Platzreserve (mm) 645 1.220 107250721230, 2:665. .+ :3.240": 31670 4.245 4.680 5.255
Gesamtléinge (mm) 3.420 4000 4500 5000 5500 6.050 6.450 7.050 7.450 8.020
Gewicht netto (kg) 1.000 1.400 1.550 1.700 1.950 2200  2.400 2.700 3.000 3.400
AnschluBwert (kW) abhdngig von Bestlickung

Werkstlickdicke (mm) 10-55

Werksticklénge (mm) min. 160

Werkstlckbreite (mm) min. 65

Kantendicke (mm) 0,4-20

Rollentrennen (mm) 3x45 oder 0,8 x 60

Vorschub (m/min.) 16

Elektrik 400V - 3 Ph. - 50 Hz (Sonderspannung maoglich)

Pneumatik (bar) 7

Absaugung abhdngig von Bestlickung

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.




Vorsprung durch Technik
zum Nutzen unserer Kunden

Technologiesprung bei
Handwerksmaschinen

Der Einsaiz von Elekironik bei
Maschinen und Anlagen fur die
Industrie ist I&ingst selbstversténd-
lich. Fir den Handwerksbereich,
wo neben dem Preis auch die
einfache Handhabung und Bedie-
nung einer Maschine ein absolutes
,MuB” ist, waren bisher gute L&6sun-
gen nicht selbstverstdndlich.

Bei Brandt wurde eine vollkommen
neue Maschinensteuerung entwik-
kelt, die nicht vordergrindige
Effekte erzielen soll, sondern als
Grundlage fur mehrere
Maschinenbaureihen jetzt und in
der Zukunft dient - ausschlieBlich
zum Nuifzen unserer Kunden.

Bedienerfreundlich

Im schwenkbaren Bedienpult am
Maschineneinlauf ist neben dem
elektronischen Thermostat sowie
einigen Tastern auch die Eingabe-
einheit der BS02-Steuerung (Option)
untergebracht. Uber das integrierte
LED-Display erfolgt der Dialog des
Bedieners mit der Maschine.
Darlber hinaus dient das Display
der Fehleranzeige im Klartext, falls
es zu Funktionsausfdllen in irgend-
welchen Maschinenbereichen
kommt. Dies erleichtert den Service
erheblich und verkurzt Ausfallzeiten.

—

Elektronik -
sinnvoll eingesetzt

Ohne Elektronik ist unser heutiges
Leben nicht mehr vorstellbar. Wir
setzen die HOMATIC-Elekironik-
Komponenten der HOMAG-Gruppe
ein.

Elektronischer
Frequenzumfomer

Wir setzen bereits seit Jahren

) anstelle des motorgetriebenen
Pneumatik Frequenzumformers mit Erfolg
elekironische Frequenzkonverter
ein. Vorteile: Verschlei®- und
gerduscharm. Besserer elekirischer
Wirkungsgrad = geringerer Ener-
gieverbrauch. Ohne Mehrkosten
integrierte Motorbremse = erhéhte
Sicherheit.

S

Wir bringen die Pneumatik-
elemente nicht irgendwo beliebig
verteilt und schwer auffindbar an
der Maschine unter, sondern
Ubersichtlich, geschutzt und
servicefreundlich in einem separa-
ten Pneumatikschrank.



Modulare Steuerung

Gemeinsam mit einem weltweit
fihrenden Hersteller von Elekiro-
Komponenten wurde bei Brandt
ein vollig neues Steuerungssystem
entwickelt. Es besteht im wesentli-
chen aus Kompakt-Modulen, in
denen eine Anzahl von Funktionen
zusammengefalt sind, fur die
bisher mehrere miteinander ver-
drahtete Komponenten erforder-
lich waren.

Service-Unterstiitzung

Neben Stérungsanzeige und
Fehlerdiagnose im LED-Display
steht dem Servicetechniker ein
Prafadapter zur Verfliigung. In den
Steuerungskreislauf integriert, 1&Bt
sich jede Stérung in kirzester Zeit
lokalisieren.

Wesentliche Vorteile: Geringerer
Platzbedarf. Weniger
Verdrahtungsaufwand = weniger
Fehlerquellen. Verbunden mit
intelligenten Elekironik-Komponen-
ten ergibt sich ein perfektes
Maschinensteuerungs- und Uber-
wachungssystem in Industrie-
standard

Sinnvolle Automation

Aggregatverstellungen kénnen
sehr unterschiedlich - nach
Kundenwunsch - erfolgen. Neben
der manuellen Verstellung von
beispielsweise Kapp- und
Fr&ésaggregaten ist die pneu-
matische 2 Punki-Verstellung
dieser Aggregate per Wahlschalter
oder Uber Programmsteuerung
moglich.

I@andi‘

Der BRANDT-Standard.
Mit weniger sollten Sie
nicht zufrieden sein.

® Kettenbahn-Zentralschmierung

® Auslaufsicherer Leimauftrag

® Schnellwechselbare Leim-
behdlter

® Original QUICK MELT

® Sireckensteuerung, d. h. alle
werkstlickgesteuerten
Endschalter entfallen
Programmsteuerung BS02 /
BSO3 (Option)

® Klartext-Fehleranzeige im LED-
Display (BS02/BS03)

® Elekironische Frequenzkonverter
mit integrierter Motorbremse

® Digital-Z&hlwerke

® Modulare, servicefreundliche
Elektrik

® Kantentberwachung mit Stér-
anzeige und Werkstlcklicken-
Uberwachung

® [nfrarot-Heizstrahler

® Pneum. 2 Punkt-Aggregat-
verstellung (Option)



Leistungsfdhige Bearbeitungsaggregate
fur eine flexible Produktion

Fugefrasen

Fligefrdsaggregat 4710

2 FrGsmotoren je 2,2
kW, 12.000 U/min.
Drehrichtung Gleich-
lauf/ Gegenlauf. Zum
Nachfrésen der
gesdgten Werksticke
zur Erzeugung einer
ausriBfreien Schnitt-
qualitét.

Kappaggregat 3160

Kappen

2 Kappmotoren je
0,75 kW, 12.000 U/
min. Wahlweise 90°-
Gerade oder 15°-
Fasekappen. Ziehen-
der Schnitt fur hohe
Genauigkeit. Fihrung
auf hochprdézisen
Linearflhrungen.

Vorfr&sen

Vorfrasaggregat 4055

2 Frsmotoren je 1,5
kW, 12.000 U/min.
Zum Planfrésen
oben und unten, mit
horizontaler Tastung.
Nicht schwenkbar.
Drehrichtung im
Gegenlauf.

Fase-/ Radiusfrésen

Buindigfrasaggregat 4110

v

2 schwenkbare
Fr&dsmotoren je 1,5
kW, 12.000 U/min.
Schwenkbar von 0°-
25°. Horizontale und
vertikale Tastung.
Drehrichtung im
Gegenlauf.

Universalfrasen 4500

Universalfrsen

Zum Nut-, Falz- und
Profilfréisen. 1 Motor
3 kW, 12.000 U/min.
aufgebaut auf Frés-
stdnder mit Kreuz-
support einschlieB-
lich Spindelverstellung.
Option:
Einsatzsteuerung




Bilindigfrésaggregat 4130

FeinfrGsen

2 schwenkbare
Frésmotoren je 0,55
kW, 12.000 U/min.
Schwenkbereich von
0°-25°. Horizontale
und vertikale Tastung.
Drehrichtung im
Gleichlauf. Option:
Pneumatikverstellung

Zum Glétten (Radius
oder Fase) von
vorgefrdsten Dick-
PVC-Kanten zwecks
Beseitigung von
Fr&sermarkierungen.
Standardbestickung
far Radius 3 mm.

Formfrasaggregat 4800

Formfrésen

2 Motren je 0,4 kW,
12.000 U/min. Zum
Eckenrunden von
3mm PVC-Kanten
sowie von profilierten
Querkanten
(Postforming),
Option: Wechselein-
richtung

Schwabbelaggregat 5380

Schwabbeln

Zur Finishbearbeitung
von gefrésten LAngs-
kanten. 2 Motoren je
0,18 kW, 50 Hz. Mit
Einsatzsteuerung.
Alternativen: ohne
Einsatzsteuerung
(5370).

Mit Oszillation (5375).

Bandschleifaggregat 5060

Bandschleifen

Ostzillierendes
Aggregat zum Schlei-
fen von Furnier- und
Massivkanten.
Pneumatisch beauf-
schlagter, gesteuer-
ter Kontakischuh.
Motorleistung

1,75 kW.




fur das Handwerk

Perfekie Kantenbearbeitung I[ Br: =t

Klein- und Kompaki-
kantenanleimmaschinen
KTV 11-14, KTD 14 sowie KD 54
Die Einsteiger-Maschinen mit

besonders gunstigem Preis-/
Leistungsverhdltnis.

Standard-Kantenanleimmaschinen KD 68+69

FUr Kantendicken bis max. 5 mm.
Perfekte Bearbeitung von 3 mm PVC-Kanten.

Kantenanleimmaschinen
KD 80-89, KD 90-99
Zwei Baureihen mit allen Méglich-

keiten: KD 80-89 bis max. 12 mm,
KD 90-99 bis 20 mm Kantendicke.

Formteil-
Bearbeitungsmaschinen

Tischmaschinen KTV/KTD 51 und
F 10 fGr individuelle Formen.

R 20-27 fGr automatische
Rundlaufbearbeitung.

Postformingmaschinen

Takt-Postformingmaschinen PF 10
und PF 20 fUr individuelles
Postforming.

5/94 creativ design

Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH Ihr Fachhéndler, unser Vertriebspartner:
Postfach 6108

D-32647 Lemgo

Tel. 05261 /6009-0

Fax 05261/6486

Telex 931596



