SYSTEMLOSUNGEN FUR DIE
THERMOFORMBESCHICHTUNG
von profilierten
Mobelfronten

SYSTEM SOLUTIONS FOR

THERMOFORM LAMINATING

'Y of moulded
furniture fronts
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Der Standort der WM
Wild ist seiti1982 in
Mastholte/Westfalen, im
Herzen der européischen
Mébelindustrie. Durch
den ZusammenschluR
der beiden Firmen kann
Biirkle auf ein einzigarti-
ges Synergiepotential im
Bereich der Tiiren- und
Parkettfertigung zugrei-

fen - von der Entwicklung

und Fertigung bis zu Ver-
trieb und Service.

WM WiLp

Branch of Robert Biirkle
GmbH

WM Wild has been loca-
ted in
Mastholte/Westphalia

since 1982, in the heart of '

the European furniture
industry. Due to the mer-
ger of these two compa-
nies Biirkle has

access to a unique syner-
getic potential in the field
of door and parquet pro-
duction - from the
development and produc-
tion to the sale and servi-
ce.

ROBERT BURKLE GMBH
Der Freudenstadter
Stammsitz liegt im Nord-
schwarzwald, im Suid-
westen Deutschlands.
= Mit 450 Mitarbeitern pra-
; ' gentiert sich Biirkle als

"% modernes, zukunftsorien-
B tiertes Unternehmen,
dessen Maschinen und
Anlagen uberall dort ein
Begriff sind, wo Mdbel-
teile, Holzwerkstoffplat-
ten, Turen und Parkett
gefertigt und beschichtet
werden. Innovationskraft K
und Qualitat sind die
Grundlage unseres
Markterfolges.

ROBERT BURKLE GMBH
The headquarters are
situated in Freudenstadt®

" in the northern Black 4.
st of Germ

With d staff of 450 Biirkle
is @ modern and.future-
oriented company, the
machines and pla%fs of LS
which are knowniwhere- y
ver furniture compenents,”
derived timber boards,
doors and parquet are
produced and laminated.
The innovative

power and quality are the
basis for success on the
market.

auf dem/Gebiet der Pressen-und Oberflacher ch k.
vir bieten

earbeitende Industrie. Unsere wichtigsten Kunden
d die Mobel-, Holzwerkstoffplatten-, Parkett- und Tii-
enhersteller. Uberdurchschnittlich hohe Aufwendun-
gen fiir Forschung und Entwicklung sichern die Innova-
tionskraft des Unternehmens.

BURKLE is one of the technological leaders on the world
market in the field of presses and surface finishing tech-
nique. The range of our production programme is unique
— we as system suppliers offer production lines and pro-
cess know-how, all from one company, for the entire
woodworking industry. Our most important customers
are the manufacturers of furniture, derived timber
boards, parquet and doors. Above-average costs for rese-
arch work and development ensure the innovative power
of the company.
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Beratung und Projektierung:

Detaillierte Analyse und fundierte Beratung von
erfahrenen Projektingenieuren stehen am Anfang
unserer Arbeit.

Das Ergebnis: MaRgeschneiderte Losungen, abge-
stimmt auf die jeweilige Aufgabenstellung.

Planung und Konstruktion:

Projektrealisierung durch fachkompetente Ingenieure
und CAD-Systeme neuester Generation.

Fertigung:

Qualifizierte Fachkrafte und ein moderner
Maschinenpark auf einer Montageflache von 18.350
qm sind die Grundvoraussetzung fiir die anerkannt
hohe Qualitat. Sicherung der hohen Qualitats-
anspriiche durch konsequentes Umsetzen der DIN
ISO goo1.

Steuern, Regeln, Uberwachen:

Elektronische Steuerungs-, Regel- und Visualisierungs-
systeme gewdahrleisten flexible vollautomatische
Produktionsablaufe zur Herstellung

von hochwertigen Produkten.

Montage und Service:

Ein flexibles und kompetentes Montage- und Service-
team, immer mit den neuesten Technologiestandards
vertraut, steht [hnen fir Installation und Inbetrieb-
nahme sowie fiir spateren Kundendienst als
verlaBlicher Partner zur Verfiigung.

Tele-Support

Uber ISDN-Verbindung werden im Storfall alle rele-
vanten Betriebsdaten in Echtzeitbetrieb zum Biirkle-
Service-Zentrum iibertragen.

Video/Audio Kommunikation zwischen hnen und
unserem Serviceteam sowie die Moglichkeit zum
direkten Eingriff in die Anlagensoftware erméglichen
eine umgehende Fehlerbehebung und erhéhen Ihre
Produktionssicherheit.

Advice and Project Planning:

Detailed analysis and comprehensive advice by experi-
enced project engineers are at the beginning of our
activities.

The result: Custom-made solutions to meet special
requirements.

Planning and Design:

The projects are realized by competent engineers assi-
sted by CAD systems of the latest generation.

Production:

Qualified workmen and modern machinery are prere-
quisite for the recognized high Biirkle quality.
Assurance of the high quality due to strict compliance
with DIN ISO goor.

Automatic Control and Visualization:

Electronic control and visualization systems ensure a
flexible and fully automatic production flow for the
manufacture of high-quality products.

Assembly and After Sales Service:

Competent engineers who are up to the latest techno-
logical standard are reliable partners for installation
and commissioning and for subsequent after-sales ser-

vice.
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In case of trouble all relevant operational data are
transferred as real time to the Biirkle service centre via
ISDN connection.

The video/audio communication between you and our
service team as well as the possibility of a direct inter-
vention in the software of the line allow the immediate
failure corrective action and thus increase your pro-
duction safety.




CONCEPTS

THERMOFORMING MIT

MuLTiIFOILER BTF
Il SYSTEMLOSUNGEN UND ﬂchu.
H PERIPHERIEMASCHINEN

Il PrOCESS TECHNOLOGY

I SYSTEM SOLUTIONS AND PLANT

B PERIPHERAL EQUIPMENT

B Process TECHNOLOGY
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Thermoforminganlagen zur
membranlosen Folienbeschichtung
von 3D-Fronten

fur Kiichen
Bad und WC
Jugendzimmer
Schlafzimmer
Wohnzimmer

FIELDS OF APPLICATION:
Thermoform laminating plants

for the membraneless laminating
of 3D fronts

For kitchens

For bathrooms and toilets
For youth furniture

For bedrooms

For living rooms
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1 Folie
2 legepalette
3  Unterstiick oder

Pins

4 MDF-Teil

5 Heizplatte
Oberer

Dichtrahmen
Vorwarmdruck
Druckkammer
Vakuum
Formdruck

1 Foil

2 lay-up pallet

3 Supporting panel
or pins

4 MDF board

5 Heating platen

6 Top sealing
frame

7 Preheating pressure
8 Pressure chamber
8. Vacuum

8.2 Forming pressure

Membran-
verschleiB
Membrane-
costs

Kostenfaktoren / Cost factors

Energie
Energy

Summe
Sum

_
F ,
—

I
0%

Kosten / costs

_ Membranpresse / with membrane
_ membranlose Presse / without membrane

——

100%

Draufsicht/
top view
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Separator
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BTF SYNCHRON
B Bewahrte

Grundausstattung
B 1oder2manuelle g

Querschnitt/ cross section

oder automatische
Beschicktische

B Geringer Platz-
bedarf

Ty
T

BTF SYNCHRON

Proven basic
version

10r 2 manual
or automatic
lay-up tables

space-saving
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Entstauben
Kleber spritzen
Trocknung

BTF Synchron

Dust removal

Glue spreading o, .
Drying

BTF Synchron
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MULTI-PIN SYSTEM

MULTI-PIN SYSTEM

B Automatisches B Automated
Unterstiicksystem supporting “ls

B fir membranlose M suitablefor
Technologie membraneless

M fiir unterschiedlichste technology
Formen (Polygone) M for various forms

B fiir Rahmenteile (polygones)

B platzsparend B for frame components
integriert B space-saving

B hochaufldsende integration
Bildverarbeitung M high-resolution

photo processing

Multi-Pin Systemdarstellung
Schematic of the Multi-Pin System
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HEEI 1 Beschicken 1 Loading
:,Jm :Bl;_l‘; | g ] Brem] 3| 2 Multi-Brush 2 Multi-Brush
M xl = &) &l o = o T [ [ G 1] 3 Spritzroboter 3 Robot spraying T
T 4 3DGluespreader 4 3D Glue spreader *‘ e
] 5 Trocknung 5 Drying
Slieled vyl s : - v HISTS 6 Rotationsspeicher 6 Rotation storage
7 Belegen 7 Llay-up
VU
9 Legestation 9 Lay-up station
_ - - - 10 BTF Zirkulation 10 BTF circulation
1 Multi-Turning 1 Multi-Turning
- - - I I l I 12 Ausschneiden und 12 Trimming
! Besaumen
e rmein T ewbnswoes i seteRpw O RS
Optimierungs-Software zur effektiven Palettenauslegung und
optimalen Folienausnutzung ZIRKULATIONS-SYSTEM FUR HOHE LEISTUNG
| Optimizing software for the effective and optimal M 2-3 Paletten im Umlauf : n
utilization of the pallet and foil M variable Arbeitshohe

M Optimaler MaterialfluB
B Kommissionsweise Fertigung
M Integration des Multi-Pin Systems

CLOSED-LOOP CIRCULATION SYSTEM
FOR A HIGH CAPACITY

M 2-3 pallets being in circulation
M Variable working height
B Optimum material flow
M Job-oriented production

M Suitable for the integration of the
Multi-Pn System

PC fiir Multi-Pin System

e 5

1IN zeigt Legebild an

EEEiR S

EEEE PC for the Multi-Pin System
= = = : to show the lay-up pattern
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BTF Zirkulation mit anschlieBender Besdumung
der Folientiberstande und Reinigung der Riickseite

BTF circulation with integrated trimming and cleaning

BTF mit Multi-Turning und Multi-Trimmer
BTF with Multi-Turning and Multi-Trimmer

Patentierte 2-Etagen-Anlage fiir 3D-Teile,
integrierter Wender fiir ganze Chargen, Multi-Pin System

Patented 2-daylight plant for 3D boards, integrated
turnover device for complete batches, Multi-Pin System
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Stapel

Kanten im Stapel spritzen
Multi-Brush Entstaubung
Spritzautomat Durchlauf
3D-Walzbeleimung
Trocknung

Multi-Roll Folienlagerung
Legestation

Multifoiler BTF
Multi-Turning Drehwender
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Ausschneiden und Besaumen
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Multicleaner Riickseitenreinigung

Stack
Edge glueing
Multi-Brush dust removal

-

Automatic spraying, continuous

3D Glue spreading

Drying

Multi-Roll foil storage

Lay-up station

Multifoiler BTF

Multi-Turning turning of complete batches

W 0N V1 p W N

Trimming
Multi-Cleaner cleaning of backs of boards
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W Thermoplastische Folien
(PVC, PET, PP/PO, PS, ABS)

M Furnier
M 3D-Papier
M 3D-Lederfaserfolie

B Thermoplastic foils ; &
VC, PET, PP/PO, PS, ABS)

Modell BTF

Heizplattenabmessung
Nutzflache
Teilabmessung max.

Folienbreite min.

Techn. Anderungen vorbehalten

1528 - 1300

1500 X 2800

1180 x 2630

1100 X 2550

1300

1528 -1400

1500 x 2800

1330 X 2630

1250 X 2550

1400

1534 - 1400

1500 X 3400

1330 X 3230

1250 X 3150

1400

Model BTF
mm Size of heating platens
mm Useful area
mm Maximum size of boards
mm Minimum width of foils
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Robert Biirkle GmbH

Stuttgarter Str.123
72250 Freudenstadt

Telefon ++49(0)7441-58-0

Fax ++49(0)7441 -7813
http://www.buerkle-gmbh.de
e-Mail: buerkle@buerkle-gmbh.de

Zertifiziert nach / certified according to
DIN EN ISO goo1

WM Wild Maschinen

Zweigniederlassung der / Branch of
Robert Biirkle GmbH

Gewerbestr. 5

33397 Rietberg-Mastholte

Telefon ++49(0)2944-97070

Fax ++49(0)2944-6070
e-Mail:wmwild@buerkle-gmbh.de
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