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Triax 4

Eine Baureihe von Universal — CNC -
Bearbeitungszentren mit vier interpolierten
Achsen und automatischem Werkzeugwechsel,
flr die Bearbeitung von plattenférmigen
Holzteilen.

Triax ist eine Baureihe von Hochleistungs-
Bearbeitungszentren, mit allen typisch
vorzliglichen CMS-Eigenschaften.

Série Triax 4
Gamme de Centres d'Usinage Universels CNC
avec 4 axes interpolés et changement auto-
matique d'outil, pour I'usinage des panneaux
et du bois massif.

Triax représente une gamme de centres d'usi-
nage aux performances supérieures, avec
toutes les caractéristiques d'excellence
typiques de CMS.

Produktivitat

Grofflachiger Arbeitsbereich, ideal um im
Pendelbetrieb zu arbeiten, Elektrospindeln mit
Leistung bis zu 13 kW, die hochste
Schnittgeschwindigkeit erlauben.

Robustheit

Eine vollstandige CAD/FEM Konstruktion
aus elektrogeschweifitem und stabili-
siertem Stahl, mit Fihrungen und Gleit-
schuhen mit vergréBertem Querschnitt und
Zahnstangenantrieben.

Erfahrung und Innovation
Expérience et innovation

Vielseitigkeit

3 verschiedene Bearbeitungseinheiten, die aus
6 verfugbaren Typen ausgewahlt werden
kénnen, 3 X-Achsmafle, 4 verschiedene
Tischausfithrungen und bis zu 56 Platze im
Werkzeugwechselmagazin, sind nur Einige der
moglichen Standard-Konfigurationen.

Innovation

Fortschrittlichste Technologie der in der
Maschine integrierten PLC- und Software-
Systeme mit vollkommen digitaler Elektronik.

Fithrungen, Zahnstange und Gleitschuhe 1 Guide, crémaillére et patins axe X
der X-Achse Logement frontal des unités de travail
Unterbringung der Bearbeitungseinheiten Structure du chariot en cavalier
im Frontbereich Tapis d'évacuation copeaux
Sattelkonstruktion des Wagens Magasin d’outil embarqué

4 Abfalltransportband 6 Amortisseur hydrauligue en fin de course
Mitfahrendes Magazin des
automatischen Werkzeugwechslers
Hydraulische Stofsdampfer in den Endlagen

Productivité Configurations

Grande table de travail idéale pour I'usinage Jusqu’a trois unités de travail différentes au

en pendulaire, et électrobroches jusqu’a 13 kW choix parmi les six disponibles, trois dimen-

de puissance, permettant d'atteindre des sions de course en X, quatre typologies de

vitesses de coupe lrés élevées. table disponibles et un magasin d’outils avec
56 postes, ce ne sont que des exemples de

Robustesse configurations standard.

Structure entiérement congue par CAO, avec

calcul RDM, constituée d'élements en acier Innovation

électrosoudé et stabilisé, avec section majo- Electronique “Full Digital”, le meilleur de la

rée des glissiéres et des patins, aussi bien technologie, et systemes d'automate et logi-

que transmissions avec pignon-crémaillére. ciel intégrés dans la machine.
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Arbeitsflachen
Plans de travail
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Die besondere Struktur von TRIAX 4 erlaubt die
vollige Ausnutzung der verschiedenen
Arbeitsflachen.

Nachfolgend Einige der verfligbaren Ldsungen:

Arbeitstisch mit Traversen, darauf abnehmbare
Sauger und Referenzanschlage flr die
Bearbeitung von Platten.

Universeller Vakuum - Rastertisch fiir Platten,
mit der Moglichkeit auch Saugteller mit
schnellen Druckluft- und Vakuumanschlissen
(ohne Schlauch) zu verwenden.

Glatter Tisch um modulare Unterlagen und
Sonderspannvorrichtungen zu verwenden.

La structure particuliére de TRIAX 4 permet
d'utiliser et d’exploiter entierement un
grand nombre de plans de travail.

Parmi toutes les solutions disponibles nous
désirons mettre en avant :

Table a modules et ventouses amovibles, et
butées de repérage pour I'usinage de pan-
neausx.

Table aspirante universelle pour I'usinage
du bois massif et des panneaux, permettant
d'utiliser des ventouses modulaires avec
raccordement rapide air-vide (sans tuyaux).

Table lisse pour I'application de plots modu-

Grosse Arbeitsbereiche
Les grands espaces de travail

laires et d'équipements personnalisés. 1 Arbeitstisch mit Traversen und Saugern 1 Table a traverses et ventouses

2 Universeller Vakuum Rastertisch 2 Plateau aspirant universel
3 Glatter Tisch mit modularen Saugern 3 Table lisse avec sous-piéces modulaires

Arbeitstisch mit Traversen, darauf abnehmbare

Spannelemente mit digitaler Anzeige zur Table a modules et étaux amovibles, avec

Pasitionierung, einschlieflich Referenzanschlage affichage digital de leur position, et butées 4 Traversentisch mit Spannenelemeten 4 Table a traverses avec étaux digitaux
| fur die Bearbeitung von Tlren und Fenstern. de repérage pour l'usinage des menuiseries. und mit digitaler Positionsanzeige 5 Butée de repérage rotative
| ] —3 5 Drehender Referenzanschlag 6 Plot avec connexion directe air-vide

: 6 Saugteller mit schnellen Druckluft- und 7 Plot sur support rotatif
Vakuumanschllissen

7 Saugteller auf drehbaren Halter

Produktivitat

Der grof¥flachige, in zwei Vakuumzonen gegliederte
Tisch macht es in Verbindung mit den langen
AchsmaRen moglich, sowohi im Wechsel zu
produzieren als auch durch die volle Nutzung der
Achsen X und Y Werksticke mit den
Bearbeitungseinheiten auf der Vorderseite der
Maschine vollstandig zu bearbeiten, auch beim
Einsatz von Aggregaten, die horizontale
Bearbeitungen erlauben.

Flexibilitat
CMS war das erste Unternehmen, das diese

Losung flur Spannen der Werkstlcke bei
Vakuum-Rastertisch entwickelt und hergestellt

hat. Diese Lésung erweist sich auch heute
noch optimal dank seiner Einfachheit und
Schnelligkeit beim Spannen der Werkstiicke
und Positionieren spezieller Unterlagen.

Einfachheit

Die Losung, bestehend aus Traversen und
Saugtellern, ist besonders glinstig bei der
Produktion von Platten verschiedener MaRe flr
mittlere bis kleine LosgréRen, bei denen es die
Schnelligkeit beim Einrichten der Arbeitsflache
ermoglicht, von einer Serie zur Nachsten in
kirzester Zeit zu wechseln, ohne weitere
Unterlagen zum Spannen einsetzen zu missen.

=X
LR TCRRTER A

B

Productivité

Les grandes dimensions de table, avec des
courses longues des axes, permettent de
produire en pendulaire et d’usiner des piéces
trés larges, en exploitant ainsi entierement
les courses de la machine, et méme en utili-
sant des agrégats spéciaux pour les usinages
horizontaux. -

Flexibilité

CMS est le premier a avoir congu et réalisé
une solution de blocage de piéce pour table
aspirante. Cette solution est toujours idéale

SRt

pour le blocage simple et rapide des piéces et
le positionnement des éventuelles sous-pieces.
Simplicité

La solution table & traverses et a ventouses
est particuliérement avantageuse dans la
production de panneaux de différentes dimen-
sions, réalisée en petites ou moyennes
séries. En effet, |a rapidite de réglage du plan
de travail permet de passer trés rapidement
d'une série a I'autre, sans utilisation de sous-
piéces de blocage.




Bearbeitungseinheiten
Unités de travail

Konfigurierbarkeit, Personalisierung und
Ausbaufahigkeit sind einige der wesentlichen
Eigenschaften eines CNC Arbeitszentrums. In
Baureihe TRIAX 4 sind diese Eigenschaften dank
den folgenden Einrichtungen besonders
hervorzuheben:

 Die Sattelkonstruktion des Z - Wagens (CMS-
Patent) kann bis zu 3 Bearbeitungseinheiten,
die aus 6 verschiedenen Typen auszuwahlen
sind, aufnehmen und bewegen.

e Bis zu 13 kW Leistung flr die vertikale
Elektrospindel.

* Bis zu 56 verfughbaren Werkzeugen im
Magazin.

s Dank einer einfachen weiteren
Konfigurierbarkeit der Arbeitsgruppe kann man
die Anfangsinvestition in Grenzen halten: die
Bearbeitungseinheiten kénnen verandert und
hinzugefugt werden, um den augenblicklichen
Erfordernissen zu entsprechen.

Plusieurs configurations possibles, person-
nalisation et évolution, voild quelques élé-
ments principaux caracterisant un centre
d’usinage CNC.

Dans la gamme TRIAX 4 ces caractétistiques
sont valorisées grdce a une série d'équipe-
ments tels que:

e Structure en cavalier du chariot Z (brevet
CMS), pouvant accueillir et déplacer jusqu’a
3 unités de travail au choix parmi les 6 dif-
férents types disponibles.

¢ Unité de fraisage verticale avec puissance
Jjusqu'a 13 kW.

* Jusqu'a 56 outils disponibles dans le magasin.

s |nvestissement de départ limité grace a
la possibilité de reconfigurer la machine en
medifiant ou en ajoutant des unités de
travail en fonction des nouvelles exigences
de production.

1 TCS Vertikale Elektrospindel mit 4. Achse RR

2 Bohreinheit mit 11 vertikalen/horizontalen
Spindeln

3 Behreinheit mit 17 vertikalen/horizontalen
Spindeln

4 Mitfahrendes Werkzeugmagazin (verflighar
mit 10, 16 oder 20 Stationen)

Der Vorteil der Wahl
L’avantage de pouvoir choisir

5 Sageaggregat fur Sageblattdurchmesser
350 mm Uber 4. Achse steuerbar

6 Bohreinheit mit 28 vertikalen/horizonta-
len Spindeln

7 Horizontale Elektrospindel — auch mit 4.
Achse ,RR"

8 Pick-up Werkzeugmagazin mit 40 Stationen

Mehr als 18 verschiedene Ausfiihrungen
Plus de 18 configurations possibles

Position 1
A - TCS vertikale Elektrospindel

Position 2

B - Bohreinheit mit 11 vertikalen/horizontalen
Spindeln

C - Bohreinheit mit 17 vertikalen/horizontalen
Spindeln

D - Bohreinheit mit 28 vertikalen/horizontalen
Spindeln

E - TCS zusatzliche vertikale Elektrospindel

F - Sageaggregat flr Sageblattdurchmesser
350 mm iber 4. Achse steuerbar

G - Horizontale Elektrospindel (ber 4. Achse RR

Position 3

B - Bohreinheit mit 11 vertikalen/horizontalen
Spindeln

C - Bohreinheit mit 17 vertikalen/horizontalen
Spindeln

H - Horizontale Elektrospindel

t 0 oo . Werkzeugmagazin
Magasin d'outils

Frles
;C: Frei konfigurierbare

Position
Position libre
a configurer

Position 1
A -Unité de fraisage verticale TCS

Position 2

B -Groupe de pergage avec 11 sorties
verticales/horizontales

C -Groupe de pergage avec 17 sorties
verticales/horizontales y

D -Groupe de pergage avec 28 sorties L
verticales/horizontales

E -Unité de fraisage verticale TCS additionnelle

F

G

-Groupe pour lame @ 350 mm sur 4éme

=
axe RR : 2

-Unité de fraisage horizontale sur 4eme axe Vertikale Elektrospindel Frei konfigurierbare
RR Unité de fraisage verticale Position
Pasition libre
& configurer

Position 3

B -Groupe de percage avec 11 sorties
verticales/horizontales

C -Groupe de percage avec 17 sorties
verticales/horizontales

H -Unité de fraisage horizontale

1 Unité de fraisage verticale TCS sur 4éme
axe RR

2 Groupe de percage avec 11 sorties
verticales/horizontales

3 Groupe de percage avec 17 sorties
verticales/horizontales

4 Magasin d’outils embarqué (disponible
avec 10, 16 ou bien 20 stations)

5 Groupe pour lame g 350 mm sur 4eme
axe RR

6 Groupe de pergage avec 28 sorties
verticales/horizontales

7 Unité de fraisage horizontale — méme
avec 4éme axe RR

8 Magasin d'outils pick-up avec 40 stations

www.hoechsmann.com
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Aggregate

Agrégats
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Die entwickelten Aggregate flir eine hohere
Flexibilitat der Bearbeitung sind oft
unentbehrlich, um besonderen
Produktionsanforderungen zu entsprechen.
Bearbeitungen, die Ublicherweise groRe
Schwierigkeiten bereiten, werden mit
Leichtigkeit ausgeflihrt. Alle Aggregate sind
verflighar mit einer Konfiguration, die die
Ausrichtung tber 360° in der Ebene X-Y mit der
4. Achse ,,RR” erlaubt. Nachfolgend sind einige
Beispiele dieser in groBer Variation verfigbaren
Aggregate, die fur die ,TCS” vertikale
Elektrospindel verwendbar sind.

Etudiés pour garantir une pius grande flexibi-
lité d'usinage, les agrégats sont souvent
indispensables pour résoudre des problémes
de production spécifiques et pour exécuter
de facon trés simple des usinages difficiles
a obtenir autrement.

Tous les agrégats peuvent étre orientés sous
CN, sur 360° dans le plan XY au moyen d’un
4éme axe RR.

Voici les exemples de quelques agrégats
choisis parmi les dizaines couramment dis-
ponibles pour I'unité de fraisage verticale TCS.

Flexibilitat der Bearbeitung
Flexibilité d’usinage

N\

J

1 Winkelaggregat mit 3 horizontalen
Ausgdngen

2 Winkelaggregat mit 2 horizontalen
Ausgangen

3 Winkelaggregat mit 3 vertikalen Ausgangen

4 Winkelaggregat mit 4 horizontalen
Ausgéangen

5 Winkelaggregat mit 1 Ausgang

6 Winkelaggregat mit 1 neigbaren Ausgang

7 Winkelaggregat mit 5 vertikalen Ausgangen

8 Schwimmende Abtastvorrichtung

9 Winkelaggregat mit 1 Ausgang fir hohe
Drehzahl

www. hoechsmann.com

1 Renvoi d'angle avec 3 sorties horizontales

© 2 Renvoi d’angle avec 2 sorties horizontales

3 Renvoi d’angle avec 3 sorties verticales

4 Renvoi d'angle avec 4 sorties horizontales
5 Renvoi d’angle avec 1 sortie

6 Renvoi d'angle avec 1 sortie inclinable

7 Renvoi d’angle avec 5 sorties verticales

8 Dispositif de copiage flottant mécanique

9 Renvoi d'angle haute vitesse, avec 1 sortie
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Steuerungs-Elektronik
Electronique de gestion

~

J

Die vorzuglichen elektronischen Bauelemente,
die fur die Steuerung der Achsentriebe
verwendet werden, sind von den besten, auf
dem Markt angebotenen Bauelementen
ausgewahlt worden und stellen eine
grundsatzliche Voraussetzung dar, um absolut
gute qualitative und operative Standards zu
erzielen. Aus diesem Grund werden die
benutzten Motoren, Antriebe sowie die
numerische Steuerung von demselben
Hersteller, der Firma FANUC, weltweit
Marktfiihrer der Branche, verwendet.

Eine perfekte Kompatibilitat ist mit einem
Niveau unerreichbarer Zuverlassigkeit
verbunden, die dank der hohen Qualitat der
verwendeten Bauteile erreicht wird.

Die numerische Steuerung ist auf einem
beweglichen Wagen montiert. In der Steuerung
ist ein Personal Computer der |etzten
Generation integriert, um die Software unter
Windows fur die Programmierung und Steuerung
der Maschine leicht installieren und anwenden
zu konnen. Die Ausstattung mit einer lokalen
Netzwerkkarte Ethernet ermdglicht effiziente
Verbindungen mit dem Netz des Unternehmens.

Die Verbindungen zwischen CNC-Steuerung und
dem Block der Driver/Servomotoren garantieren
hohe Zuverlassigkeit und keinerlei
Storanfalligkeit, sind vollig digital, um hohe
Qualitat der Bewegungen und der
Bearbeitungen, verbunden mit hohen
Vorschitben und Beschleunigungen zu
erreichen.

L 'électronique utilisée pour la gestion et le
déplacement des axes du centre d’usinage a
eté sélectionnée parmi les meilleures dispo-
nibles actuellement sur le marché et elle
représente une composante fondamentale
pour atteindre des standards de qualité et
de fonctionnement absolus.

C'est la raison pour laquelle les moteurs, les
actionneurs et la commande numérigue sont
tous fournis par le méme constructeur,
FANUC, leader mondial du secteur.

La parfaite compatibilité des composants et
la qualité de construction des dispositifs
assurent un niveau de fiabilité inégalable.

La eommande numérique est montée sur un
chariot mobile et elle est équipée d'un ordi-
nateur de derniére génération permettant
d’installer et d'utiliser aisément des logiciels
sous environnement Windows pour Ia
programmation et la gestion de la machine.
Une carte de réseau permet de se relier au
réseau local du client de facon efficace.

Les connexions entre la commande nume-
rique et les driver/servomoteurs sont entié-
rement digitales, ce qui garantit une fiabilité
élevée ainsi que I'élimination des perturba-
tions, afin d'obtenir une qualité supérieure
des déplacements et des usinages, qui s'as-
socient & des vitesses et des accélérations
tres fortes.

GE Fanuc Series 1B0/-M

Das ,Herz” des Systems
Le “cceur” du systéme
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Software
Logiciel

Es ist unser Ziel, fir jedes verkaufte
Bearbeitungszentrum die schnellste, flexibelste
und leicht anzuwendende Software-Losung zu
bieten. Wer ein CMS-Bearbeitungszentrum
kauft, weif3, dass er mit CAD-, CAM- und CIM-
Programmen rechnen kann, die ausdriicklich
dafir konzipiert sind, jede einzelne Operation,
die mit dem taglichen Einsatz eines
Bearbeitungszentrums verbunden ist, zu
kontrollieren. Jede Anwendung, von der
einfachsten bis zur kompliziertesten, findet in
der CMS-Software die leistungsfahigste Losung.

Das Projekt zeichnen oder aufnehmen, die
Werkzeuge hbhestimmen, die einzelnen
Bearbeitungen planen, die Einzelteile auf dem
Arbeitstisch optimal anordnen, jeden Schritt der
Bearbeitung mit Hilfe der dreidimensionalen
grafischen Simulation mit Sicherheit planen, die
Unterlagen bestimmen und anordnen und vieles
anderes. Alles stets unter Kontrolle und mit voller
Zuverlassigkeit. Der Zweck jeder CMS-Software
ist es, den Produktionsprozess durch einfaches
und schnelles Arbeiten von A bis Z zu optimieren,
unter besenderer Beachtung der Anwendungen und
der individuellen Gestaltungen.

Die einfachen und intuitiven grafischen
Schnittstellen ermdglichen es jedem Bediener,
die enormen Leistungsfahigkeiten, die einem
hoch technologischen Bearbeitungszentrum
wie der TRIAX eigen sind, zu nutzen.

Easywood

Parametrisches CAD/CAM “entry level”,
ausgerichtet insbesondere auf die Produktion
von Teilen fur Mobel, Tlren, Platten und flachen
Teilen im Allgemeinen. Es kann aufer auf dem
in der Numerischen Steuerung integrierten PC
auch auf jedem PC mit dem Betriebssystem
Windows installiert werden.

Easywood

CAO/DAO paramétrique “niveau de base”,
destiné principalement a la production de
parties de meubles, portes, panneaux et
pieces plates en général. Il peut étre instal-
I€ tant sur la commande numérique que sur
tout ordinateur sous environnement Windows.

Pour chaque centre d'usinage vendu CMS
fournit la solution de logiciel la plus rapide,
flexible et facile a utiliser. L'acheteur d’une
machine CMS sait qu'il peut compter sur des
programmes CAQO —DAO — FAO spécialement
congus pour maitriser chaque opération
relative a I'utilisation quotidienne d’un centre
d'usinage. Les logiciels CMS offrent la
solution Ia plus efficace pour chaque
application, de la plus simple a la plus
complexe.

Dessiner ou bien relever un projet, établir les
outils, projeter les différents usinages, imbri-
quer les piéces sur le plan de travail de fagon
optimale, maitriser chaque séquence de tra-
vail au moyen de simulations graphiques,
Etablir et disposer les sous piéces sur la
table, par exemple.

Tout cela avec la plus grande fiabilité.

Le but de chaque logiciel CMS est d’optimi-
ser le cycle productif de A @ Z, en garantis-
sant un usinage facile et rapide, avec une
attention particuliére pour les applications
spécifiques et les personnalisations.

Les interfaces simples et immédiates, per-
mettent a tous les opérateurs d'exploiter sur
le terrain I’énorme potentiel d’un centre
d'usinage aussi performant, technologique-
ment parlant, que le centre d'usinage TRIAX.

Wintools

Dieses vom CMS-Geschéaftsbereich Software
entwickelte CAD/CAM kann sich mit mehr als 4000
Installationen auf dem Markt rithmen. Die
Méglichkeit der hochentwickelten parametrischen
Programmierung sowie die Verwaltung der
Projekte und die Bearbeitungen mit 5
interpolierten Achsen erlauben es, in Verbindung
mit der vollstéandigen Zusammenschaltbarkeit mit
anderen speziellen Software-Programmen flir 3D-
Konstruktionen, alle Leistungsfahigkeiten des
Bearbeitungszentrums bestens zu nutzen.

Wintools

Ce logiciel CAO/DAO développé directement par
la Division Logiciel de CMS se vante de plus de
4000 installations sur le marché. La programmation
paramétrique avancée ainsi que la gestion de
projets et d’usinages a 5 axes interpolés, asso-
ciés & la possibilité de s’interfacer compléte-
ment avec d’autres logiciels spécifiques pour le
modelage tridimensionnel permettent d'exploi-
ter entierement le potentiel du centre d'usinage.

www.hoechsmann.com

Losungen fiir alle Anforderungen
Solutions pour toute exigence

Spezielle Anwendungen

Zusatzlich zu der angebotenen Standard-
Software stellt CMS verschiedene spezielle
Software-Losungen zur Verfligung, die
Ausdricklich flur einige produktive
Spezialbereiche  bestimmt sind. Die flr
FENSTER und TUREN, TREPPEN, NESTING,
CARVING zur Verfugung stehenden Lésungen
stellen nur einen kleinen Teil der Losungen
dar, die von CMS, ausgehend von speziellen
Kundenwiinschen, entwickelt wurden.

Applications speciales

En complément des logiciels standard, CMS
propose aussi plusieurs solutions de logi-
ciel spécial, destinées & des secteurs bien
spécifiques. Les logiciels pour la MENUISERIE,
les ESCALIERS, I'IMBRICATION et les gra-
vures ne sont que des exemples de solu-
tions développées par CMS sur la base des
exigences du client.
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Triax 4s

J

GrofRe Frasleistung

Die mitgelieferte vertikale Fraseinheit mit einer
Leistung von 13 kW und Fliissigkeits-Kiihlung
ermdglicht das problemlose Frasen von
Massivholz mit grof3en Starken (bis zu 120 mm)
mit Werkzeugen grofRer Abmessungen.

Hohe Flexibilitat bei der Bearbeitung
Das serienmaRig gelieferte Werkzeugmagazin
mit 20 Platzen kann um ein Pick-up-Magazin
an der Seite der Maschine erganzt werden,
wodurch sich die Gesamtzahl der zur Verflgung
stehenden Werkzeuge auf 56 erhoht.

Baureihe TRIAX 4s

Numerisch gesteuerte Bearbeitungszentren mit
4 interpolierten Achsen und automatischem
Werkzeugwechsel, hestimmt fir die Bearbeitung
von Fenstern und Tlren.

Die bei der Herstellung von standardisierten
wie individuell gestalteten Fenstern und
Tiiren erreichte hohe Produktivitat werden dank
einiger spezieller Ausriistungen erzielt, die bei
diesem Maschinentyp in Serie mitgeliefert
werden.

Série TRIAX 4s
Gamme de centres d'usinage CNC avec 4
axes interpolés et changement automatique
d’outils, concus pour la menuiserie. Le trés
haut niveau de productivité obtenu par la
Triax 4s dans l'usinage de cadres de
fenétres et de portes, standards ou person-
nalisés releve de I'équipement spécial dont
ce type de machine est pourvu de série.

Schnelle und sichere Einstellungen

Der modulare Arbeitstisch ist mit einer Reihe
von Spannbacken ausgeriistet, die Uber
digitale Displays zur Positionierung verfigen.
Diese Eigenschaft verkirzt die Einstellzeit des
Tisches enorm und vermindert auBerdem das
Fehlerrisiko seitens des Bedieners.

Individuelle Software

CMS bietet eine spezielle Software zur
Herstellung von Fenstern und Tlren, welche die
Planung und die Ubertragung einer breiten
Typenreihe von Fenstern und Taren auf die

Der Standard

fiir Fenster und Tiiren
La solution standard
pour la menuiserie

Maschine erleichtert; sie automatisiert die
Erzeugung von Fligeln und Rahmen in
Abhangigkeit der Fensterabmessung und
reicht bis zur Definition der herzustellenden
Rohteile.

Grande puissance d’usinage

L'unite de fraisage verticale d’une puissance
de 13 kW, refroidie par liquide, permet
d’usiner sans probléme des pieces en bois
massif trés epais (jusqu’a 120 mm) avec des
grands outils.

Grande flexibilité d'usinage

Il est possible d'ajouter un magasin pick-up
auxiliaire au bord de la machine, en complé-
ment du magasin d’outils standard de 20
Stations, ce qui porte a 56 le nombre total
d'outils disponibles.

1 Ausfihrung Auenprofil Stirnseite
2 Planschnitt mit dem Sageblatt

3 Profilbearbeitung auf der Glasseite
4 Dubelbohrung auf der Stirnseite

5 Spannelemente

6 Ausfilhrung von Bohrungen

Réglages rapides et siirs

Le plan de travail avec modules est équipé
d'une ' série d’étaux de blocage avec
affichage digital de leur position. Cela rend
le temps de réglage de la table vraiment
rapide, en réduisant aussi de facon consid-
érable la possibilité d’erreurs par |’opérateur.

Logiciel personnalisé

CMS propose un logiciel bien spécifique pour
la menuiserie, qui simplifie la conception et
la mise en production d'une typologie de
cadres de fenétres et de portes extréme-

1 Exécution contre-profil
2 Coupe au bout avec lame
3 Profil feuillure a verre

5 Etaux de blocage
6 Percage des charnieres anuba

3

e g | TivmsaysyE
ftware Fenster und Tiiren
Copie d’écran du logiciel de

ment diversifiée, en automatisant leur
génération en fonction des dimensions,
Jjusqu’a la définition des matériaux bruts a
utiliser.

4 Percages pour tourillons sur contre-profil
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Technische Daten
Données technique

Achsenverfahrwege Courses axes

Linear Linéaires

X 3600 mm (Triax 4.36) 80 m/min X 3600 mm (Triax 4.36) 80 m/min
5000 mm (Triax 4.50) 80 m/min 5000 mm (Triax 4.50) 80 m/min
7500 mm (Triax 4.75) 80 m/min 7500 mm (Triax 4.75) 80 m/min

Y 1800 mm 60 m/min Y 1800 mm 60 m/min

74 280 mm 30 m/min Z 280 mm 30 m/min

Rotativ Rotatifs

A 360° kontinuierlich A 360° en continu

Arbeitsbereiche Champs de travail

Vakuum-Rastertisch

3600 x 1500 mm (Triax 4.36)
5000 x 1500 mm (Triax 4.50)
7500 x 1500 mm (Triax 4.75)

Table aspirante

3600 x 1500 mm (Triax 4.36)
5000 x 1500 mm (Triax 4.50)
7500 x 1500 mm (Triax 4.75)

Arbeitstisch mit Traversen

3600 x 1370 mm (Triax 4.36)
5000 x 1370 mm (Triax 4.50)
7500 x 1370 mm (Triax 4.75)

Table a traverses et ventouses

3600 x 1370 mm (Triax 4.36)
5000 x 1370 mm (Triax 4.50)
7500 x 1370 mm (Triax 4.75)

Werkstiickdurchlass Passage piéce
Vakuum-Rastertisch 400 mm Table aspirante 400 mm
Arbeitstisch mit Traversen 350 mm Table a traverses et ventouses 350 mm

Bearbeitungseinheiten

Vertikale Elektrospindel
TCS

Unités de travail

Unité de fraisage verticale
TCS

Werkzeugwechsel automatischer Changement d'outils automatique

Leistung 8 KW - 13 kw Puissance 8 kW - 13 kW

Max. Drehzahl 18.000 - 24.000 U./min Vitesse de rotation maxi. 18.000 - 24.000 tours/min
Aufnahme 1SO 30 - HSK 63/E - HSK 63/F Attache (ou cone) 1SO 30 - HSK 63/E - HSK 63/F

Werkzeugwechselmagazin

10 - 20 - 56 Werkzeuge

Zusatzliches Aggregat TCS

Magasin changement d’outils

10 - 20 - 56 outils

TCS additionnelle

Werkzeugwechsel Manueller (halbautomatischer) Changement d’outils manuel rapide

Leistung 8 kW -13 kW Puissance 8 kW - 13 kW

Max. Drehzahl 18.000 - 24.000 U./min Vitesse de rotation maxi. 18.000 - 24.000 tours/min
Aufnahme 1ISO 30 - HSK 63/E - HSK 63/F Attache (ou cone) 1SO 30 - HSK 63/E - HSK 63/F
Bohreinheiten Unité de per¢age GF

N° Ausgénge

11 vertikale/horizontale (7+2+2)
17 vertikale/horizontale (9+4+4)
28 vertikale/horizontale (20+6+2)

Nb. de sorties

11 verticales horizontales (7+2-+2)
17 verticales horizontales (9+4+4)
28 verticales horizontales (20+6+2)

Achsabstand 32 mm Entraxe 32 mm

Leistung 1,56 kW Puissance 1,5 kW

Drehzahl 4.000 U./min Vitesse de rotation 4.000 tours/min
Horizontale Elektrospindel Unité de fraisage horizontale

Leistung 3 kW Puissance 3 kW

Max. Drehzahl 18.000 U./min Vitesse de rotation maxi. 18,000 tours/min
Aufnahme ETS 25 Attache (ou cone) ETS25

CNC-gesteuerte Positionierung — Option

Positionnement géré sous CN (en option)

Sageaggregat: Blattdurchmesser 350 mm

Leistung

5,7 kW

Groupe pour lame ¢ 350 mm
Puissance

5,7 kW

Max. Drehzahl

4.000 U./min

Vitesse de rotation maxi.

4,000 tours/min

CNC-gesteuerte Positionierung Positionnement géré sous CN

Commande numerique et gestion des axes
GE Fanuc 180i-MA avec PC intégré
Electronique de gestion et déplacement des axes entiérement digitales

Numerische Steuerung und Ansteuerung der Achsen
GE Fanuc 180i-MA mit integriertem PC
Digitale Achsansteuerung

Dateniibertragung Données pour le transport
~ - Gewicht Poids
L Triax 4.36 5000 kg Triax 4.36 5000 kg
E Triax 4.50 6000 kg Triax 4.50 6000 kg
Triax 4.75 7000 kg Triax 4.75 7000 kg
I Mage Encombrements
L Lastkraftwagen 13.60 mt Camion complet 13.60 mt
& Behaiter 40 feet open top Conteneur 40 feet open top

www.hoechsmann.com |






