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Spintore a programma fisso SCV
Fixed programme pusher SCV
Stoessel mit festem Programm SCV

Spintore ottimizzato SCNE
Optimized Pusher SCNE
Optimierter Stoessel SCNE

TRONCATRICI PER LEGNO CON SPINTORE @ I )
CROSSCUTTING MACHINES FOR WOOD WITH PUSHER 77/

HOLZTRENNMASCHINEN MIT STOESSEL 9
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C‘ ursal, costruttore Cializzato nella troncatura del legno, presenta la nuova serie di troncatrici a spintore, una linea appo-
sitamente studiata per chi ha ne%ita di ottenere elevate p duzioni, tagli a finire, ottimizzazioni del prodotto. Utilizzando

gliaccessori comuniatuttele troncatrici Cursal si ottengono linee totalmente automatiche complete di alimentatori e scaricatori,

scannerestampanti. Lospintore viene personalizzatoper il settore dell infisso (ottimizzazione inlineacon icentridilavoro) perl'im-

ballo (produce tutti i semilavorati in quantita dai zocchetti alle tavolette) ai semilavoratifiniti per mobili (cassetti, nobilitatiecc...)

G ursal, co Stpuctor specializédsin.the cutting ofeweod, shows the new- serie of crosscut saws with- pusher; a fine,
taathis puiposelyaplanned for the person, wio has the necessity to get elevate production, finishing cuts, opt-
1 s of roduct. By using the aceessories, which are commen.to. all Cursal crosscut saws, we get lines. total-

v aulomatic,” complete of feeders and @nloading aevices, scanner and printers. The pusher is customized for the
sector of window and door frames,foptimization on line with umachining centres), for packing (it produces all
semi-machined in quantity from cubes to the small boards) and semi-machined for furniture (drawers, improved, étc.)

ursal, Herstelle; der auf den Schnitt des Holzes spezialisiert Ist, zeigt das neue Serfe von Trennmaschinen mit

Stdssel. Es ist eine Linie, die eigens fiir die Kunden, die von grossen Quantitaten brauchen, entwickelt wurde, Bear-
beitungschnitte, Optimierung des Erzeugnisses, Durch den Benutzt der Zubehdre gemeinsam allen Trennmaschinen
Cursal, hat man ganze automatische Linien, die komplett von Speiser und Abladungsvorrichtungen, Scanner und Druc-
ker sind. Der Stosse/ wird den Bedlirfnissen der Kunden fiir den Sektor des Rahmenwerks, (Optimierung in Linie mit
Bearbeitungszentren) fiir die Verpackung ( erzeugt alle halbfertigen Produkte in Quantitst von Einsatzstiicke bis zu den
Brettchen) f_/ﬂd fiir die halbfertigen Produkte fiir Mobel (Schubkasten, Oberfldchenverglitung von Platten, usw.), angepasst.
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TAGLIO A PROGRAMMA - PROGRAMME CUT - SCHNITT MIT PROGRAMM
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aglio a programma utilizzato nel settore dellimballo e nella produzione di semilavorati senza selezionare i difetti.
CARATTERISTICHE PRINCIPALI:precisione ed elevate quantita

P rogramme cut used in the sector of packing and in the production of semi-machined without selecting the defects.
MAIN CHARACTERISTICS: precision and elevate guantity

S chnitt mit Programm, es wird fiir die Verpackung und die Erzeugung von halbfertigen Produkte, ohne die Fehler zu
sortieren, benutzt. HAUPTEIGENSCHAFTEN: Prézision und grosse Quantitat
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CARATTERISTICHE DEL PROGRAMMA DI OTTIMIZZAZIONE CURSAL.

roncatura ottimizzata tra i difetti, a programma, sul segno con quota prioritaria, recuperi per giun-
tatrice, recuperi sul precedente e successivo, centratura dell'ottimizzato tra i segni, frammentazione =

dello scarto, recupero dello scarto, eliminazione dei tagli superflui, programmazione scarti di testa e
coda, scambio dell'ordine se non si rispettano gli scarti, scelta parziale delle misure da troncare sui legni
curvi. Lunghezze lavorate contemporaneamente 400 o 32.000 , larghezze 1/9, ordini 1/45, qualita
1/5, 84 totali, software multi lingue, messaggi di manutenzione, stop a quantita raggiunta, simulazione
dell'ottimizzazione sia reale che a computer, test, quota virtuale in priorita, quota correttiva per eliminare gli
errori di marcatura, lettura remota per I'ottimizzazione totale, priorita lunghezza, valore, quantita e mista.

A

GESTIONE PREDISPOSTA PER:

elezionatore lunghezza, qualita,

larghezza, recuperi x giuntatrice,
scarti. Messa in linea con altre macchi-
ne. Scanner rilevatore di difetti, scanner
rilevamento larghezze, marcatura difetti
con raggio laser, gestione stampan-
te per marcare i pezzi troncati, gestione
dellalimentazione automatica, pro-
gramma ottimizzatore e gestione
del magazzino prima del taglio, pro-
gramma elaborazione dati per PC.
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CHARACTERISTIC OF CURSAL PROGRAMME WITH OPTIMIZATION

Op[/'m/zed cutting among defects, with programme, on the mark with priority size, recove-
ries for fingerjoint, recoveries on the previous and following one, centering of the opti-
mized one among the marks, fragmenting of waste piece recovery of waste piece,  elimina-
tion of superfluous cuts, programming of head-tail waste pieces, exchange of the ordey if the
waste pieces are not observed, partial choice of the measures to be cut on the curved wood.
Worked lengths 400 or 32.000 at the same time, widths 1/9, orders 1/45 qualities 1/5, 84
totals, multianguage sofiware, maintenance messages, stop when quantity is reached, simula-
tion of optimization, both real and in the computey; test. virtual size in priority corrective size to
remove the marking errors, remote reading for total optimization, length priority, value, quantity and mixture.

gl
EIGENSCHAFTEN DES PROGRAMM VON OPTIMIERUNG CURSAL

ptimierter Schnitt - unter den Fehlern, mit Programim, auf Markierung mit Quote von Prioritat,

Wiedergewinnung fiir Verbinde; Wiedergewinnung beim Vorstehenden und Folgenden, Zen-
trierung des Optimierte unter den Marken, Zersplitterung des Ausschusses, Wiedergewinnung des
Ausschusses, Beseitigung der (liberfliissigen Schnitte, Programmierung Kopfs-Endeausschiisse, Au-
stausch der Ordnung, ob die Ausschiisse nicht beachtet werden, teilweise Auswahl der Male auf
gekrimmtes Holz zu trennen. Bearbeitete Léngen zugleich 400 oder 32.000 , Breiten 1/9,
Bestellungen 1/45, Qualitét 1/5, 84 Totale, mehrsprachiger Software, Message von Wartung,
Stop wann die Quantitét erreicht wird, Simulation der Optimierung, die wirklich und im Computer
Ist, Test, virtuelle Quote in Prioritét ausgleichende Quote, um die Fehler von Markierung zu besei-
tigen, Remote Ablesen fiir die ganze Optimierung, Prioritét Lénge, Wert Quantitit und Mischung.

HANDLING ARRANGED FOR:
engths, qualities and widths’ selector,

L recoveries  for finger-joint.  waste
pleces. Lining with others machines.
Scanner detector of defects, scanner for
widths reading, defects marking by means
of laser ray, printer handling to mark the
cut pleces, handling of the automatic fee-
ding, programme with optimization
and handlling of the store before cutting,
programme data processing- for PC.

VERWALTUNG VORGESEHEN FUR:
L dngensortierer, Qualitit Breite, Wie-
dergewinnung  fiir Keilzinkenanlagen,
Ausschiisse. In Linie mit anderen Maschi-
nen gebraucht. Scanner fiir Fehlererken-
nung, Scanner fiir die Aufnahme der Breiten,
Markierung des Defektes mit Laserstrahl,
Verwaltung des Druckers, um die gesch-
nittenen Stiicke zu markieren, Verwaltung
aer automatische Speisung, Programim
mit Optimierung und Verwaltung des

Lagers bevor des Schnittes, Programim
Datenverarbeitung fiir PC.
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LINEA DI TRONCATURA CON OTTIMIZZAZIONE TRA I DIFETTI COMPLETA DI: ALIMENTATORE CON SINGOLARIZZATORE MODELLO AOC XP,

STAMPANTE, TAPPETO SELEZONATORE MODELLO TSEP

| CROSSCUTTING LINE WITH OPTIMIZATION AMONG DEFECTS COMPLETE OF : FEEDER WITH THE DEVICE TO SINGULARIZE MODEL A OCXEP, PRINTER,

SELECTING BELT MODEL TSEP

77?ENNL[/VIE MIT OPTIMIERUNG UNTER DEN FEHLERN, KOMPLETT VON : SPEISER MIT VORRICHTUNG, UM EINZUTEILEN, MODELL AOCXR DRUC/(ER,

SOR TIERER BANDFORDERER MODELL TSEP
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Spintore con lettore di segni luminescenti per

I'ottimizzazione tra i difetti

Pusher with reader of luminescent marks for
optimization among defects

Stassel mit Leser von leuchtenden Zeichen fiir die
Optimierung unter den Fehlern

Spintore fisso per il taglio a programma, non si
possono utilizzare accessori in alimentazione
Fixed pusher for programme cut, it is not
possible to use accessories at infeed

Fester Stassel fiir den Schnitt mit Programim,
man kann nicht Zubehdre am Eintritt benutzen

Spintore con lettore di segni luminescenti per l'ottimizzazione tra i
difetti con posizionamento automatico dei sensori

Pusher with reader of luminescent marks for optimization among
defects with automatic positioning of sensors

Stassel mit Leser von leuchtenden Zeichen fiir die Optimierung unter
den Fehlern mit automatischer Positionierung der Sensoren

N

Spintore ritorno sopraelevato per il taglio a
programma, viene impiegato con gli alimentatori
Pusher overelevated returm for programme cut,
It is used with the feeders

Stdassel uberhohte Riickkehr fiir den Schnitt mit
Programim, es wird mit den Speisern benutzt
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Alimentatore con singolarizzatore con doppie catene utilizzato per
alimentare tavole a pacchi

Feeder with device to singularize with double chains used to feed
packets of planks

Speiser mit der Vorrichtung, um einzuteilen, mit den doppelten
Ketten, er wird, um Pakete von Bretter zu speisen, benutzt

Alimentatore con singolarizzatore utilizzato per
I'ottimizzazione tra i difetti

Feeder with device to singularize used for
optimization among defects

Speiser mit der Vorrichtung, um einzuteilen, wird
fiir die Optimierung unter den Fehlern benutzt

aet.
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Espulsore rapido a CN (2/100 di sec.) adatto per la
selezione dei pezzi ottimizzati. Espelle al centro del pezzo.
Spinta massima Kg. 35 Alimentatore con fermo per singolarizzare

oplimized pieces selection. It ejects at piece’s centre. ; : ;
Maximum ’?h rust Kg. 35 7 P Feeder with stop to singularize step by

NK schneller Auswerfer (2/100 Sek.) ist, um diie op- step each kind of material
timierten Sticke auszuwdahlen, geeignet, Er wirft im 2 ; Imélich i Art terial
Zentrum des Stiickes aus. Maximum Schub Kg. 35 j’; eZij;Z //f Sperre; um allmélich jedes Art von Materia

C61

; Espulsore pneumatico automatico per espulsioni
con massima precisione di tavole impacchettate. l .
- Spinta massima Kg. 80 i —— ' SR A e ST
Automatic pneumatic ejector for ejections with B Selezionatore di lunghezze a gravita. Pud essere montato su tutte le ;
\ maximum precision of bundled planks. ! troncatrici per piccole sezioni
Maximum thrust Kg. 80 s Gravity lengthsSelector:
- Automatischer, pneumatischer Auswerfer fiir o 1t can be installed in all the crosscut saws for small sections
Auswertfen mit grolerer Prézision von packiertien  Fall-Langensortierermaschine. Er kann in allen Trennmaschinen
- Brettern. Maximum Schub Kg. 80  fiir kleine Schnittflaechen installiert sein.
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Accessori DI SERIE:

STANDARD accessor.
SERIENWVIAE

Yalirselis'y

Motore Brushless a coppia elevata senza riduttori =
(precisione senza manutenzione e giochi)

Flevated torque motor brushless without reducers=
(precision without maintenance and clearances)

Motor brushless mit hochem drehmoment ohne Reduzierer =
(Prézision und Spiele)

C170

Allineatore
accostatore a
guida, con ruote in
gomma per
compensare le
differenze di
spessore e frenare
I'avanzamento del
legno, i pezzi sovrapposti vengono accostati singo-

larmente allo spintore
Device to line up and to draw near the guide, with

rubber wheels, in order to compensate the diffe-
rence of thickness and to brake the feeding of the
plank, the pieces, that are laid one upon the other;
are approached to the pusher separately

Vorrichtung, um auszurichten und auf Fiihrung nebe- optical barriers o o
neinanderzustellen, mit Gummirddern, um die Unter- — Sicherheiten mit Zi’lgﬁ:gzgejﬁgIZZL;UC/;ZZZ@ vor
schieden von Stérke auszugleichen und den Vorschub — optischen Barrieren e e g

Blockierung der Stticke 90°

des Holzes zu bremsen, diie libereinander gelegten
Stiicke werden einzeln an den Stdssel angerdickt

qualita

S (51— ZU D LITEEY

Sicurezze con
barriere ottiche
Safeties with

che si d
ies; disir: :

[

METSCHE

C 169
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Guida a riciclo di sfere con doppi cuscinetti e impianto di lubrificazione

forzata
Recycle of balls guide with double bearings and forced lubrication

system
Riickfiibrung von kugein mit den doppelten lagern und anlage von
zwangsschnierung

C171

Allineatore orizzontale dopo la lama e pressoio
con guide a riciclo di sfere con lubrificazione

forzata per il bloccaggio pezzi a 90°
Horizontal lining up device after blade and

press with recycle of balls guides with forced
lubrication for the 90° pieces blockage
Horizontale ausrichtende Vorrichtung nach

Guide in acciaio inox grosso spessore
Steel inox thick guides
Fiihrungen von Stahl Inox dicke Starke

Particolare per il fissaggio rapido e sicuro della
lama. Una soluzione semplice e duratura svilup-

pata in Cursal.
Detail for rapid and sure clamyping of the blade.

A simple and lasting solution developed in
Cursal. ;
Detail fiir die schnelle und sichere Befestigung des 1 '
| Blattes. Fine einfache und davernde Losung, die in

Cursal entwickelt ist.
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OPLIONA TS ceassdflss iy coumplats it lir
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Stampante per marcare

lunghezze e codici sui
semilavorati

Printer to mark lengths
and codes on the
semi-machined

7 proaucts
Protezione a cappotto con griglie o laminato plastico Druckey; um diie
Total protection with net or plastic laminate Langen und Kodex auf
Ganzer Schutz mit Gittern oder Kunststofiblatten halbfertige Produkten
zU markieren
M ‘ c52 Elevatore per scarti a

— 45°. Tappeto totalmente
protetto anche sul ritor- Ic =
no, sensore di massimo &
livello dei pezzi scaricati.

Wastes 45° elevator:
Totally protected belt on
c . the return too, sensor of
BN = R max level of discharged
waste pieces.,

Flevator fiir Ausschuesse
von 45°¢,
Ganz geschiitzer Bandfor:

Tappeti totalmente protetti con struttura sdoppiata per

-variare rapidamente le botole scarico scarti. d?/er A auf Ricdery
Larghezze e lunghezze variabili. Fier von max. Pegel der

Totally protected belts with divided structure to change rapidly abgeladeten Sticke.
the wastes discharge trap-doors. Variable widths and lengths.

Ganz geschiitzter Bandforderer mit einem aufgeteilten . x
Gerdist, um schnell diie Fall-Tiire fiir Abladung der e ' =
Ausschiisse zu dndern. Vergnderliche Brejten und Léngen. - Y
. c175 ; ey |
PN "EJV‘“‘._‘,, i P e »"o-}‘,‘,;f}; . - i w,m ’ky‘*‘” s i g,,f'o"'-'
Tappeto introduttore a bassa usura con ruote di pressione
Vie a rulli folli tamponate (per introdurre i semilavorati sulle macchine successive) i
Covered idle ,0//,9,3 "N Low wear infeeder belt with pressure wheels (in order to put t
: e - 8 semi-machined pieces in the following machines)

Bandfforae; um einzufiihren, mit niedriger Abnutzung und
Druckrddern (um dlie halbfertigen Produkten in diie folgenden



Lama

Voltage

Blade

_4

Blatt

(%}
z/120 | z/120

Altezza piano di lavoro|  Working height Arbeitsablagen Hohe | mm 850
Avanzamento di serie Standard feed Serienvorschub Sx 4 Dx
o 80
@ tubo aspirazione @ Dust outlet Absaugrohr @ mm 140
Pressione aria "
compressa Compressed air intake Druckluft atm 7
S e ComER. _air Druckluft-Verbrauch nl/l 200
compressa cosumption
; RAL
Colore Colouring Farbe 6011 7032
) ) Gewicht o. 1000/ | 1100/
Peso senza imballo Weight unpacked Verpackung Kg. 1700 | 2000
Rumorosita media |Average noise level on/Schallpegel mittel (iber|
) 5 dB <80
sull'operatore operator den Techniker
Velocita massima Max. Geschwindigkeit
avanzamentd Max. feed speed Vil mt/l 50/80R 150
Tempi di taglio Cutting time Sagezeite sec. 0,05-1
Altezza di taglio sulla | Cutting height on the Schnitthéhe auf H 100 125
guida guide Fihrung mm.
Altezza di taglio i . 9. s
e Max. cutting height | Max. Schnitthéhe mm. 120 150
Larghezza di taglio |Max. cutting width on| Max. Schnittbreite an L
: 300 350
Max alla base the base der Basis mm
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TRV 1700P 500 SCN/SCNE

TRV 1700P 550 SCN/SCNE




